@D LEVIGATRICE a Nastro / Disco Serie

@D Belt / Disc SANDER series

@ BAND- / TELLERSCHLEIFMASCHINE Serie
@ PONCEUSE a Bande / Disque Série

@€ PULIDORA de cinta / disco serie

@D POLIDORA de Fita / Disco Série

€D Schuurmachine met band / schijf serie

@D Hihna-/lautashiomakone, sarja

@ BAND- / SKIVEPUDSEMASKINE Serie

@& BAND/SKIVSLIPMASKIN Serie

™ BANDSLIPER / skiveserie

@ SZLIFIERKA tasmowo-tarczowa Seria

@ KOMBUHUPOBAHHBIN TIEHTOYHO-LLTN®OBAJIbHbBIN CTAHOK cepus
@ TANOMALLMHA ¢ Mlenma | Quck Cepus
€D Serijska BRUSILICA s trakom/diskom

€D Tracna/disk BRUSILICA serije

@D TPIBEIO ye uavraldioko - oglpd

@ Lentes un diska SLIPMASINAS SERIJA

@ Juostinis / diskinis SLIFUOKLIS Serija

@ MASINA DE SLEFUIT cu Banda/Disc Serie
@D pasovalkoticova lesticka séria

€D Szalagos / Tarcsas CSISZOLOGEP Sorozat
@D Lint/ketaslihvija seeriast

€ Pasova / Kotoucova BRUSKA Série

@D POLIRKA s trakom/kolutom

@ Bantl/ / Diskli PERDAHLAMA MAKINES/ Seri
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@D MANUALE D'USO

@D USER MANUAL

@ GEBRAUCHS- UND WARTUNGSANLEITUNG
@ MANUEL D’'UTILISATION

@& MANUAL DE USO

@D MANUAL DE USO

@ GEBRUIKSHANDLEIDING

@D KAYTTOOPAS

@D BRUGERVEJLEDNING

@D BRUKSANVISNING

@ BRUKSANVISNING

@& INSTRUKCJA OBSLUGI

@D PYKOBOCTBO ANA MOMb30BATENS
€D PbKOBOACTBO 3A YNOTPEBA
@D PRIRUCNIK ZA UPORABU

@D PRIRUCNIK ZA KORISCENJE
@D ErXEIPIAIO XPHEHE

@D LIETOTAJA ROKASGRAMATA
@D NAUDOTOJO VADOVAS

@ MANUAL DE INSTRUCTIUNI
& NAVOD NA POUZIVANIE

@D FELHASZNALOI KEZIKONYV
@D KASUTUSJUHEND

@ NAVOD K POUZITI

@D NAVODILA ZA UPORABO

@3 KULLANMA KILAVUZU

Lingua Originale
(conservare per usi futuri)
Translation of the original language

D (please retain for future reference)
Ubersetzung der Originalsprache

 DEZ (bitte fur klnftigen bedarf aufbewahren)
Traduction de la langue Originale
(conserver pour tout usage futur)

& Traduccion des idioma originales
(conservar para consultas futuras)

D@ Tradugao do idioma original
(conservar para usos futuros)

PLY Vertaling van de oorspronkelijke tekst
(bewaren voor gebruik in de toekomst)

© Alkuperaiskielen kdédntaminen
(séilytd mybhempéa tarvetta varten)

@ Oversattelse af originalsproget
(opbevar til senere brug)

D Oversittning originalspraket
(forvara for framtida anvéndning)
Oversettelse fra originalt sprak

ANOZ (oppbevares for senere bruk)
Tlumaczenie z jezyka oryginatu
(zachowac do przysztego wykorzystania)
MNepeBop ¢ A3bIka opUruHana

LRUJ (coxpaHuTb Ans AanbHENLero NCrnonb3oBaHns )

D MpeBoa oT opUrMHanHUsA e3unk
(cbxpaHeTe 3a 6baeLLa ynoTpeba)

PERY Prijevod sa originalnoga jezika
(Guvajte za buduc¢u uporabu)

PSR Prevod sa originalnog jezika
(sacuvajte za buducu upotrebu)
Metd@paon amé tnv Mpwrétutn Mwooa

\ELZ (d10TnENOTE yia ueANOVTIKN Xpnon)

© Instrukciju tulkojums no originalvalodas
(saglabat turpmakai izmantoSanai)

DTS Vertimas i$ originalo kalbos
(saglabat turpmakai izmantoSanai)
Traducere din limba originala
(a se conserva pentru a fi utilizate n viitor)
Preklad z pévodného jazyka
(uchovaite pre buduce pouzitie)

Magyar nyelven
(6rizze meg egy késébbi felhasznalashoz)

PETY Originaaljuhiste tolge
(hoidke juhend alles)

S Preklad ptvodniho jazyku
(uchovejte pro budouci pouziti)

PSL Y Prevod originalnih navodil
(shranite jih za bodoCo rabo)

@ Orijinal dil gevirisi
(gelecekte kullaniimak Uizere saklayiniz)
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@»Per tutte le NOTE DI AVWVERTENZA
fare riferimento al documento “ NORME DI
SICUREZZA GENERALI allegato.

@pFor all WARNING NOTES please refer to the
attached “GENERAL SAFETY REGULATIONS”
document

@DFr alle WARNHINWEISE wird auf
das beigefugte Dokument “ ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN verwiesen.

@DPour toutes les NOTES D’AVERTISSEMENT
serreporter au document « NQRMES
GENERALES DE SECURITE » en annexe.

@>Para més informacién sobre cualquier
tipo de NOTA DE ADVERTENCIA, consultar
el documento “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD” adjunto.

@»Para todas as NOTAS DE ADVERTENCIA,
consulte o documento “NORMAS DE
SEGURANCA GERAIS* anexo.

D Zie voor alle WAARSCHUWINGEN
het bijgevoegde document “ALGEMENE
VEILIGHEIDSNORMEN".

@DVYLEISISTA VAROVAISUUTTA
KOSKEVISTA MAARAYKSISTA on tietoa
litteend olevassa asiakirjassa " YLEISET
TURVALLISUUSMAARAYKSET".

@DHvad angar ADVARSLER henvises der
til det vedlagte dokument “GENERELLE
SIKKERHEDSFORSKRIFTER.

@DFor alla VARNINGSMEDDELANDEN,
se bifogat dokument " ALLMANNA
SAKERHETSBESTAMMELSER .

C®Nar det gjelder alle
SIKKERHETSANMERKNINGER, vennligst
referer til det vedlagte dokumentet “GENERELLE
SIKKERHETSFORSKRIFTER”.

@ Wszystkie OSTRZEZENIA mozna znalez¢
w zafgczonym dokumencie , OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”.

G/ TodpobHoe onucaHue 8cex
MPERYNPEXOEHNHN codepxumcs 8
OokymeHme «OBLUE IMPABUIIA TEXHUKU
BE30OIMACHOCTW», npunazaemom K OaHHOMY
pykogodcmey.

o

€D 3a scuyku MPEQYINPEXOEHUA Hanpaseme
cripaska c npunoxeHusi dokymeHm “ OBLLNA
NMPABUJIA 3A BE3OINACHOCT".

@»Za sva UPOZORENJA pogledaijte prilog
“OPCE SIGURNOSNE ODREDBE".

@»Za sva UPOZORENJA pogledajte
priloZeni dokument “OPSTE BEZBEDNOSNE
ODREDBE..

@DBria 6Ae¢ i¢c SHMEIQSEIX
IMPOEIAOINOIHZEQN avarpéére ato ouvnuuévo
éyypapo «FENIKOI KANONEZX AZPAAEIAL.

@DAttieciba uz visam BRIDINAJUMU PIEZIMEM
skatiet pievienoto dokumentu “ VISPAREJIE
DROSIBAS NOTEIKUMI".

@PDél JSPEJAMYIY PASTABY Zr. | pridéta
,BENDROSIOS SAUGOS TAISYKLES"
dokumentg.

GDPentru toate NOTELE DE AVERTIZARE
consultafi documentul “NORME DE SIGURANTA
GENERALE anexat.

@»Vsetky UPOZORNENIA najdete v prilozenom
dokumente ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*.

E€DMinden FIGYELMEZTETES esetében
hivatkozni kell a csatolt , ALTALANOS
BIZTONSAGI FELTETELEK” cimdi
dokumentumra.

@PK@igi HOIATUSTE kohta leiab lisainfot
komplektis olevast dokumendist “ULDISED
OHUTUSNOUDED.

@V3echna UPOZORNENI naleznete
v piilozeném dokumentu ,, VSEOBECNE
BEZPECNOSTNI PREDPISY*.

@DV zvezi z OPOZORILI si oglejte priloZeni
dokument “TEMELJNI VARNOSTNI PREDPISI.

@D UYARI NOTLARI i¢in ekteki * GENEL
GUVENLIK STANDARTLARINA bakimiz.
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@DPERICOLO-ATTENZIONE!@DPDANGER-WARNING!@€D
GEFAHR-ACHTUNG!@DANGER-ATTENTION!@EDPELIGRO-
iATENCION! @PPERIGO-ATENCAO! @DGEVAAR - LET OP! @@
VAARA-VAROITUS! @IDFARE-GIV AGT! @DFARA-VARNING!
FARE-VAR OPPMERKSOM!@GE®NIEBEZPIECZENSTWO-UWAGA!
GDOMACHOCTb-BHUMAHVEIGIDONACHOCT-BHAMAHVE! @D
OPASNOST-POZOR!EDOPASNOST-PAZNJAIGEDKINAYNOZ -
NPOZOXH!@DBISTAMI-BRIDINAJUMS!@EDPAVOJUS-DEMESIOIGED
PERICOL-ATENTIE!I@€IINEBEZPECENSTVO-POZOR!GIDFIGYELEM!
VESZELY!@DOHTLIK- TAHELEPANU!@POZOR-NEBEZPEC|\@&®
NEVARNOST-POZOR!@ TEHLIKE-DIKKAT!

@PNota@DPNote@DAnmerkung@PRemarqueEDNota@@PNota
C®O0pmerking@@PHuomio@»0bs@PObs@DAnmerkning @D
Uwaga@GDMNpumevarneED3abenexka@GlidNapomena@dNapomena
G5 npsiwon@PPiezime@PPastabaGlDNota@&@dPoznamkaCGlD
Megjegyzés@PMarkus@&DPoznamka@&®Opomba@:PNot

d» DIVIETOGED PROHIBITIONESVERBOTEGDINTERDICTION
GDPROHIBICION@GPPROIBICAOCI®»VERBOD@GPKIELTOCL
FORBUD@EDPFORBUDCIDFORBUDGEDZAKAZGID3AMNPELLEHN
CD3ABPAHAEGIDZABRANAEIDZABRANAGDATATOPEY s HEED
AIZLIEGUMS@EPDRAUDZIAMAGIDINTERZISEDZAKAZEIDTILOS
GIKEELATUD@GDZAKAZEDPREPOVED@IDYASAKTIR

@PDivieto di utilizzo guanti di lavoro@PUse of work gloves is prohibited
@@Das Tragen von Arbeitshandschuhen ist verboten @PInterdiction
dutiliser des gants de travail@&» Prohibido utilizar guantes de trabajo@»
E proibido utilizar luvas de trabalho@®Gebruik van werkhandschoenen
is verboden@EPTyokasineiden kayttokielto@Z»Forbud mod brug af
arbejdshandsker@DForbjudet att anvanda arbetshandskar@EForbudt
a bruke arbeidshansker@@®Zakaz wykorzystania rekawic roboczych@Gl»
3anpetueHre ucrnonb3osatb paboune nepyatkn@Ed3abpaHa 3a ynotpeba
Ha paboTHu pbkasuun@idZabrana uporabe radnih rukavica@idZabrana
kori$¢enja radnih rukavica@@DATTayopeuan NS XPHONS YAVTILV TIPOCTACIAC
@DAizliegts izmantot darba cimdus@iPDraudziama naudoti darbines
pwstmes@lntemcerea utilizérii manusilor de munca@®Zakaz pouzivat
pracovné rukavice@®Munkakeszty(i hasznalata tilos@&DTo0kinnaste
kasutamine keelatud@&»Zakaz pouziti pracovnich rukavic@&®Prepoved
uporabe delovnih rokavic@Dls eldiveni kullanmak yasaktir

@D Corretto@DCorrect@DRichtigl@PCorrect@EDCorrecto@@PCorreto
D Correct@@®Oikein@DKorrekt @D RattCIDRiktig@@PPrawidtowy
GO MpasunbHoEDMNpasunHo@ D Tocno@DTacnoGEDIwo o@D
Pareizs@DTeisingaGID Corect@dSpravneGDHelyes@POige @D
Spravné@®Pravilno@:»Dogru

®Q ® 0.0 p

@PNON corretto@@PNOT  correct@DNICHT richtig@l@PNON correct
@ Incorrecto@PNAO  correto@NIET  correct@PVaarin@IDIKKE
korrekt@DFELCIDIKKE rlktlg®NIEpraW|d+owy®HenpanmbHo@
HEnpaBunHo@IINE totno@NE tacno@DMH owoté@EPNAV pareizs
@ DNeteisingaGIDINCORECTEINESPRAVNEGIDNEM  helyes@GED
Vale@INESPRAVNE@E®Napadno@:»Dogru DEGIL
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@D UTILIZZOGDUSECDVERWENDUNGEGEDUTILISATIONGDUSO
G UTILIZACAOCIDGEBRUIK@PKAYTTOGIPANVENDELSE@GD
ANVANDNINGEIDBRUKGDUZYTKOWANIEGEDWCMNONB3OBAHVE
CEDYNOTPEEACIUPORABAGDUPOTREBAGDXPHIHED
LIETOSANA@EDNAUDOJIMASGDUTILIZAREGIDHASZNALATGD
KASUTAMINEGPOUZITIEDUPORABAGEPKULLANIM

@PMANUTENZIONE@EDMAINTENANCEG@DWARTUNG
GDENTRETIENGDMANTENIMIENTOG@PMANUTENCAO
C®ONDERHOUD@GPHUOLTO@DVEDLIGEHOLDELSE
@DPUNDERHALLE®DVEDLIKEHOLD@®KONSERWACJA
GDTEXHUYECKOEOBCYXUBAHUEGEDNOAOPbXKACE
ODRZAVANJEE» ODRZAVANJEGED® :YNTHPHIH @D TEHNISKA
APKOPE@DPRIEZIURAGDINTRETINEREE®UDRZBACD
KARBANTART@GPHOOLDUSGDUDRZBAE®VZDRZEVANJE @D
BAKIM

@DLeggere la pagina identificata dal simbolo@&PRead the page identified
by the symbol@®Die mit folgendem Symbol gekennzeichnete Seite lesen
@D Lire la page identifiée par le symbole @DLeer la pagina indicada
con el simbolo@@PLer a pagina identificada pelo simbolo@®Lees de
pagina met het symbool@PLue sivu, jossa on symboli@Las siden, som
identificeres af symbolet@DLas sidan som ar markt med symbolen@®»
Les siden som identifiseres av symbolet@®Przeczytac strone oznaczong
symbolem@GDlpountate  cTpaHuLy, 0603HaYeHHY cuMBONOMEGD
Mpoyetete cTpaHuuara, upeHTUduumpaHa cbc cumsona@ldProcitajte
stranicu oznaGenu simbolom@DProditajte stranu oznatenu simbolom@E»
AiaBaoTe T ogAida TTou TTpoadiopiletal amo 1o ouuBolo@EDIzlasiet lapu,
kas apziméta ar simbolu@&PSkaityti simboliu pazymétg puslapj GEDCititi
pagina identificatd cu simbolul@&®Preditajte si stranu oznacenl symbolom
@€DOlvassa el a szimbolummal ellatott oldalt@EPLugege lehte, mis on
tahistatud stimboliga@@DPiectéte si stranu oznadenou symbolem@&@D
Preberite stran s simbolom@3Pile semboll ile tanimlanan sayfayi okuyunuz

@DMisure e distanze da rispettare@PMeasurements and distances to be
observed @Einzuhaltende Abmessungen und Abstande@@PMesures et
distances a respecter@@»Medidas y distancias que se han de respetar@G@D»
Medidas e distancias a respeitar@®Maten en afstanden die in acht moeten
worden genomen@iPNoudatettavat mitat ja etdisyydet@ZPMal og afstande,
der skal overholdes@PMatt och avstand som ska respekteras@IEPMal og
avstander som ma overholdes@®Wymiary i odlegtosci, ktdrych nalezy
przestrzega¢GDMoanexalume CobrioaeHNio pa3Mepbl 1 PaccTosHUA
CGIDPa3smvepun n pasctosHus, kouto aa ce cnassat@ldMijere i razdaljine
koje trebate postivati@dMere i razdaljine koje moraju da se postuju@E@D
Mey£0n kai ammooTdoeic Tpog Thenon@EPlzméri un attalumi, kas jaievéro
@ DMatmenys ir atstumai, kuriy reikia laikytis@EMasuri si distante ce
trebuie respectate@®Miery a vzdialenosti, ktoré je nutné dodrziavat@D»
Betartandé mértékek és tavolsagok@EPNoutavad vahemaad ja méddud
@ Miry a vzdalenosti, které je tieba dodrzovat@®Velikosti in razdalje, ki
jih je treba upostevati@:dDikkate alinacak boyut ve mesafeler
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@ DPrima di procedere leggere il foglio “NORME DI SICUREZZA
GENERALI"@DBefore proceeding, please read the “GENERAL
SAFETY REGULATIONS” sheet@®Vor dem Weiterarbeiten das Blatt
“ALLGEMEINE ~ SICHERHEITSVORSCHRIFTEN” lesen@@DAvant de
procéder lire la notice « NORMES GENERALES DE SECURITE »
@DAntes de realizar cualquier tipo de operacion, leer las “NORMAS
GENERALES DE SEGURIDAD"@PAntes de continuar, ler atentamente a
folna “NORMAS DE SEGURANCA GERAIS"@I®Lees voordat u verdergaat
eerst het blad met “ALGEMENE VEILIGHEIDSNORMEN"@IPLue
“YLEISET TURVALLISUUSMAARAYKSET” ennen kuin jatkat@®Laes forst
de “GENERELLE SIKKERHEDSFORSKRIFTER'@®Innan du fortsatter,
las bladet "ALLMANNA SAKERHETSBESTAMMELSER'@® Les noye
giennom arket “GENERELLE SIKKERHETSFORSKRIFTER” far du gar
videre@@®Przed kontynuowaniem przeczyta¢ arkusz  “OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA Gl Nepen Tem kak pucTynuTb k paboTte, HeobXxoanmo
npountath nucTok « OBLLME MPABUNA TEXHUKN BE3OMNMACHOCTU»GED
Mpeawn pabora, npodetere nucta “OBLLN MPABUIIA 3A BE3OINACHOCT”
GIDPrije svega procitajte poglavije “OPCE SIGURNOSNE ODREDBE @5
Pre svega procitajte poglavije “OPSTE BEZBEDNOSNE ODREDBE’'@®
Mpiv ouveyioete SiapaoTe 1o deAtio «TENIKOI KANONEE AZDAAEIAZ»@ED
Pirms turpinat, izlasiet lapu “VISPAREJIE DROSIBAS NOTEIKUMI'@&S®»
Prie$ pradedant, reikia perskaityti perskaityti lapelj BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES“@inainte de a continua, C|t|1_;| fisa ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE”GDPred pokracovanim si preC|taJte harok ,,VSEOBECNE
BEZPECNOSTNE PREDPISY“@IDMielttt tovabblépne, olvassa el az
“ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK* cim{i dokumentumot@®Enne
alustamist lugege ,ULDISTE OHUTUSNOUETE” lehte@Predevsim si
prectéte list ,OBECNE BEZPECNOSTNi POKYNY'@&®Pred prietkom
dela preberite list s “TEMELJNIMI VARNOSTNIMI PREDPISI"&:®Devam
etmeden once “GENEL GUVENLIK STANDARTLARI” sayfasina bakiniz.

@MDACCENDERE la macchinaG»SWITCH ON the machine @3
MASCHINE einschalten€@&®DEMARRER la machine@G»ENCENDER
la maquina@@PLIGAR a maquina@®DE MACHINE inschakelen@D
KAYNNISTA kone@ZDTANDE maskinen@&PSTARTA maskinen@I»
SLA PA maskinen@®WLACZYC maszyne@DBKITIOUNTD MaLLHy
COBKIMOYETE mawunHataGLEYUKLJUCITI StrOJGBUKLJUCITE masinu
@GDENEPTOMNOIHETE ™ pnyovi@DIESLEGT iekartu. @ED]JUNGTI
stakles@DPORNITI masina@L®ZAPNUT stroj@A GEP bekapcsolasa
GPKAIVITAGE masinGDZAPNETE  stroj@®VKLIUCITE  stroj @
MAKINEYI acginiz

@DSPEGNERE la macchina@DPSWITCH OFF the machine@®
MASCHINE ausschalten@®METTRE LA MACHINE hors tension@»
APAGAR la méaquina@PDESLIGAR a maquina@I®DE MACHINE
uitschakelen @EPSAMMUTA kone@IDSLUKKE maskinen@BDSTANG
AV maskinen@SLA AV maskinen@®WYLACZYC maszyneGD
BbIKNOUNTL  MawnHyEDUSKIIOYETE  mawmHata@GLISKLIUCITI
stroj@5ISKLJUCITE masinu@DANENEPTOMOIHETE ™ pnyxavi@ED
IZSLEGT iekartu@EDISJUNGTI staklesGDOPRITI masina@&3®VYPNUT
stroj DA GEP kikapcsolasa@@PLULITAGE masin valja@DVYPNETE
stroj@®IZKLJUCITE stroj@MAKINEY | kapatiniz
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@D Potenza@@DPPower@DLeistung@@PPuissance@DPotencia@d
Ay ) Poténcia@®Vermogen@PTeho @Y Styrke @D Eflekt@IDEffekt@PMoc
~ GDMouwHocTbEDMouHocTGEPSnaga@&dSnaga@GEDloyic@DJauda
AN CDGaliaGDPutere@dVykon@ D Teljesitmeny@EDVoimsus@&DVykon

EOMoc@DGlic

@ POperazione da eseguire con PRUDENZA@EDOperation to be
performed with CARE @DArbeitsgang erfordert VORSICHTE»Opération
a effectuer avec PRUDENCE @ Operacion que se debe realizar con
PRECAUCION@POperagao que deve ser efetuada com CUIDADOC®
Handeling waarbij u VOORZICHTIG te werk moet gaan @i®Toimenpide
on tehtdvd VAROEN@IDHandlinger, som skal udferes med LET HAND
@DAtgérder som ska utforas med FORSIKTIGHET@IDInngrep som
ma utfores med FORSIKTIGHET@®Operacja, ktorg nalezy wykonac
z zachowaniem OSTROZNOSCIGIDeicTeusa, KoTopble —Criegyet
BbINoNHATL ¢ OCTOPOXXHOCTbIO@GEDOnepaums, KosTo 4a ce M3BbpLLBa
¢ MPEAMNA3NMBOCTEDVrsite izvedbu ove radnje POZORNOE:D
Radnje koje morate da obavljate PAZLJIVO@EDAsiToupyia TTpog eKTEAEDN
ue MPOZOXH@PDarbibas, kas javeic ar PIESARDZIBU@EDOperacija,
kurig reikia_atlikti ATSARGIAIGIDOperatiune ce trebuie efectuatd cu
PRUDENTA@®Operacia, ktort je potrebné vykonat velmi OPATRNE
CDKoriltekintéssel  végzendd ~ MUVELET@EDProtseduur  nduab
ETTEVAATLIKKUST@EDOperace, které je tfeba provést OPATRNEED
Postopek izvedite PREVIDNO@J®Dikkatle yapilacak ISLEM

@ POperazione da eseguire con FORZAGEDOperation to be performed
with FORCE@PArbeitsgang erfordert KRAFTAUFWAND@ D Opération a
effectuer avec FORCE@EDOperacion que se debe realizar con FUERZA
@D Operacdo que deve ser efetuada com FORCA@I®Handeling waarbij
u KRACHT moet gebruiken@@®Toimenpide on tehtava VOIMALLACLY
Handlinger, som skal udferes med STYRKE@DAtgérder som ska utféras
med KRAFT@I®Inngrep som ma utferes med KRAFT@Z®Operacja, ktorg
nalezy wykonaé¢ z wykorzystaniem SItY@GIDeicTaus, Kotopble crieayer
BuinonHATs ¢ MPUMEHEHUMEM CUNbIGEDOnepauus, koato na ce
n3sbpLia cbc CUNAGDVrsite izvedbu ove radnje NASILNO@DRadnje
koje morate da obavljate NASILNO@GEDAiadikacia TTpo¢ eKTEAEON We
NPOZOXH@PDarbibas, kas javeic ar SPEKU@EDOperacija, kuriai atlikti
reikia JEGOS@IDOperatiune ce trebuie efectuatd cu FORTAEI®Operacia,
ktorGi je potrebné vykonat SILOUGIDErével végzends MUVELETGD
Protseduur nduab JOUDU@DOperace, které je tieba provést SILOUED
Postopek izvedite Z USTREZNO MOCJO@PKuvvet ile yapilacak ISLEM




fEmm)
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@DTensione/Frequenza@@DVoltage/Frequency@dSpannung/
Frequenz @DTension/Fréquence @DTension /Frecuencia@@PTensdo/
Frequéncia®Spanning/Frequentie@@®Jannite/taajuus@DSpaending/
Frekvens@DSpanning/frekvens@®Spenning/Frekvens@®Napiecie/
Czestotliwos¢GDHanpsaxerne/MactotaCGlPHanpexeHne/Yectoralisd
Napon/Frekvencija@®Napon/Frekvencija@®Tdaon/Zuxvotnto@D
Spriegums/Frekvence@@®|tampa/DaznisGDTensiune/FrecventaE®
Napétie/Frekvencia@DFesziiltség/Frekvencia@PPinge/Sagedus@GD
Napéti /Frekvence@®Napetost/frekvenca@lGerilim/Frekans

@D Velocita@@DPSpeed@DGeschwindigkeitd@DVitesse@DVelocidad
@D Velocidade@®Snelheid@@PNopeus@DHastighed@&PHastighet
™ Hastighet@®Predkos G CropocTbEDCropocTGIBrzina@&:d
Brzina@®Taxutnra@DAtrums@DGreitisGEDViteza@&PRychlost G
Sebesség@PKiirus@DRychlost@DHitrost@PHiz

@PRumore@DNoise@DSchallpegel @DBruit@EPRuido@PRuido
CDGeluidsniveau@@PMelu@DDStej@DBuller@DStoy@&@®HatasGID
YposeHb  wymMa@GDLUym@GEIBuka@&dBuka@E@DOopuBoc@@PDTroksnis
@D TriukdmasGDZgomot@&@IHIukGEID ZajGPMira@DHlucnostE&D
Hrup@EGrdilti

@PPesoGEDWeight@DGewicht@DPoids@DPeso@PPeso®
Gewicht@@PPaino@DVaegt@DViktIDVekt@G@DCiezarGIDBecCGCD
Terno@DTezina@€DTezinaGG@DBapoc@DSvars@PSvorisGDGreutate
EHmotnost GDSUlyGPKaal@E&EPHmotnost@E&@D Teza@IDAGirlik

@DPREGOLAZIONIGDADJUSTMENTSE@DEINSTELLUNGEN
GDREGLAGES@GDREGULACIONES@PREGULACOES
CDAFSTELLINGEN@GPSAADOTEDJUSTERINGERED
JUSTERINGARC®DREGULERINGERG®REGULACJEGD
PETYNNPOBKAGEDHACTPONKNGIDNAMIESTANJAED
PODESAVANJAGDPYOMIZEIZ@PREGULESANACD
NUSTATYMAIGDREGLAJEEINASTAVENIAGIDBEALLITASOK
@GPREGULEERIMINE@EDSERIZENIE®NASTAVITVEGDAYARLAR

%xm% S

@PMONTAGGIOGEDPASSEMBLYEIDMONTAGEGPASSEMBLAGE
GCOMONTAJEGEPMONTAGEMEIDMONTAGE@PKOKOONPANO
CIOMONTERINGEDPMONTERINGEIDMONTERINGGE®MONTAZ
GCIDOMOHTAKCEDMOHTAXKGIEIMONTIRANJEEIMONTIRANJEGD
ErKATAZTASH@EDMONTAZAGEDMONTAVIMASGDMONTAJED
MONTAZGIDOSSZESZERELES@GPPAIGALDUSEIMONTAZED
MONTAZAGD MONTAJ




@ DOperazioni di utilizzo LEVIGATRICE@ED Operations using the
SANDER @IdArbeitsgange bei Verwendung als HONMASCHINE @&
Opérations d'utilisation POLISSEUSE@ Operaciones para utilizar la
PULIDORA@POperagdes de utilizagdo como POLIDORACI®Gebruik
als SCHUURMACHINE@EPHIOMAKONEEN  kayttotoimenpiteet@»
Brugshandlinger POLERMASKINE@DAnvandaratgarder HYVELG®
Inngrep hvor man bruker BANDSLIPER@E®Operacie uzytkowania
POLERKIGIDMopsaok ucnonb3osanus MONMMPOBAIIBHOM MALLVHbI
CGDO0nepaummn 3a ynotpeba LLNNOOBBYHA MALIJI/IHAl}]BRadnJe pri
uporabl stroja kao UREDAJ ZA SMIRGLANJE@Radnje pri upotrebi
masine kao UREDAJ ZA SMIRGLANJE@E®Aiadikaaieg xprong TPIBEIOY
@IDLENTES SLIPMASINAS lietosanas darbibas@&®Naudojimo operacijos
SLIFAVIMO STAKLES@IOperatiuni de utilizare SLEFUITORE®Pouzitie
na LESTENIEGIDREZGO CSISZOLAS iizemmod miveletei@DLIHVIJA
kasutusprotseduurid@@Pouziti na LESTENiI@&®Postopki  uporabe
POLIRKE@EDZIMPARA MAKINESI kullanimi islemleri

@P0ggettoda RICICLARE@Object to be RECYCLED@I® Gegenstand
zum RECYCLING @D0bjet 8 RECYCLER@EDObjeto RECICLABLEGD
Objeto a RECICLAR@I®Bestemd voor RECYCLING@@PKierratettava
esme@GENBRUGSMATERIALER@ForemaI som ska ATERVINNAS
C®Gjenstand som ma RESIRKULERES@®Obiekt do RECYKLINGU
GDMNoanexur  BTOPUYHOW I'IEPEPABOTKE@I'Ipep,MeT 3a
PELMKIIMPAHE@IDPredmet za RICIKLAZU@DPredmet koji morate
da RECIKLIRATE@EDAvTikeipevo Trpog avakukhwon@PPARSTRADES
objekts@EPObjektai, kuriuos reikia PERDIRBTIGIEDObiect de RECICLAT
EDPouzitie na CISTENIEGIDUJRAHASZNOSITANDO termék@GD
Ringlusse voetav toode@&PRecyklovatelny vyrobek@®Predmet za
RECIKLIRANJE@IDGERI DONUSTURULECEK nesne
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Corpo macchina
Basamento

Interruttore ON/OFF
Piano di appoggio
Pomello bloccaggio piano
Motore

Pomello centraggio nastro

B\

Leva di tensionamento nastro

Nastro

Machine body

Base

ON/OFF switch
Support surface
Surface locking knob
Motor

Belt centring knob
Belt tensioning lever
Belt

Maschinenkorper
Unterbau
EIN-/AUS-Schalter
Auflageflache
Tisch-Feststellgriff
Motor

Griff fir Bandzentrierung
Bandspannhebel

Band

Corps machine

Embase

Interrupteur ON/OFF
Plan d’appui

Manette de blocage plan
Moteur

Manette de centrage bande

B\

B\

B\

Levier de mise en tension bande

Bande

Cuerpo de la maquina
Bancada

Interruptor on/off
Superficie de apoyo

B\

Pomo de bloqueo de la mesa

Motor

Pomo de regulacion de la cinta
Palanca de tension de la cinta

Cinta

Disco di levigatura autoadesivo
Carter del disco

Protezione nastro inferiore
Fermapezzo

Goniometro con guida
Protezione cinghia

Attacco aspirazione polveri

Vite di appoggio

Manuale d’'uso

Manuale “NORME DI SICUREZZA
GENERALI”

Self-adhesive sanding disc
Disc guard

Belt lower guard

Work piece holder
Goniometer with guide
Belt guard

Dust extractor fitting
Support screw

User Manual

Manual “GENERAL SAFETY
REGULATIONS”

Selbstklebender Schleifteller
Tellergehause

Unterer Bandschutz
Werkstlickhalter

Winkelmesser mit Lehre
Riemenschutz

Anschluss Staubabsaugung
Auflageschraube

Gebrauchs- und Wartungsanleitung
Anleitung ,ALLGEMEINE
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN”

Disque de pongage auto-adhésif
Carter du disque

Protection inférieure bande
Bloque-piéce

Goniometre avec guide
Protection courroie

Raccord aspiration poussiéres
Vis d’appui

Manuel d'utilisation .
Manuel des NORMES GENERALES DE
SECURITE

Disco de lijado autoadhesivo
Carter del disco

Proteccién cinta inferior

Bloqueo de la pieza

Gonidmetro con guia

Proteccion correa

Conexion para aspiracion del polvo
Tornillo de apoyo

Manual de uso

Manual “NORMAS GENERALES DE
SEGURIDAD”




CONOORWN @ ©CENOORWN e CENDORWN e ICENOORLN S e CONOORWN = 9

[Job Line J
10. Disco de polimento autoadesivo
_ N 11. Carter do disco
Corpo da maquina 12. Protecédo da fita inferior
Base 13. Retentor de peca
Interruptor ON/OFF 14. Gonidmetro com guia
Plano de apoio 15. Protec¢éo da correia
Manipulo de bloqueio do plano 16. Conex&o para aspiragao do pd
Motor 17. Parafuso de apoio
Manipulo de centragem da fita 18. Manual de uso
Alavanca de tens&o da fita 19. Manual “NORMAS DE SEGURANCA
Fita GERAIS”
11.  Carter van de schijf
%& 12.  Onderste bandbescherming
Machineromp 13.  Werkstukklem
Onderstel 14. Hoekmeter met geleider
ON/OFF-schakelaar 15.  Riembescherming
Steunvlak 16. Stofafzuigaansluiting
Blokkeerknop blad 17. Steunschroef
Motor 18.  Gebruikshandleiding
Knop voor band centrering 19. Handleiding
Spanhendel band “VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VAN
Band ALGEMENE AARD”
Zelfklevende schuurschijf
10. Itsekiinnittyva hiomalaikka
N 11.  Laikkasuojus
Koneen runko 12.  Alahihnan suoja
Alusta 13. Kappaleen pysaytin
ON/OFF-katkaisin 14.  Goniometri, jossa ohjain
Tukitaso 15.  Hihnan suoja
Tason lukitusnuppi 16.  Polveri polyn imuliitanta
Moottori 17.  Tukiruuvi
Hihnan kohdistusnuppi 18. Kayttdopas
Hihnan Kiristysvipu 19. YLEISTEN o
Hihna TURVALLISUUSMAARAYSTEN opas
10. Selvklaebende pudseskive
QX\ 11.  Skivens afskaermning
Maskinkorpus 12.  Nedre bandbeskyttelse
Sokkel 13. Emneblokering
Kontakten ON/OFF 14.  Vinkelmaler med styring
Stotteflade 15.  Rembeskyttelse
Blokeringsgreb, plan 16.  Tilkoblingspunkt til stevudsugning
Motor 17. Stetteskrue
Bandcentreringsgreb 18. Brugervejledning
Handtag til bandspaending 19. Vejledning om “GENERELLE
Band SIKKERHEDSFORSKRIFTER”
10.  Sjalvhaftande slipskiva
N\@‘ 11.  Skivans skydd
Maskindel % 12.  Skydd nedre band
Bottenplatta 13.  Spannelement arbetsstycke
Strémbrytare PA/AV 14. Guideforseddd goniometer
Stodyta . 15.  Remskydd
Sparrknapp planblockering 16.  Anslutning fér dammutsugning
Motor 17. Stoédskruv
Bandjusteringsvred 18. Bruksanvisning.
Bandspanningsspak 19.  Manual "ALLMANNA
Band SAKERHETSBESTAMMELSER”

13
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Maskinens hoveddel %%X\

Bunnen

Bryter ON/OFF

Stattebord

Flat laseknapp

Motor

Knapp for midtstilling avband
Spak for stramming av band
Band

Korpus maszyny %&X

Podstawa

Przetgcznik ON/OFF

Stolik roboczy

Gatka blokowania stolika

Silnik

Pokretto do srodkowania tasmy
Dzwignia naciggu tasmy
Tasma

Kopnyc maLumHbl %N

OcHoBaHve

[BYXNO3WNLMOHHBI BbIKMOYATENb
OnopHbIN cTon

bBnokupoBoyHas pykosiTka ctona
[svratenb

PykosiTka LLEHTPUPOBaHWS NEHTHI
HaTskHas pykosiTka NeHTbI
lNleHTa

Kopnyc Ha maLmvHaTa %&\

OcHoBa

MNpekbesad ON/OFF
MoBbPXHOCT 3a pasnonaraHe
Pbyka 3a briokupaHe Ha nnot
[svraten

Pbuka 3a LeHTpupaHe Ha NneHTa
Noct 3a obTaraHe Ha neHTa
lNlenTa

Tijelo stroja %%\\

Postolje

Prekidac¢ za ukljucivanje/iskljuivanje
Oslonac

Gumb za blokiranje oslonca

Motor

Gumb za centriranje trake

Poluga za napinjanje trake

Traka

10.

Selvklebende slipeskive

Setet til skiven

Nedre bandvern

Stoppestykke

Vinkelsliper med fremfgrer
Kjedevern

Kobling stavavsug
Stotteskrue

Bruksanvisning

Veiledning med "GENERELLE
SIKKERHETSFORSKRIFTER”

Tarcza szlifierska samoprzylepna
Obudowa tarczy

Dolna ostona tasmy

Blokada czesci

Katomierz z prowadnicg
Ostona pasa

Przytgcze odciggu pytu

Sruba podporowa

Instrukcja obstugi

Instrukcja ,OGOLNE NORMY
BEZPIECZENSTWA”

Camokneswuics wnmdoBanbHbIA QUCK
Kaptep aucka

HwxXHsAS 3aLmuTa neHThbl
[epxatens getanu

Yrnomep ¢ HanpaensoLen
3awmTa peMHs

KpenneHnve gnsa otcoca nbinmu
OnopHble BUHTI

PykoBogcTBO Ans nonb3oBaTenst
Pykosoacteo «OBLUNE MPABUNA
TEXHVKW BE3OTMNACHOCTW»

Camosanensaly AucK 3a wnandgaHe
KapTep Ha gucka

3awuTta gonHa nexHTa

Y-BO cnvpaHe Ha getann
TpaHcnopTup ¢ HanpaeneHue
3awmTa Ha peMbK

MNpucTtaBka 3a acnuMpaums Ha npax
OnopeH BUHT

PbkoBoacTso 3a ynotpeba
Pvkosoactso ,ObLM NMPABUIIA 3A
BE3OMNACHOCT*

Samoljepivi brusni disk

Karter diska

Zastita donje trake

ZaustavljaC obratka

Goniometar s vodicem

Zastita remenica

PrikljuCak za usisavanje prasine

Potporni vijci

Priru¢nik za uporabu

Priru¢nik ,OPCE SIGURNOSNE MJERE”
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Masina %&x
Postolje

Prekidac za ukljucivanje/isklju€ivanje (ON/
OFF)

Povrsina za oslanjanje

Rucica za blokiranje povrsine

Motor

Rucica za centriranje trake

Poluga za zatezanje trake

Traka

Aiakotrng ON/OFF

Emitredo ompigng

NéuoAo akivnToToinaNng ETTIPAVEING
KivnTrpag

MNéuoAo kevrpapiopaTog INavTa

MoxAG¢ Tévuong Indavra

ludavrag

Masinas korpuss %N
Pamatne

ON/OFF (ieslegSanas/izslégSanas) slédzis
Atbalsta virsma

Plaknes blokésanas poga

Motors

Lentes centréSanas poga
Lentes nospriegosanas svira

N AN

Zwpa unxavig
Bdon

Jrenginio struktdra

Korpusas

Jungiklis ON/OFF

Pagrindo plokStuma
Plokstés blokavimo rankena
Variklis

Juostos centravimo rankena
Juostos jtempimo svirtis
Juosta

Corp masina %%)X\
Baza

Intrerupator ON/OFF

Plan de sprijin

Maner blocare suprafata lucru

Motor

Buton centrare banda

Maneta intindere banda

Banda

Samolepljivi brusni disk

Stitnik diska

Donja zastita trake

DrZza¢ komada

Ugao sa vodicem

Stitnik remena

PrikljuCak za usisavanje praSine
Vijak za podrsku

Priru¢nik za upotrebu

Priruénik "OPSTE BEZBEDNOSNE
MERE”

AutokOAAnTOG diokog Agiavang
Kdaptep diokou

Kdatw TrpooTaaia Ipavta

Aidra&n oKivnTOTI0iNGNG QVTIKEIMEVOU
[wvIGUETPO e 0ONYO

MNpooTacia ipavra

2uvdeon eEaywyng okovng

Bida evamobeong

Eyxeipidio xprnong

Eyxeipidio “TENIKOI KANONIZMOI
AZDAANEIAY”

Pasliméjoss slipéSanas disks
Diska karteris

Lentes apak$éjais aizsargs
Sagataves apturétajs
Goniometrs ar vadotni

Siksnas aizsargs

Puteklu nostkSanas savienojums
Atbalsta skrive

Ekspluatacijas rokasgramata
Lapa ,VISPAREJIE DROSIBAS
NOTEIKUMI”

Lipnus Slifavimo diskas
Disko gaubtas

Apatiné juostos apsauga
Ruosinio laikiklis
Matlankis su kreiptuvu
Dirzo apsauga

Dulkiy siurbimo jungtis
Atraminis varztas
Naudotojo vadovas
Vadovas ,BENDROSIOS SAUGOS
TAISYKLES®

Disc de slefuire auto-adeziv
Protectie disc

Protectie banda inferioara

Disp. fixare piesa

Raportor de ghidaj

Protectie curea

Racord pentru aspirarea prafului
Surub fixare

Manual de utilizare 5
Manual ,NORME DE SIGURANTA
GENERALE”
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Teleso stroja
Podstavec
Vypina¢ ON/OFF
Oporna plocha

Koliesko zaistenia plochy

Motor

Centrovaci gombik pasu

Paka napnutia pasu
Pas

Géptest

Alapzat

KI/BE kapcsolo
Tamasztofelulet
Asztalrogzité gomb
Motor
Szalagbeallité gomb
Szalagfeszit6 kar
Szalag

Seadme korpus
Alus

Pealuliti ON/OFF
Tugilaud

Tasapinna blokeerimisnupp

Mootor

Lindi tsentreerimisnupp
Lindi pingutushoob
Lint

Téleso stroje

Zakladna

Vypina¢ ON/OFF
Opérna plocha

Knoflik zajisténi desky
Motor

Knoflik centrovani pasu
Paka vypinani pasu
Pas

B\

B\

B\

Samolepiaci lestiaci kotuc¢
Kryt kotuca

Ochrana spodného pasu
Zarazka kusu

Goniometer s vodiacou listou
Ochrana remena

Spoj odsavania prachu
Oporna skrutka

Navod na pouzivanie

Navod ,VSEOBECNE BEZPECNOSTNE
PREDPISY*

Ontapado csiszoldkorong
Korong védéburkolata
Szalag als6 véddburkolata
Munkadarab-megallité
Vezetdsines szogmeérd
Ekszij védéburkolata
Porelszivo csatlakozasa
Tamasztocsavar
Felhasznaldi kézikonyv
LALTALANOS BIZTONSAGI
ELOIRASOK” kézikdnyv

Iseliimuv lihvketas

Ketta korpus

Alumine lindikaitse

Detailipiirik

Juhikuga mall

Rihmakaitse

Tolmuvaljatdbmbe Uhendus

Tugikruvid

Kasutusjuhend

Juhend ,ULDISED OHUTUSJUHISED”

Samolepici brusny kotou¢
Kryt kotouce

Ochrana spodniho pasu
Zarazka kusu

Goniometr s vodicim prvkem
Ochrana femene

Pfipojeni odsavani prachu
Opérny Sroub

Navod k pouziti

Navod ,OBECNE BEZPECNOSTNI
POKYNY*
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Osredniji del stroja
Podstavek

Glavno stikalo ON/OFF
Odlagalna povrsina

Rocica za blokado povrSine
Motor

Rocica za centriranje traku
Rocica za napenjanje traku
Trak

LCoNoGRwWN =~ @

¢

Makine govdesi

Kaide

ACMA/KAPAMA anahtari
Destek yuzeyi

Tabla tespit topuzu
Motor

Bant ortalama topuzu
Bant gerdirme kolu

Bant

VN wNh =

B\

0. Kendinden yapiskanli perdahlama diski

Samolepilni brusilni kolut
Pokrov koluta

ZascCita spodnjega traku
Vpenjalo

Kotomer z vodilom

Zascita jermenov

PrikljuCek za odsesavanje prahu
Oporni vijak

Navodila za uporabo

Navodil »TEMELJNI VARNOSTNI
PREDPISI«

Disk karteri

Alt bant siperi

Parca sabitleme sistemi

Kilavuzlu génye

Kayis siperi

Toz gekme baglantisi

Dayanak vidasi

Kullanma kilavuzu

“GENEL GUVENLIK KURALLARI”
kilavuzu

17
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@PIndicazione caratteristiche e dati motore
@DIndication of motor characteristics and motor data
@PAngabe der Motoreigenschaften und -daten
@DIndication des caractéristiques et des données du moteur
@@ Caracteristicas y datos del motor

@DPIndicacgio das caracteristicas e dados do motor
MEigenschappen en gegevens motor

@ PMoottorin tietoja ja ominaisuudet

@€DAngivelse motorens egenskaber og data
@DEgenskaper och data fér motor

®Beskrivelse motorens egenskaper og data

@D Charakterystyka i dane techniczne silnika
GIDXapaKTepucTUKN 1 aHHbIe aBuraTens
ClocoyBaHe Ha XapakTepUCTUKUTE W [aHHWU 3a [ABuraTtens
@€DZnacajke i podaci o motoru

@D0znacavanje karakteristika i podaci o motoru
GOYTOBEIEN XOPOKTNPIOTIKWY KAl OTOIXEIWV KIVITAPO
@DDzingja raksturlielumi un dati

@DSavybiy idvardijimas ir variklio duomenys
GD®Indicarea caracteristicilor si a datelor motorului
@DIndikaciavlastnosti a tidajov o motore

GDMotor jellemzéi és adatai

@ PMootori omadused ja andmed
@Indikacevlastnosti a tidaji o motoru

@D Znadilnosti in podatki motorja

@3dMotorunun 6zellikleri ve verileri

BD 31-462

At .

FEMI (Bo) Italia o
Castel Guelfo g v .é
c € Via del Lavoro 4 p @ O = E
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@D VUtilizzo dispositivi di protezione individuali@&D al
protective equipment@®Benutzung personlicher Schutzausriistungen
@D VUtilisation de dispositifs de protection individuelle@PUso de
equipos de proteccion individual@®Utilizagdo de equipamentos de
protecdo individual@I®Gebruik van persoonlijke beschermingsmiddelen
@DHenkilosuojainten  kaytto@®Brug af personlige vaernemidler
@DAnvandning av personlig skyddsutrustning@I»Bruk av personlig
verneutstyr@@®Wykorzystanie  $rodkéw ochrony  indywidualnejGID»
Mcnonb3oBaHe CPeacTs MHAMBUOyanbHoW 3almTbiGIOVI3nonssaHe
Ha nuyHu npegnasin  cpeactsa @ LPUporaba osobne  zastitne
opreme@PKoridcenje licnih zastitnin  sredstava@E®Xprion péowv
atopikiig pooTaciag@PIndividudlo aizsardzibas lidzeklu lietosana
@DAsmeniniy  apsaugos  priemoniy  naudojimas@®Utilizarea
echipamentelor de protectie individuala@®Pouzitie  osobnych
ochrannych pracovnych prostriedkov@IIDEgyéni biztonsagi felszerelés
hasznalata@EDIsikukaitsevahendite kasutamine@&»Pouziti osobnich
ochrannych pomiicek@®Uporaba osebne varovalne opreme@:»
Kisisel koruyucu ekipman kullanimi

[ S/N: 3G[AAAAJNNNNL XXXX |

@ PMatricola e anno di costruzione @PSerial number and Year of
manufacture @Seriennummer und Baujahr@@®Matricule et année de
construction@N° de serie y afio de fabricacion@@PNumero de série
e ano de fabrico@®Serienummer en bouwjaar@@P®Sarjanumero
ja valmistusvuosi@®Matrikelnummer og Byggear@DRegister
och ftillverkningsar@®Serienummer og byggear@@®Numer
seryjny i rok produkcji@GI»3aBoackoit HOMEP W 1o U3rOTOBMNEHUS
CGODdPabpuyeH Homep 1 roamHa Ha npoumssoacTo@LdSerijski broj i
godina proizvodnje@DSerijski broj i godina proizvodnje@DIeipiakdg
apiBuog kai £1o¢ karaokeurc@EDSerijas numurs un izlaides gads@@»
Registracijos numeris ir pagaminimo metai@ENr. matricol si anul de
fabricatie@€®Sériové Cislo a rok vyroby@ D Gyartasi szam és a gyartas
éve@EDSeerianumber ja tootmisaasta@&@DVyrobni &islo a rok vyroby
@D Serijska tevilka in leto izdelave@3»Seri numarasi ve Gretim yili
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USO CONSENTITO

La levigatrice a nastro e a disco ¢ stata progettata e realizzata per la levigatura del legno e dei materiali
assimilabili al legno. La levigatura di altri materiali pud comportare rischio di incendio, incidenti o danni
al prodotto.

USO NON CONSENTITO

E vietato:

 LAVORARE MATERIALI METALLICI O ALTRI MATERIALI NON ASSIMILABILI AL LEGNO.

+ LAVORARE MATERIALI NON METALLICI ORGANICI E/O ALIMENTARI.

+ LAVORARE MATERIALI CHE POSSONO, PER EFFETTO DELLA LAVORAZIONE, EMETTERE
SOSTANZE NOCIVE.

LA MACCHINA NON E ADATTA ALL'USO IN AMBIENTE CON ATMOSFERA
POTENZIALMENTE ESPLOSIVA.

RISCHI RESIDUI

Rischio di attrito o abrasione

Tale rischio & dovuto alla presenza dell’'utensile in rotazione.

Precauzioni da adottare

* Nella fase di lavorazione non utilizzare guanti da lavoro.

+ Tenere lontano le mani dalla zona di lavoro.

* Non asportare residui di taglio o spezzoni con I'utensile in rotazione.

Rischio di eiezione di materiali solidi

Tale rischio & dovuto alla presenza dell’'utensile in rotazione.

Precauzioni da adottare

* Nella fase dilavorazione indossare sempre i dispositivi personali di protezione: occhiali antinfortunistici,
scarpe da lavoro.

INFORMAZIONI RELATIVE A RUMOROSITA

| valori indicati per il rumore sono livelli di emissione e non necessariamente livelli di lavoro sicuro.
Mentre vi &€ una correlazione tra livelli di emissione e livelli di esposizione, questa non puo essere usata
affidabilmente per determinare se siano richieste o no ulteriori precauzioni. | fattori che influenzano il reale
livello di esposizione del lavoratore includono la durata dell’esposizione, le caratteristiche del’ambiente,
altre sorgenti di rumore, per esempio il numero di macchine e altre lavorazioni adiacenti. Inoltre i livelli
di esposizione possono variare da un Paese a Paese. Queste informazioni mettono comunque in grado
I'utilizzatore della macchina di fare la miglior valutazione dei pericoli e dei rischi.

E OPPORTUNO L'USO DEI MEZZI PERSONALI DI PROTEZIONE DELL'UDITO,
COME CUFFIE O INSERTI AURICOLARI.

INFORMAZIONI SULLA COMPATIBILITA’ ELETTROMAGNETICA
Le emissioni elettromagnetiche della macchina non superano i limiti definiti dalle norme per le condizioni
di impiego previste.

VERIFICARE CHE NELLIMPIANTO DI ALIMENTAZIONE SIA PRESENTE
UNA PROTEZIONE MAGNETOTERMICA ATTA A SALVAGUARDARE TUTTI |
CONDUTTORI DAI CORTO CIRCUITI E DAl SOVRACCARICHI.

30



@D USE [job Line /
PERMITTED USE %@%

This belt/disc sander has been designed and built to sand wood and similar materials. Sanding other
types of materials may generate fire risks, cause accidents or damage the product.

FORBIDDEN USE

IT is forbidden to:

« OPERATE ON METAL OR ANY OTHER MATERIALS WHICH ARE NOT SIMILAR TO WOOD.

+ OPERATE ON NON-METALS, ORGANIC MATERIALS AND/OR FOOD STUFFS.

« OPERATE ON MATERIALS WHICH MAY RELEASE TOXIC SUBSTANCES DURING THE WORK
PROCESS.

THIS MACHINE IS NOT SUITABLE FOR USE IN POTENTIALLY EXPLOSIVE
ENVIRONMENTS.

RESIDUAL RISKS

Friction or abrasion hazard

This risk is due to the presence of the rotating tool.

Precautions to be taken

* When working with the tool do not wear work gloves.

+ Keep hands away from the work area.

* Never remove cutting residues or workpiece fragments when the tool is rotating.

Solid material ejection hazard

This risk is due to the presence of the rotating tool.

Precautions to be taken

+ When working with the tool, always wear the necessary personal protective equipment: safety goggles,
safety shoes.

INFORMATION CONCERNING NOISE

The noise values indicated are emission levels and not necessarily safe operating levels. While there
is a correlation between emission levels and exposure levels, this cannot reliably be used to determine
whether or not further safety precautions are needed. Factors which influence the real level of a
worker's exposure include the duration of exposure, the characteristics of the working environment,
other sources of noise, for example the number of machines or operations being carried out in the near
vicinity. Furthermore, levels of safe exposure may be fixed differently from one country to another. This
information does however help the machine user to better assess the hazards and risks.

IT IS ADVISABLE TO USE SUITABLE HEARING PROTECTION SUCH AS
EARMUFFS OR EAR PLUGS.

INFORMATION ON ELECTROMAGNETIC COMPATIBILITY
Electromagnetic emissions from the machine do not exceed the limits defined by the relative standards
for the envisaged conditions of use.

CHECK THAT THE POWER SUPPLY SYSTEM IS EQUIPPED WITH A
THERMOMAGNETIC CIRCUIT BREAKER TO PROTECT ALL CONDUCTORS
FROM SHORT CIRCUIT AND OVERLOADS.
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ZULASSIGE VERWENDUNG
Die Band- und Tellerschleifmaschine wurde zum Schleifen von Holz und holzahnlichem Material
konstruiert und gebaut. Das Schleifen anderen Materials kann Brandgefahren, Unféalle oder
Produktschaden verursachen.

VERBOTENE VERWENDUNG

ES IST verboten:

« METALLISCHE ODER ANDERE NICHT HOLZAHNLICHE MATERIALIEN ZU BEARBEITEN.

* NICHTMETALLISCHE ORGANISCHE MATERIALIEN UND LEBENSMITTEL ZU BEARBEITEN.

« MATERIALIENZUBEARBEITEN,BEIDENENBEIDERBEARBEITUNGGESUNDHEITSSCHADLICHE
STOFFE FREIGESETZT WERDEN KONNTEN.

DIE MASCHINE IST NICHT FUR DIE VERWENDUNG IN UMGEBUNGEN MIT
EXPLOSIONSFAHIGER ATMOSPHARE GEEIGNET.

RESTRISIKEN

Gefahrdung durch Reib- oder Abtragvorgange

Die Gefahrdung besteht durch das rotierende Werkzeug.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

+ Wahrend des Schleifens keine Arbeitshandschuhe tragen.

+ Die Hande vom Arbeitsbereich fernhalten.

+ Keine Schnittreste oder sonstige Werksttickteile entfernen, wahrend sich das Werkzeug dreht.

Gefahrdung durch Auswurf fester Partikel

Die Gefahrdung besteht durch das rotierende Werkzeug.

Zu treffende Sicherheitsvorkehrungen

« Wahrend der Bearbeitung stets die personliche Schutzausristung benutzen: Schutzbrille,
Sicherheitsschuhe.

INFORMATIONEN ZUM GERAUSCHPEGEL

Die angegebenen Emissionspegel sind nicht unbedingt als sichere Arbeitspegel zu betrachten. Es
besteht zwar eine Korrelation zwischen Emissionspegeln und Expositionspegeln, doch kann diese
nicht dazu herangezogen werden, um zuverlassig zu bestimmen, ob weitere Sicherheitsvorkehrungen
erforderlich sind. Faktoren, welche die tatsachliche Exposition des Arbeitnehmers beeinflussen, sind
die Dauer der Exposition, die Eigenschaften der Arbeitsumgebung und weitere Gerauschquellen (in
der néheren Umgebung befindliche andere Maschinen oder ablaufende Arbeitsprozesse). Darlber
hinaus konnen die zulassigen Expositionspegel von Land zu Land verschieden sein. Die vorliegenden
Informationen versetzen den Betreiber der Maschine jedoch in jedem Fall in die Lage, die Gefahren und
Risiken am besten zu beurteilen.

ES IST RATSAM, EINEN GEHORSCHUTZ WIE GEHORSCHUTZKAPSELN
ODER -STOPSEL ZU TRAGEN.

INFORMATIONEN ZUR ELEKTROMAGNETISCHEN VERTRAGLICHKEIT
Die elektromagnetischen Emissionen der Maschine uberschreiten nicht die fur die vorgesehenen
Einsatzbedingungen von den Normen festgelegten Grenzwerte.

SICHERSTELLEN, DASS DAS STROMNETZ UBER EINEN LS-SCHALTER ZUM
SCHUTZ ALLER LEITER GEGEN KURZSCHLUSS UND UBERLAST VERFUGT.
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USAGE AUTORISE

La ponceuse a bande et a disque a été congue et réalisée pour le pongage du bois et d’autres matériaux
assimilables. Le pongage d’autres matériaux peut comporter un risque d’incendie, d'accidents ou de
dommages au produit.

USAGE NON AUTORISE

IL est interdit de :

« TRAITER DES MATERIAUX METALLIQUES OU AUTRES MATERIAUX NON ASSIMILABLES AU
BOIS.

« TRAITER DES MATERIAUX NON METALLIQUES ORGANIQUES ET/OU ALIMENTAIRES.

« TRAITER DES MATERIAUX POUVANT, PAR EFFET DE L'USINAGE, EMETTRE DES SUBSTANCES
NOCIVES.

LAMACHINE N'EST PAS INDIQUEE A ETRE UTILISEE DANS UN MILIEUX AVEC
UNE ATMOSPHERE POTENTIELLEMENT EXPLOSIVE.

RISQUES RESIDUELS

Risque de frottement ou d'abrasion

Ce risque est lié a la présence de I'outil en rotation.

Précautions a adopter

* Ne pas utiliser des gants de travail pendant la phase de travail.

+ Maintenir les mains éloignées de la zone de travail.

* Ne pas retirer des résidus ou des trongons de coupe avec l'outil en rotation.

Risque d'éjection de matériaux solides

Ce risque est lié a la présence de I'outil en rotation.

Précautions a adopter

* Il est recommandé d'utiliser toujours les dispositifs personnels de protection pendant la phase de
travail : lunettes contre les accidents, chaussures de sécurité.

INFORMATIONS RELATIVES AU NIVEAU DE BRUIT

Les valeurs indiquées pour le bruit sont des niveaux d'émission et non pas nécessairement des niveaux
de travail en sécurité. Il existe une corrélation entre les niveaux d'émission et les niveaux d'exposition,
mais cette corrélation ne peut étre utilisée de maniére fiable pour déterminer si d'ultérieures précautions
sont requises ou moins. Des facteurs ayant une influence potentielle sur le niveau d’émission sonore
sur le lieu de travail incluent la durée de travail, d'autres sources de bruit (ex : le nombre de machines
en fonctionnement, autres opérations bruyantes effectuées en méme temps). En outre les niveaux
d'exposition peuvent varier d'un Pays a l'autre. Ces informations permettent toutefois a l'utilisateur de la
machine de faire la meilleure évaluation possible des dangers et des risques.

IL EST CONSEILLE" D’'UTILISER DES DISPOSITIFS INDIVIDUELS DE
PROTECTION DE L'OUIE, TELS QUE CASQUES OU TAMPONS AURICULAIRES.

INFORMATIONS SUR LA COMPATIBILITE ELECTROMAGNETIQUE
Les émissions électromagnétiques de la machine ne dépassent pas les limites définies par les normes
pour les conditions d'usage prévues.

VERIFIER QUE DANS L'INSTALLATION D'ALIMENTATION SOIT PRESENTE
UNE PROTECTION MAGNETOTHERMIQUE EN MESURE DE SAUVEGARDER
TOUS LES CONDUCTEURS CONTRE LES COURTS-CIRCUITS ET LES
SURCHARGES.
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USO PERMITIDO

La pulidora de cinta y de disco se ha disefiado y fabricado para lijar la madera y materiales similares.
Lijar otros materiales expone al riesgo de incendio, puede ser causa de accidente y provocar dafos
en el producto.

USO NO PERMITIDO

Se prohibe:

« TRABAJAR MATERIALES METALICOS U OTROS MATERIALES NO SIMILARES A LA MADERA.

« TRABAJAR MATERIALES NO METALICOS ORGANICOS Y/O ALIMENTICIOS.

« TRABAJAR MATERIALES QUE PUEDAN GENERAR SUSTANCIAS NOCIVAS DURANTE LA
ELABORACION.

MAQUINA NO APTA PARA EL USO EN AMBIENTES CON ATMOSFERA
POTENCIALMENTE EXPLOSIVA.

RIESGOS RESIDUALES

Riesgo de roce o abrasion

debido a la presencia de herramientas en rotacién.

Medidas de precaucién

* No utilice guantes de trabajo durante la fase de elaboracion.

* Mantenga las manos alejadas de la zona de trabajo.

* No elimine los residuos de corte ni los recortes cuando la herramienta esté girando.

Riesgo de proyeccion de particulas

debido a la presencia de herramientas en rotacion.

Medidas de precaucion

+ Utilice siempre equipos de proteccion individual durante el trabajo: gafas de proteccién y calzado de
seguridad.

INFORMACION SOBRE EL NIVEL DE RUIDO

Los valores indicados se refieren al nivel de emision y no se corresponden necesariamente con los
niveles de trabajo seguro. La eventual correlacion entre los niveles de emision y los niveles de exposicion
no debe utilizarse para determinar con precision la necesidad de aplicar otras medidas de precaucion.
Entre los factores que influyen en el nivel real de exposicion del trabajador se incluyen el tiempo de
exposicion, las caracteristicas del ambiente y la presencia de otras fuentes de ruido como, por ejemplo,
el numero de maquinas y ciclos de produccion cercanos. Asimismo, los niveles de exposicion pueden
variar en funcion del pais. Esta informacion permite al usuario de la maquina evaluar los peligros y los
riesgos asociados a la exposicion al ruido.

SE RECOMIENDA UTILIZAR EQUIPOS DE PROTECCION INDIVIDUAL PARA EL
OIDO, POR EJEMPLO, AURICULARES Y TAPONES ANTIRRUIDO.

INFORMACION SOBRE LA COMPATIBILIDAD ELECTROMAGNETICA
Las emisiones electromagnéticas de la maquina no superan los limites impuestos por las normas en las
condiciones de uso previstas.

COMPROBAR QUE EL SISTEMA DE ALIMENTACION DISPONGA DE UNA
PROTECCION MAGNETOTERMICAADECUADAPARAPROTEGERTODOS LOS
CONDUCTORES CONTRALOS CORTOCIRCUITOS Y LAS SOBRECARGAS.
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USO PERMITIDO

A polidora de fita e de disco foi concebida e realizada para efetuar o polimento da madeira e
de materiais assimilaveis a madeira. O polimento de outros materiais pode acarretar o risco
de incéndio, acidentes ou de danos ao produto.

Uso NAO PERMITIDO

E proibido:

« SUBMETER AO PROCESSO MATERIAIS METALICOS OU OUTROS MATERIAIS NAO
ASSIMILAVEIS A MADEIRA. ] A

+ SUBMETER AO PROCESSO MATERIAIS NAO METALICOS, ORGANICOS E/OU
ALIMENTARES.

« SUBMETER AO PROCESSO MATERIAIS QUE PODEM EMITIR SUBSTANCIAS
NOCIVAS PELO EFEITO DO PROCESSO.

A MAQUINA NAO E ADEQUADA AO USO EM AMBIENTES COM ATMOSFERA
POTENCIALMENTE EXPLOSIVA.

RISCOS RESIDUAIS

Risco de atrito ou abrasao

Este risco é decorrente da presencga da ferramenta em rotacao.
Precaucfes a adotar

» Durante o processo, nao utilize luvas de trabalho.

* Mantenha as maos afastadas da zona de trabalho.

* Nao remova residuos de corte ou pedacos com a ferramenta em rotagao.

Risco de projecao de materiais sélidos
Este risco é decorrente da presencga da ferramenta em rotacao.

Precaucdes a adotar
* Durante o trabalho, utilize sempre os equipamentos de protecdo pessoal: 6culos de
protegéo, sapatos de seguranga.

INFORMACOES RELATIVAS AO RUIDO

Os valores indicados para o ruido sdo niveis de emissao e ndo necessariamente niveis de
trabalho seguro. Embora exista uma relagéo entre niveis de emissao e niveis de exposigao,
esta ndo pode ser usada de forma fiavel para determinar se outras precaug¢des sdo ou nao
sdo necessarias. Os fatores que afetam o nivel de nivel de exposi¢ao do trabalhador incluem
a duracao da exposicao, as caracteristicas do ambiente, outras fontes de ruido, tais como,
por exemplo, o numero de maquinas e outros processos adjacentes. Para além disso, os
niveis de exposi¢cao podem variar nos varios paises. De qualquer maneira, estas informagdes
permitem ao utilizador da maquina fazer uma melhor avaliagao dos perigos e dos riscos.

E RECOMENDAVEL O USO DE EQUIPAMENTOS DE PROTECAO INDIVIDUAL
DO OUVIDO, TAIS COMO TAMPOES OU PROTETORES AURICULARES.

INFORMACOES SOBRE A COMPATIBILIDADE ELETROMAGNETICA
As emissodes eletromagnéticas da maquina nao ultrapassam os limites definidos pelas normas
para as condi¢des de utilizagao previstas.

VERIFIQUE SE NA INSTALACAO DE ALIMENTACAO ESTA PRESENTE UMA
PROTECAO MAGNETOTERMICA DESTINADA A PROTEGER TODOS OS
CONDUTORES DE CURTOS-CIRCUITOS E SOBRECARGAS.
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TOEGESTAAN GEBRUIK

De band- en schijfschuurmachine is ontworpen en gebouwd voor het schuren van hout en houtachtige
materialen. Het schuren van andere materialen kan brandgevaar, ongelukken of schade aan het product
veroorzaken.

NIET TOEGESTAAN GEBRUIK

HET IS verboden:

« METAAL OF ANDERE NIET HOUTACHTIGE MATERIALEN TE BEWERKEN.

« NIET-METAAL, ORGANISCH MATERIAAL EN/OF VOEDSEL TE BEWERKEN.

« MATERIAAL TE BEWERKEN DAT ALS GEVOLG VAN HET BEWERKEN GIFTIGE STOFFEN
AFGEEFT.

DE MACHINE IS NIET GESCHIKT VOOR GEBRUIK IN OMGEVINGEN MET
MOGELIJK EXPLOSIEGEVAAR.

RESTRISICO'S

Risico op stoten of schaafwonden

Dit risico komt voort uit de aanwezigheid van roterend gereedschap.
Voorzorgsmaatregelen

+ Draag tijdens de bewerkingsfase geen werkhandschoenen.

+ Houd de handen uit de buurt van de bewerkingszone.

+ Geen afsnijdsels of stukjes verwijderen terwijl het gereedschap draait.
Risico op uitwerpen van vast materiaal

Dit risico komt voort uit de aanwezigheid van roterend gereedschap.
Voorzorgsmaatregelen

+ Draai tijdens de bewerkingsfase altijd persoonlijke bescherming: veiligheidsbril, werkschoenen.

INFORMATIE MET BETREKKING TOT HET LAWAAI

De waarden die aangegeven worden voor het lawaai zijn emissiewaarden en niet noodzakelijkerwijs de
veilige werkniveaus. Hoewel er een correlatie is tussen de emissieniveaus en de blootstellingsniveaus,
zijn deze niet betrouwbaar genoeg om vast te stellen of er verdere voorzorgsmaatregelen nodig zijn.
De factoren die het werkelijke blootstellingsniveau voor de operator beinvloeden, omvatten de duur van
de blootstelling, de kenmerken van de omgeving, andere bronnen van geluid, bijvoorbeeld het aantal
machines en andere naastgelegen werkzaamheden. De toegestane geluidniveaus kunnen bovendien
wijzigen van land tot land. Deze informatie stelt dus de gebruiker van de machine in staat de gevaren en
risico's beter in kaart te brengen.

GEBRUIK  PERSOONLIJKE =~ GEHOORBESCHERMING, ZOALS EEN
KOPTELEFOON OF GELUIDSBESCHERMING.

INFORMATIE OMTRENT DE ELEKTROMAGNETISCHE COMPATIBILITEIT
De elektromagnetische emissies van de machine blijven onder de door de normen vastgelegde limieten
voor de voorziene gebruiksomstandigheden.

CONTROLEER OF ER IN DE  VOEDINGSINSTALLATIE EEN
MAGNETOTHERMISCHE BESCHERMING AANWEZIG IS OMALLE GELEIDERS
TE BESCHERMEN TEGEN KORTSLUITING EN OVERBELASTING.
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SALLITTU KAYTTO

Hihna- ja lautashiomakone on suunniteltu ja valmistettu puun ja siihen rinnattavissa olevien materiaalien
hiontaan. Muiden materiaalien hionta voi johtaa tulopalovaaraan, tapaturmiin tai tuotevaurioihin.

EI-SALLITUT KAYTOT

ON kiellettya:

» TYOSTAA METALLIMATERIAALIA TAI MUUTA MATERIAALIA, JOKA El OLE RINNATTAVISSA
PUUHUN.

+ TYOSTAA EI-METALLISIA, ORGAANISIA JA/TAI ELINTARVIKKEISIIN LITTYVIA MATERIAALEJA

« TYOSTAA MATERIAALEJA, JOTKA TYOSTON VUOKSI VOIVAT PAASTAA HAITALLISIA
AINESOSIA.

KONE EIl SOVELLU KAYTETTAVAKSI MAHDOLLISESTI RAJAHDYSALTTIISSA
YMPARISTOSSA.

JAANNOSRISKIT

Palamis- tai naarmuuntumisriski:

Kyseinen riski johtuu pyorivasta tyokalusta.
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Ala kayta tyokasineits tydstdvaiheessa.

+ Pida kadet etaalla tyéalueesta.

+ Al irrota leikkausjaamia tai paloja tydkalun pydriessa.
Kiinteiden kappaleiden sinkoutumisvaara:

Kyseinen riski johtuu pyorivasta tyokalusta.
Noudatettavat varotoimenpiteet

+ Kayta aina tyoskennellessasi henkildsuojaimia, kuten suojalaseja ja turvakenkia.

MELUA KOSKEVAT TIEDOT

Melusta annetut arvot ovat paastotasoja, eivatka valttdmattd turvallisen tyon tasoja. Paasto- ja
altistumistasot korreloivat keskenaan, mutta korrelaation perusteella ei kuitenkaan voida luotettavasti
maarittaa, tarvitaanko lisdvarotoimenpiteitd. Tyontekijan altistumisen todelliseen tasoon vaikuttaviin
seikkoihin kuuluvat altistumisen kesto, ympariston ominaisuudet, melulahteet, esimerkiksi koneiden
lukumaara ja muut vierella olevat tyostot. Nama altistumistasot voivat vaihdella maakohtaisesti. Naiden
tietojen ansiosta koneen kayttaja voi arvioida vaarat ja riskit paremmin.

KANNATTAA KAYTTAA KUULOSUOJAIMIA, KUTEN KUULOKKEITA TAI
KORVATULPPIA.

SAHKOMAGNEETTISEN YHTEENSOPIVUUDEN TIEDOT
Koneen sahkomagneettiset paastot eivat ylita tarkoitetun kayton olosuhteita koskevissa standardeissa
maaritettyja arvoja.

TARKISTA, ETTA VIRTAVERKOSSA ON MAGNEETTINEN VIKAVIRTASUOJA,
JOKA SUOJELEE KAIKKIA JOHTIMIA OIKOSULUILTA JA YLIKUORMITUKSILTA.
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KORREKT BRUG
Band- og skivepudsemaskinen er konstrueret og udfgrt til pudsning af trae og af traelignende materialer.
Pudsning af andre materialer kan medfare risiko for brand ulykker eller beskadigelse af produktet.

UKORREKT BRUG

Falgende ER forbudt:

+ BEARBEJDE METALMATERIALER ELLER ANDRE MATERIALER, DER IKKE LIGNER TRZ.

+ BEARBEJDE IKKE-METALLISKE, ORGANISKE OG/ELLER ALIMENTARE MATERIALER.

« BEARBEJDE MATERIALER, DER PGA, BEARBEJDNINGEN KAN AFGIVE SKADELIGE STOFFER.

MASKINEN ER IKKE EGNET TIL BRUG | MILJJER MED EKSPLOSIONSFARLIG
ATMOSFZARE.

RESTERENDE RISICI

Risiko for friktion eller afskrabnin

Denne risiko skyldes tilstedeveerelsen af det roterende veerktg;.

Foranstaltninger, der skal ivaerkseettes

+ Benyt ikke arbejdshandsker under bearbejdningen.

+ Hold haenderne pa lang afstand af arbejdsomradet.

* Fjern aldrig rester fra skaeringen eller stykker af emner med veerktgijet i rotation.
Risiko for udslygning af materialestumper

Denne risiko skyldes tilstedevaerelsen af det roterende vaerktgj.

Foranstaltninger, der skal iveerkseettes

+ Benyt altid de personlige veernemidler under bearbejdningen: sikkerhedsbriller, arbejdssko.

OPLYSNINGER OM ST@J

De anfarte stgjvaerdier svarer til emissionsniveauerne og ikke ngdvendigvis til sikre arbejdsniveauer.
Skent der foreligger et forhold mellem emissionsniveauerne og eksponeringsniveauerne, kan dette
ikke benyttes til at fastlaegge med sikkerhed, om yderligere foranstaltninger er ngdvendige eller ej. De
faktorer, som pavirker de reelle eksponeringsniveau, omfatter eksponeringens varighed, omgivelsernes
egenskaber, andre stgjkilder, for eksempel antallet af maskiner og andre tilstadende bearbejdninger.
Desuden kan eksponeringsniveauerne variere fra et land til et andet. Disse oplysninger giver dog
maskinens bruger mulighed for at vurdere farerne og risiciene mere preecist.

DER BYR ANVENDES PERSONLIGE VARNEMIDLER, FOR AT VAERNE OM
HORELSEN, SA SOM HORETELEFONER ELLER @GREPROPPER.

OPLYSNINGER OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET
Maskinens elektromagnetiske emissioner overstiger ikke de fastsatte begraensninger for de forudsete
brugsforhold.

KONTROLLER, AT FORSYNINGSANLAGGET ER UDSTYRET MED ER
TERMOMAGNETSIKRING, DER ER | STAND TILAT BESKYTTE ALLE LEDERNE
MOD KORTSLUTNING OG OVERBELASTNING.
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TILLATEN ANVANDNING

Band- och skivslipmaskinen har utvecklats och tillverkats for slipning av tré och motsvarande material.
Slipning av andra material kan medféra risk for eldsvada, olyckor eller skador pa produkten.

OTILLATEN ANVANDNING

DET AR forbjudet att:

« BEARBETA METALLISKT MATERIAL ELELR ANDRA MATERIAL SOM INTE MOTSVARAR TRA.
« BEARBETA ICKE METALLISKT/ORGANISKT OCH/ELLER ATLIGT MATERIAL.

« BEARBETA MATERIAL SOM PA GRUND AV BEARBETNINGEN KAN AVGE SKADLIGA AMMEN.

MASKINEN AR INTE LAMPLIG FOR ANVANDNING | MILJO MED POTENTIELLT
EXPLOSIV ATMOSFAR

ATERSTAENDE RISKER

Risk for friktion eller nétnin

Denna risk beror pa att verktyget roterar.

Forsiktighetsatgarder som ska vidtas

+ Anvand inte arbetshandskar under arbetsfasen.

+ Hall handerna langt borta fran arbetsomradet.

+ Avlagsna inte kapnings- eller klipprester medan verktyget roterar.
Risk for att solitt material kastas ut

Denna risk beror pa att verktyget roterar.

Forsiktighetsatgarder som ska vidtas

+ Bar alltid personlig skyddsutrustning under arbetsfasen: skyddsglaségon, arbetsskor.

INFORMATION OM BULLER

De varden som anges for buller ar utslappsnivaer och ar inte nddvandigtvis sakra arbetsnivaer.
Medan det finns ett samband mellan utslappsnivaer och exponeringsnivaer kan detta inte tillforlitligt
anvandas for att faststalla om ytterligare forsiktighetsatgarder kravs eller inte. Faktorer som paverkar
arbetstagarens verkliga exponeringsniva inkluderar exponeringens varaktighet, egenskaperna hos
miljon, andra bullerkallor, till exempel antalet maskiner och andra angransande arbeten. Dessutom kan
exponeringsnivaerna variera fran land till land. Den hér informationen gor det mdjligt for maskinens
anvandare att gora den basta varderingen av farorna och riskerna.

DU BOR ANVANDA PERSONLIGA MEDEL FOR ATT SKYDDA HORSELN, SOM
HORSELSKYDD ELLER ORONPROPPAR.

INFORMATION OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET
Maskinens elektromagnetiska utslapp dverstiger inte granserna som ar faststallda enligt normen for
anvandningsvillkoren.

VERIFIERA ATT FORSORJNINGSSYSTEMET AR UTRUSTAT MED ETT
MAGNETOTERMISKT SKYDD, AVSETT ATT SKYDDA ALLA LEDNINGAR FRAN
KORTSLUTNINGAR OCH OVERBELASTNINGAR.
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TILLATT BRUK
Band- og skivesliperen ble utviklet for sliping av tre- og trelignende materialer. Sliping av andre materialer
kan fgre til brann, ulykker eller skade pa produktet.

IKKE GODKJENT BRUK

DET er forbudt a:

« ARBEID MED METALLMATERIALER ELLER ANDRE MATERIALER SOM IKKE KAN
SAMMENLIGNES MED TRE.

+ BEARBEIDE IKKE METALLISKE ORGANISKE MATERIALER OG/ELLER NARINGSMIDLER.

« BEARBEIDE MATERIALER SOM KAN SLIPPE UT FARLIGE STOFFER UNDER HANDTERING.

MASKINEN ER IKKE EGNET FOR BRUK | MILUJ MED POTENSIELT EKSPLOSIV
ATMOSFARE.

ANDRE FARER

Fare for friksjon eller avskrapnin

Denne faren grunnes tilstedeveerelsen av roterende verktay.
Forholdsregler som ma anvendes

+ Ikke bruk arbeidshansker under selve bearbeidelsen.

+ Hold hendene pa avstand fra arbeidssonen.

+ Ikke fiern avfall fra bearbeidelsen nar verktayet roterer.
Fare for utslyngning av materialer

Denne faren grunnes tilstedeveerelsen av roterende verkigy.
Forholdsregler som méa anvendes

+ Under bearbeidelse ma man alltid ha pa seg personlig verneutstyr: vernebriller, vernesko.

INFORMASJON OM ST@YNIVA

Oppfarte verdier for stgy er emisjonsniva og ikke nadvendigvis sikre arbeidsniva. Selv om det finnes en
sammenheng mellom emisjonsniva og det nivaet man utsettes for, kan ikke dette benyttes med sikkerhet
for & avgjere om det er behov for & ta andre forholdsregler. Faktorer som virker inn pa operatgrens
reelle eksponeringsniva er varighet, milijgets egenskaper og andre staykilder, som for eksempel antall
maskiner og andre bearbeidelser i neerheten. Eksponeringsniva kan ogsa variere fra land til land. Den
oppgitte informasjon er uansett nyttig nar brukeren av maskinen skal vurdere fare og risiko.

DETANBEFALES A BRUKE PERSONLIG VERNEUTSTYR SOM HORSELSVERN
ELLER OREPROPPER.

INFORMASJON OM ELEKTROMAGNETISK KOMPATIBILITET
Maskinens elektromagnetiske emisjoner overskrider ikke grensene som er fastsatt i forskriftene for den
planlagte bruken.

KONTROLLER AT STROMNETTET ER UTSTYRT MED TERMOBRYTER,
SOM BESKYTTER ALLE LEDNINGENE MOT KORTSLUTNING OG
OVERBELASTNING.
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DOZWOLONE UZYCIE

Szlifierka taSmowo-tarczowa zostata zaprojektowana i stworzona do szlifowania drewna i materiatéw
drewnopodobnych. Szlifowanie innych materiatdbw moze stwarzac¢ ryzyko pozaru, wypadku lub
uszkodzenia produktu.

NIEDOZWOLONE UZYCIE

ZABRANIA sie:

« OBROBKI MATERIALOW METALOWYCH LUB INNYCH NIZ MATERIALY DREWNOPODOBNE.

+ OBROBKI MATERIAtOW NIEMETALICZNYCH, ORGANICZNYCH I/LUB SPOZYWCZYCH.

« OBROBKI MATERIALOW, KTORE W WYNIKU PRZETWARZANIA MOGA EMITOWAC
SUBSTANCJE SZKODLIWE.

MASZYNA NIE NADAJE SIE DO UZYCIA W SRODOWISKU POTENCJALNIE
WYBUCHOWYM.

RYZYKO RESZTKOWE

Ryzyko tarcia i Scierania

Niniejsze ryzyko wynika z obecno$ci obracajgcego sie narzedzia.

Srodki ostroznosci, ktére nalezy wdrozyé

W fazie obrdbki nie nalezy uzywac rekawic roboczych.

+ Utrzymywac rece z dala od obszaru roboczego.

* Nie usuwac pozostatosci po cieciu ani odtamkow, kiedy narzedzie obraca sie.

Ryzyko odrzutu materiatéw statych

Niniejsze ryzyko wynika z obecnosci obracajgcego sie narzedzia.

Srodki ostroznosci, ktére nalezy wdrozy¢

« W fazie obrobki nalezy zawsze stosowac $rodki ochrony indywidualnej: okulary ochronne, obuwie
robocze.

INFORMACJE DOTYCZACE HALASU

Podane wartosci dotyczgce hatasu sg poziomami emisji i niekoniecznie okreslajg bezpieczne poziomy
robocze. Chociaz istnieje korelacja pomiedzy poziomami emisji i poziomami ekspozycji, nie moze ona
by¢ stosowana w wiarygodny sposob w celu ustalenia koniecznosci wdrozenia dodatkowych srodkow
ostroznosci. Czynniki, ktére wptywajg na rzeczywisty poziom ekspozycji pracownika obejmujg czas
trwania narazenia, charakterystyke $rodowiska oraz inne zrodta hatasu, na przyktad liczbe maszyn i
innych sgsiednich proceséw obrobki. Ponadto, poziom ekspozycji moze sie rézni¢ dla poszczegolnych
krajow. Niniejsze informacje umozliwiajg jednak uzytkownikowi maszyny jak najlepszg ocene zagrozen
i ryzyka.

ZALECA SIE UZYWANIE INDYWIDUALNYCH SRODKOW OCHRONY StUCHU,
TAKICH JAK NAUSZNIKI LUB ZATYCZKI DO USZU.

INFORMACJE DOTYCZACE KOMPATYBILNOSCI ELEKTROMAGNETYCZNEJ
Emisje elektromagnetyczne maszyny nie przekraczajg limitow okreslonych w normach w przypadku
przewidzianych warunkéw uzytkowania.

SPRAWDZIC, CZY INSTALACJA ZASILAJACA WYPOSAZONA JEST W
WYLACZNIK INSTALACYJNY ODPOWIEDNI DO OCHRONY WSZYSTKICH
PRZEWODOW PRZED ZWARCIEM | PRZECIAZENIEM.
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PA3PELLEHHOE UCMOJIb3OBAHUE
KomMOVHMPOBaHHbIN NEHTOYHO-LUNMAOBANbHBINA CTAHOK CNIPOEKTUPOBAH U U3rOTOBIEH ANs NONMPOBaHUS
fepesa n nogobHbix emy matepuanos. ObpaboTka apyrvix MaTepranos MOXET Bbl3BaTb PUCK BO3ropaHms,
HECYaCTHbIX Cry4yaeB W NOBPEXAEHWI UMYLLECTBA.

HEPA3PELLEHHOE NCNONb30OBAHUE

CTPOIO 3anpeLiaertcs:

« OBPABATbIBATb METANNbI W NKOBbLIE NHBIE MATEPWATLI, HE NOOOBHbLIE OEPEBY..

« OBPABATbIBATb HEMETANNUYECKUE, OPTAHUYECKWE NN MULLEBBIE MATEPUANBI.

« OBPABATBLIBATb MATEPWATBI, KOTOPLIE B MPOLIECCE LWIN®OBKM MOIYT BbIOENATb
BPEHbIE BELLECTBA.

MAWWHA HE TPEOHA3SHAYEHA [ONA UCMOJIb3OBAHVA B CPEOE C
NOTEHUWMAIBHO B3PbIBOOINMACHOM ATMOC®EPOW.

OCTATOYHbIE PUCKH

Puck noBpexaeHus noa AeNCTBUEM TPEHUA UNU ccaauH

OTOT prck 0BYCNOBMNEH HAaNMMYMEM BPALLAIOLLErOCS MHCTPYMEHTA.

Heobxodumbie mepbi npedocmopoxHocmu

* He ncnonb3oBatb Npu paboTe 3almuTHbIE NepyaTku.

* He npubnmxatb pyku K paboyen 30He.

* He ybupatb 0TX0abl pesku BO BpeMS paboTbl MaLLUMHbI.

Puck BbiGpoca TBepabIX MaTepuanoB

QTOT prck 0BYCNOBMNEH HANMMYMEM BPALLAOLLETOCS MHCTPYMEHTA.

Heobxodumble Mepbi npedocmopoXHoCmu

*+ Bo Bpemsi paboTbl HEOBXOAMMO MCMONb30BaTb CPEACTBA MHAVBMAYANbHOW 3aLMTbI: 3aLLMUTHBIE OYKK,
3aLLmUTHYIO 00YBb.

OAHHBIE MO YPOBHIO LLYMA

3HayeHus1, yKasaHHble Ons YpPOBHSA LUyMa, NPeaCcTaBnsT COBOM YPOBHM LLUYMOBOTO M3MYYEHWUS U He
BCEra COOTBETCTBYKOT HOPMaM TEXHUKM Ge3onacHOCTW. HecMoTpst Ha Hammuue COOTHOLLEHUS MeXay
YPOBHAIMY LUYMOBOMO U3MyYeHUS U YPOBHSAMU LUYMOBOTO BO3AENCTBUS, TAKOE COOTHOLLEHWE HE MOXET
CNONb30BaTLCA ANS onpeaeneHns HeobXxoarMOCTW NPUHATUS SONOMHUTENBHBLIX MEP NPESOCTOPOXHOCTM.
®dakTopebl, onpegenswolime (akTUYECKUA YPOBEHb LUIYMOBOMO BO3AEWCTBUS Ha paboTHMKa, BKIHOYaOT
MPOLOIPKUTENBHOCTL BO3AENCTBUS, XapaKTEPUCTUKN OKpYXalolwen cpedbl, ApYrMe WCTOYHMKW Luyma,
KaK, HanpuMep, KONMMYEeCTBO MalUMH 1 BbINOMHEHWE ApYrux BUOOB 06paboTkv B 3TON e 30He. Kpome
TOro, JOMYCTUMbIE YPOBHM LUYMOBOrO BO3OEWCTBMSI MOrYT pasnunyatbCsl B pasHbiX CTpaHax. OpHako
MHOPMALIMA NO YPOBHSM LLYMOBOIO U3NyYeHUs AaeT Nonb3oBaTento BO3MOXHOCTb Bonee TOYHO OLEHNUTb
CYLLIECTBYHOLLME OMACHOCTU U PUCKU.

PEKOMEHOYETCA WCIONb30OBATL  MHOWMBUAOYAIbHBIE ~ CPEOCTBA
SAWNTBI  OPFAHOB CIlYXA: HAYWHWKMN UK NPOTVBOLWYMHbIE
BKNAAbLILNA.

OAHHBIE NO ANEKTPOMATHUTHOW COBMECTUMOCTH

OneKTPOMarHUTHOE U3My4YeHe MaluWHbl He MPEBbLILLAET YPOBHMW, YCTaHOBMEHHble HopMamu Ans

npeayCMOTPEHHbIX YCIOBWIA NCMOMNb30BaHNS.

YBEOUTBCA, 4YTO  AIFPEFAT TMUTAHWA  OCHAWEH  MAIHUTHO-
TEPMUYECKOU 3AWLMTON OT KOPOTKOIO 3AMbIKAHNA N MEPEIMPY3KU
ANnA BCEX NMPOBOOHMKOB.
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NPEABWOEHA YNOTPEGA

lnandmalumHa ¢ neHTa U ¢ OUCK e NpoekTupaHa u uspaboTeHa 3a wnadaHe Ha ObpPBO M Ha
matepuanu, Hanogobssalm abpso. LLnandaHeTo Ha Apyrv MaTepuanu Moxe Aa gosede 40 pUCK OT
noxap, MHUMAEHTU UNW LTV Ha NPOAYKTA.

HEPA3PELLEHA YNOTPEBA

3ABPAHEHO e:

+ OBPABOTBAHETO HA METANIHA MATEPUAN  WNW  OPYTWN  MATEPWANKW, YKUATO
XAPAKTEPUCTUKW CE PASITMYABAT OT TE3W HA IbPBOTO.

+ A CE PABOTU C MATEPUAJITM KOUTO HE CA METAITHU 1 C TAKUBA, KOUTO CA OPTAHUYHN
NN XPAHW.

+ OA CE PABOTW C MATEPWAIN, KOUTO B MPOLIECA HA OBPABOTKA MOTAT A OTOENAT
BPEOHW BELLECTBA.

MAWWMHATA HE E MNoAXogAwA 3A YINOTPEBA B TOMELWEHUME C
MNOTEHUWAINHO EKCMITIO3NBHA CPEJA.

OCTATBYHU PUCKOBE

Puck ot TpueHe unu HagpackBaHe

To3un puCK Ce AbMKN Ha HANMUMETO Ha BbPTSLL, CE MHCTPYMEHT.

Heobxodumu npednasHu MepKU

+ B npoueca Ha 06paboTka He nanonssaiTe paboTHU pbKaBULN.

+ [pbxTe pbLETe cn aaney ot paboTHaTa 30Ha.

* [lpu paboteLy BbPTALL CE MHCTPYMEHT He BadeTe OTnaabLUmMTe OT PA3aHeTo Ui napyeTa oT AeTanna.

Puck ot n3xBbpnsHe Ha TBbLPAN MaTepuanu

To3u prCK Ce ObIMKM Ha HANMYMETO Ha BbPTSILL CE MHCTPYMEHT.

Heobxodumu rpednasHu MepKu

* B erana Ha obpaboTkaTta BUHarM HoceTe NMUYHW NpeanasHy CPeacTBa: NpeanasHy oumna, paboTHM
006yBKM.

WHOOPMALUA OTHOCHO LLYMA

[NocoyeHnTe CTOMHOCTK 3a LUYM Ca HUBA Ha eMUCKsI, a8 He HEMPEMEHHO CUrypHU HWBA, AOCTUraHK Npu
pabota. Makap da cbliecTByBa Bpb3ka MeX/Jy HMWBATa Ha EMUCKSt W HMBATa Ha eKCrosnuus, TO TS
He MOXe Aa ObJe M3non3BaHa Kato HafeXOHO CPEACTBO 3a OnpeaensHe Aanu ca Heobxoaumu umm
He JOMbMHWUTENHU NpeanasH Mepku. PakTopuTe, KOUTO BIIMAAT Ha PEarHoTO HWBO Ha eKCro3uums
Ha paboTHMKa BKMKOYBAT NMPOABLINKATENHOCT Ha EKCro3nLMATa, XapaKTepUCTUK Ha OKorHaTa cpeqa,
APYT U3TOYHULM Ha LUYM, Hanpumep 6pos Ha MalumHUTe 1 Apyrk cbibTeTBaWwm obpabotku. OcseH
TOBa, JOMYCTUMWUTE HMBA Ha EKCMo3uuust morat fa GbAar pasnuyHn B pasnnyHuTe Abpxasn. Tasu
WHbopMaLmMA [aBa Bb3MOXHOCT Ha MOTpebuTeNnsa Ha mallmHaTta [Ja Hanpasu no-gobpa oueHka Ha
OMacHOCTTa 1 Ha PUCKOBETE.

HEOBXOOMMO E WIINOJISBBAHE HA JINYHW MPEAMNA3HW CPEOCTBA 3A
SALLNTA HA CITYXA, KATO AHTU®OHU UITN TATA 3A YLLW.

WHOOPMALUA OTHOCHO EJIEKTPOMATHUTHATA CbBMECTUMOCT
EnextpoMarHuTHUTE EMMCUM Ha MaLLIMHaTa He MPEeBULLIABAT rpaHnLMTe, ONpeaeneHi ot CTaHdapTuTe 3a
npeaBUaeHNTe eKcrnoataLoHHN YCroBus.

MPOBEPETE [JAIMIM B WHCTANAUMATA 3A 3AXPAHBAHE KVMA
MATHUTOTEPMWYHA  SAWNTA, KOATO [OA TIPEAMNASBA BCUYKA
MPOBOAHMUWM OT KbCO CbEONHEHME N NMPETOBAPBAHUA.
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DOZVOLJENA UPORABA
Brusilica s trakom i s diskom osmi$ljena je i izradena za bruSenje drva i njemu sli¢nih materijala. BruSenje
drugih materijala moze dovesti do opasnosti od pozZara, nesreca ili oStecenja proizvoda.

NEDOZVOLJENA UPORABA

ZABRANJENA je:

« OBRADA METALNIH MATERIJALA ILI DRUGIH MATERIJALA KOJI NISU SLICNI DRVU.
+ OBRADA NEMETALNIH, ORGANSKIH MATERIJALA I/ILI JESTIVIH PROIZVODA.

« OBRADA MATERIJALA KOJI MOGU OSLOBODITI STETNE TVARI USLIJED OBRADE.

STROJ NIJE PRILAGODEN UPORABI U POTENCIJALNO EKSPLOZIVNIM
AMBIJENTIMA.

PREOSTALI RIZICI

Rizik od trenja ili abrazije

Uzrok ovog rizika je prisustvo alata koji se okrece.

Primjena mjera predostroZnosti

+ Tijekom obrade ne upotrebljavajte radne rukavice.

+ DrZite ruke dalje od radnog podrucja.

* Ne uklanjajte ostatke rezanja ili dijelove dok se alat okrece.
Rizik od odbacivanja €vrstih materijala

Uzrok ovog rizika je prisustvo alata koji se okrece.

Primjena mjera predostroznosti

+ Tijekom obrade uvijek nosite osobna zastitna sredstva: zastitne naocale, radne cipele.

INFORMACIJE O BUCI

Naznacene vrijednosti predstavljaju razine emitirane buke i nisu nuzno razine koje jamce siguran rad. lako
postoji uzro¢na veza izmedu razina emitiranja i izloZenosti, ona se ne moze sa sigurno$¢u upotrebljavati
radi utvrdivanja potrebe za primjenom dodatnih mjera predostroznosti. Cimbenici, koji utjeéu na stvarnu
razinu izloZzenosti radnika, ukljuCuju trajanje izloZzenosti, svojstva ambijenta, ostale izvore buke kao Sto su
broj strojeva i susjedne obrade. Takoder se razine izloZzenosti se mogu razlikovati od drzave do drzave.
U svakom slu€aju ove informacije omogucavaju korisniku stroja obavljanje najbolje procjene opasnosti
i rizika.

SAVJETUJE SE UPORABA OSOBNE ZASTITE ZA ZASTITU SLUHA KAO STO
SU SLUSALICE ILI CEPOVI ZA USI.

INFORMACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI
Elektromagnetske emisije stroja ne prekoraCuju ograni¢enja propisana standardima za predvidene
uvjete uporabe.

PRQVJERITEDASUUSUSTAyUNAPAJANJAPRISUTNEMAGNETNOTERMIC‘KE
ZASTITE KOJI MORAJU SACUVATI SVE PROVODNIKA OD KRATKOG SPOJA
UZROKOVANOG PREOPTERECENJEM.
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DOZVOLJENA UPOTREBA

Tracne i disk brusilice su projektovane i napravljene za bruenje drveta i drvenih materijala. BruSenje
drugih materijala moze dovesti do pozara, nesrece ili oStecenja proizvoda.

NEDOZVOLJENA UPOTREBA

ZABRANJENA je:

+ OBRADA METALA ILI DRUGIH MATERIJALA KOJI SE NE MOGU POREDITI SA DRVETOM.

+ OBRADA NEMETALNIH, ORGANSKIH MATERIJALA I/ILI JESTIVIH PROIZVODA.

+ OBRADA MATERIJALA KOJI USLED OBRADE MOGU DA OSLOBODE STETNE SUPSTANCE.

MASINA NIJE PRIKLADNA UPOTREBI U POTENCIJALNO EKSPLOZIVNIM
AMBIJENTIMA.

PREOSTALI RIZICI

Rizik od trenja ili abrazije

Uzrok ovog rizika je prisustvo alata koji se okrece.

Mere predostroznosti koje je potrebno primeniti

+ Za vreme obrade nemojte da koristite zastitne rukavice.

* Ruke morate da drZite dalje od radnog podrucja.

+ Nemojte da sklanjate ostatke seCenja ili velike komade dok se alat okrece.
Rizik od odbacivanja évrstih materijala

Uzrok ovog rizika je prisustvo alata koji se okrece.

Mere predostroznosti koje je potrebno primeniti

+ Za vreme obrade uvek nosite li¢na zastitna sredstva: zastitne naoCare, radne cipele.

INFORMACIJE VEZANE ZA BUKU

Navedene vrednosti su nivoi emitovane buke i nisu nuzno nivoi bezbednog rada. lako postoji uzro¢na
veza izmedu nivoa emitovanja i nivoa izloZzenosti, ona se ne moZe sa sigurnoScu koristiti radi utvrdivanja
potrebe za dodatnim merama predostroznosti. Faktori koji utiCu na stvarni nivo izloZzenosti radnika
ukljuCuju trajanje izloZenosti, svojstva ambijenta, ostali izvori buke na primer broj prisutnih masina i
obrade koje se vrSe u blizini. Takode, nivoi izlozenosti se mogu razlikovati od zemlje do zemlje. Ove
informacije u svakom slu€aju omogucavaju korisniku masine da izvrSi najbolju procenu opasnosti i rizika.

SAVETUJEMO VAM DA KORISTITE SREDSTVAA L!CNE ZASTITE ZA ZASTITU
SLUHA KAO STO SU SLUSALICE ILI CEPOVI ZA USI.

INFOMRACIJE O ELEKTROMAGNETSKOJ KOMPATIBILNOSTI
Elektromagnetske emisije masine ne prelaze granice postavijene standardima za predvidene uslove
koris¢enja.

PROVERITE DA SE U SISTEMU NAPAJANJA NALAZE MAGNETNOTERMICKI

OSIGURACI KOJI MORAJU DA CUVAJU SVE PROVODNIKE OD KRATKOG
SPOJA IZAZVANOG PREOPTERECENJEM.
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ENITPEMNOMENH XPHZH
To TpiIBeio 1pavTa Kol BioKou éxel OXEDIAOTEI KOl KATAOKEUAOTE yia Agiavan §UAoU/CUAIVWwY UAIKWV. To
TPIYIMO GAAWVY UNIKWV UTTOPEI va TTIPOKOAEDEI TTUpKayId, aTtuxnua i BAABN oTo TTPOIoV.

MH ENITPEMNOMENH XPHZH

QTTayOPEVETN

* HENE=EPTAZIA METAAAIKON 'H AAAQN YAIKQN MOY AEN YTTATONTAI 2THN KATHITOPIATOY

=ZYN\OY

H EMNEZEPTAZIA YAIKON MH METAAAIKQN, OPFANIKQN KAI/H TPODIMQN.

* H EMEZEPTAZIA YAIKQN MOY MIMOPEI ENEKA KATEPTAZIAZ NA ANOBAAOYN BAABEPEX
OYZIEZ.

TO MHXANHMA AEN EINAI IAANIKO A XPHZH ZE TEPIBAAAON TMOY
MNEPIEXEI EYOAEKTA YAIKA.

YNOAEIMOMENOI KINAYNOI

Kivduvog 1p1BA¢ 1) amdéeo

O kivduvog autdg o@eileTal TNV TTAPOUCIAG TOU EPYOAEIOU OE TTEPIOTPOPHN.

lpopuAdéeic mpoc uioBérnon

21N @don TNG ETTEEEPYQATIOG UNV XPNOIUOTIOIEITE YAVTIO £pYATiagG.

+ KpatoTte 1a X£pIo 00¢ JAKpPIG aTTo TNV TTEPIOXH £PYATIOG.

* Mnv a@aipeite Ta UTTOAEIYPOTA KOTTAG ) TEUAXIA LE TO EPYAAEIO OE TIEPIOTPOVN).

Kivduvog ekTivagng Twv OTEPEWV UAIKWV

O Kivduvog autdg o@eileTal OTNV TTAPOUTCIOG TOU EPYAAEIOU O€ TTEPICTPORH.

lMpoguAdéeis mpog uioBétnan

* Katd Tnv @don Tn¢ emegepyaoiac opéaTe TTAVIA ToV £EOTTAIONO TTPOCWTTIKAG TTPOOTACIOG: YUOAId
00@OAgiag, TTaTToUTOIx £PYATIOG.

NAHPO®OPIEZ ZXETIKA ME TO OOPYBO

O1 Tigég TTou avagépovtal yia 1o 86puo eival TTiTeda eKTTOUTIWV BopURoU Kal OxI aTTOPAITNTO ACPOAR
etmitreda epyaoiag. Evw utrdpyel oUOXETION PETAGU TWV ETTITTEOWV EKTTOUTIWY KAl TWV ETTITTEOWV £KBEONG,
auTo eV UTTOPET va XpnoluoTroindei ue aglotmoTia yia va KaBopioTei dv atrairouval ) Ox1 TTEPIOOOTEPES
TPOPUAGEEIC. O1 TTapdyovTeg TTOU €TTNPEACOUV TO TTPAYUATIKG ETTITTEDO TNG €KBEONG TOU £pyalouévou
TepIAapBavouy T BIAPKEID TNG €KBEONG, TO XAPAKTNPIOTIKA Tou TrEPIBAANOVTOG, AAAES TTNYES BopuBou,
yio TTapddelyua, Tov apiBud Twv Pnxovwy Kol GAAwv yerrovikwy dlepyaciwy. EmmAéov, Ta emieda
€kBeang pTTopoUv va TToIKIAoUV aTTo Xwpa o€ Xwpea. AuTr n TTANPo@opia KaBIoTA Tov XEIPIOTA IKAVO va
XEIPIOTEN TNV UNXAVA KAl VO KAVEI TNV KAAUTEPN EKTIKNOTN TWV KIVOUVWYV KOl TWV PIOKWV.

OA TPEMNElI NA XPHZIMOMNOIHEOYN MEZA ATOMIKHXZ MPOXTAZIAYX THX
AKOHZ, OMNQz AKOYZTIKA'H QTOAZIIAEZ.

NAHPO®OPIEZ XETIKA ME THN HAEKTPOMAINHTIKH £YMBATOTHTA
O1 nAekTPOPAYVNTIKEG EKTTOUTTEG aTTd TO Wnxdvnua 8ev utepPaivouv Ta dpia TTou opidovTal amod Ta
TIPOTUTTA YIa TIG TTPOBAETTOUEVES OUVONKES XProNng.

EAEF=TE EAN H ErKATAZTAZH TPODOAOZIAZ AIAGETEI
HAEKTPOMAINHTIKH AX®AAEIA TIA THN MPOXZTAZIA TON ArQraoN Ario
MOANO BPAXYKYKAQMA 'H YTIEPTAZH.
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ATLAUTA LIETOSANA

Lentes un diska slipmasina ir projektéta un izgatavota, lai slipétu koksni un koksnes materialus. Citu
materialu slipéSana var izraisit ugunsgréku, nelaimes gadijumus vai produktu bojajumus.

NEATLAUTA IZMANTOSANA

IR aizliegts:

« APSTRADAT METALA VAI CITUS MATERIALUS, KAS NAV SALIDZINAMI AR KOKSNI.

« APSTRADAT ORGANISKUS/PARTIKAS VAI MATERIALUS, KAS NAV METALA

« APSTRADAT MATERIALUS, KAS APSTRADES REZULTATA IZDALA KAITIGAS VIELAS.

A IEKARTA NAV PIEMEROTA IZMANTOSANAI SPRADZIENBISTAMA VIDE.

ATLIKUSIE RISKI

Berzes vai abrazivais risks

Sis risks ir saistits ar rot&jo3a rika klatbtni.

Piesardzibas pasakumi

+ Apstrades posma neizmantot darba cimdus.

* Turét rokas prom no darba zonas.

+ Nenonemt grieSanas atlikumus vai fragmentus, ja instruments atrodas rotacijas reZzima.
Cietu vielu izmeSanas risks

Sis risks ir saistits ar rot&josa rika klatbtni.

Piesardzibas pasakumi

* Apstrades laika vienmeér lietojiet individualos aizsardzibas lidzeklus: aizsargbrilles un darba apavus.

INFORMACIJA PAR TROKSNA LIMENI

Noraditie trokSna limeni attiecas uz emisijas [imeniem, un tie ne vienmér atbilst drosa darba limenim.
Kameér vien pastav koleracija starp emisijas un ietekmes [imeniem, to nevar droSiizmantot, lai noteiktu, vai
nav nepiecieSami papildu droSibas pasakumi. Faktori, kas ietekmé faktisko trokSna limeni uz darbinieku,
ietver iedarbibas ilgumu, vides apstaklus, citus trokSna avotus, piem., iekartu skaitu, un citus blakus
notieko3os apstrades procesus. Turklat iedarbibas limenis katra valsti var bat atskirigs. ST informacija
iekartas lietotdjam var noderét, lai labak novértétu apdraud&jumus un riskus.

IETEICAMS IZMANTOT PERSONIGOS DZIRDES AIZSARGUS, PIEMERAM,
AUSIS IEVIETOJAMAS AUSTINAS.

INFORMACIJA PAR ELEKTROMAGNETISKO SADERIBU
Elektromagnétiskas emisijas iekarta neparsniedz ierobezojumus, ko nosaka standarti attieciba uz
paredzétajiem lietoSanas apstakliem.

PARLIECINIETIES, VAI STRAVAS PIEGADES SISTEMA IR APRIKOTA
AR TERMOMAGNETISKAJIEM AIZSARGIEM, LAl AIZSARGATU VISUS
ISSAVIENOJUMU VADITAJUS NO PARSLODZES
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LEISTINAS NAUDOJIMAS
Juostinis ir diskinis $lifuoklis buvo suprojektuotas ir pagamintas $lifuoti medieng ir j medieng panasias
medZiagas. Kity medziagy $lifavimas gali sukelti gaisro pavojy, nelaimingus atsitikimus ir zalg produktui.

KAIP NELEIDZIAMA NAUDOTI

draudziama:

« APDIRBTI METALINES MEDZIAGAS ARBA KITAS | MEDIENA NEPANASIAS MEDZIAGAS.

+ APDIRBTI NE METALO, ORGANINES KILMES AR MAISTO PRODUKTV,.

« APDIRBTI MEDZIAGAS, KURIOS APDIRBIMO METU GALI ISSSKIRTI KENKSMINGAS
MEDZIAGAS.

JRENGINYS NERA PRITAIKYTAS NAUDOTI POTENCIALIAI SPROGIOS
ATMOSFEROS APLINKOJE.

ISLIEKANTI RIZIKA

Nutrynimo ar jbrézimo rizika

Sig rizikg gali kelti besisukantis jrankis.

Atsargumo priemones, kuriy reikia imtis

* Apdirbimo metu nenaudoti darbiniy pirstiniy.

+ Laikyti rankas atokiai nuo darbinés zonos.

* Nesalinti pjovimo liku€iy ar metalo luity jrankiui sukantis.

Medziagos atplaiSy iSmetimo rizika

Sig rizikg gali kelti besisukantis jrankis.

Atsargumo priemonés, kuriy reikia imtis

* Apdirbimo etapo metu visada dévéti asmenines apsaugos priemones: apsauginius akinius, darbinius
batus.

INFORMACIJA APIE SKLEIDZIAMA TRIUKSMA

Nurodytos triukSmo vertés yra emisijos lygiai, nebdtinai sutampantys su saugaus darbo lygiais. Kadangi
yra santykis tarp triukSmo lygio ir laiko, praleidZiamo triukSmingoje aplinkoje, Sie parametrai negali bati
besalygiSkai naudojami nustatyti, ar reikia papildomy apsauginiy priemoniy ar ne. Realig darbuotojo
padétj jtakojantys faktoriai apima triukSmo poveikio trukme, aplinkos salygas, kitus triukSmo Saltinius,
pavyzdZziui, jrenginiy skaiciy ir kitus Salia atliekamus apdirbimo veiksmus. Be to, triuk8mo poveikio lygiai
gali skirtis priklausomai nuo $alies. Si informacija leidzia jrenginio naudotojui geriau jvertinti galimus
pavojus bei rizikg.

DERETY NAUDOTI ASMENINES KLAUSOS APSAUGOS PRIEMONES, PVZ.
AUSINES AR AUSY KAMSTUKUS.

INFORMACIJA APIE ELEKTROMAGNETIN] SUDERINAMUMA
Stakliy elektromagnetiné spinduliuoté nevirsija naudojimo sglygoms numatyty riby.

PATIKRINKITE, AR ENERGIJOS TIEKIMO |JRANGOJE YRA TERMOMAGNETINE
APSAUGA, SKIRTA APSAUGOTI VISUS LAIDUS NUO TRUMPO JUNGIMO IR
PERKROVOS.
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UTILIZARE PERMISA

Masina de slefuit cu banda si cu disc a fost proiectata si construita pentru slefuirea lemnului si a
materialelor aseménatoare cu lemnul. Slefuirea altor materiale poate provoca incendii, accidente sau
deteriorari ale produsului.

UTILIZARE NEPERMISA

ESTE interzisa:

« PRELUCRAREAMATERIALELOR METALICE SAUAALTOR MATERIALE CARE NU SE ASEMEANA
CU LEMNUL.

+ PRELUCRAREA MATERIALELOR NEMETALICE ORGANICE SI/SAU ALIMENTARE.

« PRELUCRAREA MATERIALELOR CARE POT, CA URMARE A PRELUCARII, SA EMITA
SUBSTANTE NOCIVE.

MASINA NU ESTE POTRIVITA PENTRU UTILIZAREA INTR-UN MEDIU CU
ATMOSFERA POTENTIAL EXPLOZIVA.

RISCURI REZIDUALE

Risc de frecare sau abraziune

Acest risc este cauzat de faptul ca echipamentul se roteste.

Mé&suri de precaufie ce trebuie adoptate

« In faza de lucru nu utilizati manusi de lucru.

+ Tineti mainile la distanta de zona de lucru.

+ Nu indepartati reziduurile de taiere sau resturile cu unealta in rotatie.

Riscul de ejectie a materialelor solide

Acest risc este cauzat de faptul ca echipamentul se roteste.

Mé&suri de precaufie ce trebuie adoptate

« In faza de prelucrare purtati intotdeauna echipamentul individual de protectie: ochelari de protectie,
incaltaminte de lucru.

INFORMATII REFERITOARE LA ZGOMOT

Valorile indicate pentru zgomot sunt niveluri de emisie de zgomot si nu sunt in mod necesar niveluri
de lucru in conditii de siguranta. Desi exista o corelatie intre nivelurile de emisie si cele de expunere,
acest lucru nu poate fi utilizat in mod fiabil pentru a determina daca sunt necesare sau nu masuri de
precautie suplimentare. Factorii care influenteaza nivelul actual de expunere a operatorului includ durata
de expunere, caracteristicile mediului, alte surse de zgomot, de ex. numarul de masini si alte procese
adiacente. Mai mult decat atat, nivelurile de expunere pot varia de la o tara la alta. Aceste informatii
permit, totusi, utilizatorul aparatului sa evalueze cat mai bine pericolele si riscurile.

SE RECOMANDA UTILIZAREA ECHIPAMENTELOR PERSONALE DE
PROTECTIE AAUZULUI, PRECUM CASTI SAU DOPURI PENTRU URECHL.

INFORMATII PRIVIND COMPATIBILITATEA ELECTROMAGNETICA
Emisiile electromagnetice ale masinii nu depasesc limitele definite de normele pentru conditile de
utilizare prevazute.

ASIGURATI-VA CA IN CADRUL INSTALATIEI DE ALIMENTARE EXISTA
@) PROTECTIE MAGNETOTERMICA IN MASURA SA PROTEJEZE TOTI
CONDUCTORII IMPOTRIVA SCURT CIRCUITELOR SI A SUPRAINCARCARII.
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POVOLENE POUZITIE
Pasova a kotucova lesticka bola navrhnuté a realizovana na leStenie dreva a materialov prispésobitelnych
drevu. LeStenie inych materialov moze spdsobit riziko poziaru, urazov alebo poskodeni produktu.

NEDOVOLENE POUZITIE

JE zakazané:

« OPRACOVAVAT KOVOVE ALEBO INE MATERIALY NEPRISPOSOBITELNE DREVU.

« OPRACOVAVAT NEKOVOVE ORGANICKE MATERIALY A/ALEBO POTRAVINY.

« OPRACOVAVAT MATERIALY, KTORE MOZU V DOSLEDKU OPRACOVANIA UVOLNOVAT
SKODLIVE LATKY.

STROJ NIE JE VHODNY NA POUZITIE V PROSTREDI S POTENCIALNE
VYBUSNOU ATMOSFEROU.

ZVYSKOVE RIZIKA

Riziko odrenia alebo poskrabania

Toto riziko je sp6sobené pritomnostou rotujuceho nastroja.

Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat’

+ Vo faze opracovania nepouzivajte pracovné rukavice.

* Ruky drzte vzdialené od pracovného priestoru.

* Neodstrariujte zvySky z rezania alebo ulomky, ked’ nastroj rotuje.

Riziko vymrstenia pevnych materialov

Toto riziko je sp6sobené pritomnostou rotujuceho nastroja.

Ochranné opatrenia, ktoré je potrebné prijat’

* Pri faze opracovania vzdy pouZivajte osobné ochranné pracovné prostriedky: bezpecnostné okuliare,
pracovne topanky.

INFORMACIE O HLUKU

Hodnoty uvedené pre hluk su emisnymi droviiami a nie nevyhnutne droviiami bezpecnej prace. Zatial
Co existuje vztah medzi hladinami emisii a hladinami expozicie, nie je mozné aplikovat tento vztah pre
ucely stanovenia toho, Ci je alebo nie je potrebné pouzivat iné opatrenia. Faktory, ktoré ovplyviuju realnu
uroven expozicie pracovnika zahfmaju trvanie expozicie, charakteristiky prostredia, iné zdroje hluku,
napriklad pocet strojov a iné prace v blizkosti. Okrem toho sa urovne expozicie mézu v jednotlivych
krajinach liSit. Kazdopadne tieto informacie umoziuju uzivatelovi stroja ¢o najlepSie zhodnotenie
nebezpecenstiev a rizik.

VHODNE JE P’OUZiVANI'E OSOBNYCI—] PROSTRIEDKOV NA OCHRANU
SLUCHU, AKO SU SLUCHATKA ALEBO ZATKY DO USI.

INFORMACIE O ELKTROMAGNETICKEJ KOMPATIBILITE
Elektromagnetické emisie stroja nepresahuju limity stanovené predpismi pre predpokladané podmienky
pouzivania.

SKONTROLUJTE, CI SA V NAPAJACOM ZARIADENi NACHADZA
MAGNETOTEPELNA OCHRANA SCHOPNA OCHRANIT VSETKY VODICE
PRED SKRATMI A PRETAZENIAMIL.
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RENDELTETESSZERU HASZNALAT

A szalagos-tarcsas csiszologeépet fa- és fajellegli anyagok csiszolasara terveztik és
fejlesztettik ki. Mas anyagok csiszolasa tlizveszélyt, balesetveszélyt vagy a termék
rongalodasat okozhat.

NEM RENDELTETESSZERU HASZNALAT

tilos:

- FEMES ANYAGOKAT ES NEM FAJELLEGU ANYAGOKAT MEGMUNKALNI.

- NEMFEMES SZERVES ANYAGOKAT ES/VAGY ELELMISZEREKET MEGMUNKALNI.

- OLYAN ANYAGOKAT MEGMUNKALNI, AMELYEK A MEGMUNKALAS SORAN KAROS
ANYAGOKAT BOCSATHATNAK KI.

A A GEPET NEM LEHET ROBBANASVESZELYES HELYISEGBEN HASZNALNI.

FENNMARADO KOCKAZATOK

Surlédas vagy horzsolas kockazata

A forgasban l1évd szerszam okozza ezt a kockazatot.

Elévigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani

* Megmunkalasnal ne hasznaljon munkavédelmi kesztyt.

* Akezét tartsa tavol a munkaterulettdl.

* Ne tavolitson el vagasi maradékokat vagy nagyobb darabot mikézben a szerszam forog.

Szilard anyagok kilovellésének kockazata
A forgasban lévé szerszam okozza ezt a kockazatot.

El6vigyazatossagi intézkedések, amelyeket be kell tartani
* Megmunkalasnal mindig viseljen egyéni véddeszkozoket: balesetvédelmi szemuiveget,
munkavédelmi cip6t.

ZAJKIBOCSATASSAL KAPCSOLATOS INFORMACIOK

A feltliintetett zajértékek kibocsatasi értékek, és nem feltétlenul felelnek meg a biztonsagos
munkavégzés feltételeinek. Bar 0sszefuggeés van a kibocsatasi szint és az expozicié szintje
kozott, ez az Osszefliggés nem hasznalhaté megbizhatéan annak elddontéséhez, hogy szikseég
van-e tovabbi 6vintézkedések meghatarozasara. A dolgozéra vonatkozo tényleges expozicios
értéket meghatarozo tényez6k a kdvetkezdk: az expozicié idétartama, a kornyezet jellemzai,
mas zajforrasok, példaul a gépek szama és egyéb kozeli munkaveégzések. Az expozicio
hatarértékei kilonbdzbek lehetnek az egyes orszagokban. Ezen informaciok lehetévé teszik
a gép hasznaldja részeére, hogy a legpontosabban felmérje a veszélyeket és a kockazatokat.

JAVASOLJUK HALLASVEDO EGYENI VEDOESZKOZOK, MINT PL. FULVEDO
VAGY FULDUGO HASZNALATAT.

ELEKTROMAGNESES OSSZEFERHETOSEGGEL KAPCSOLATOS INFORMACIOK
A gép elektromagneses kibocsatasa nem haladja meg a szabvanyokban a rendeltetésszeri
hasznalathoz el6irt szintet.

ELLENORIZZE, HOGY A TAPHALOZATON VAN-E OLYAN AUTOMATA
BIZTOSITEK, AMELY MEGVEDI A VEZETEKEKET A ROVIDZARLATTOL ES A
TULTERHELESTOL.
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LUBATUD KASUTUSALA
Lint- ja ketaslihvija on kavandatud puidu ja puidutaoliste materjalide t66tlemiseks. Muude materjalide
tootlemine voib kaasa tuua tuleohu, toodnnetuse voi toote kahjustamise.

MITTE-ETTENAHTUD KASUTUS

KEELATUD ON:

« TOODELDA METALLIST MATERJALI VOI TEISI MATERJALE, MIS POLE PUIDUST.

« TOODELDA MITTEMETALLE, ORGAANILISI MATERJALE JA/VOI TOIDUAINEID.

« TOODLDAMATERJALE, MILLEST VOIB TOOTLEMISE KAIGUS ERALDUDA KAHJULIKKE AINEID.

A MASIN El SOBI PLAHVATUSOHTLIKUS KESKKONNAS KASUTAMISEKS.

VOIMALIKUD OHUD

Ho6rdumis- ja marrastusoht

Oht tuleneb pddrlevast tooriistast.

Ettevaatusabindud

+ Tootlemise ajal ei tohi kanda tookindaid.

* Hoidke kaed tdopiirkonnast eemal.

+ Arge kunagi eemaldage I6ikejaake vai téddeldavat materjali kui todriist poorleb.
Tahkete esemete valjapaiskumise oht

Oht tuleneb pddrlevast todriistast.

Ettevaatusabinéud

+ Tooriistaga todtades kandke alati vajalikke isikukaitsevahendeid: kaitseprille, turvajalandusid.

MURATASEME INFO

Murataseme vaartused tahistavad emissioonitaset ning mitte tingimata ohutu tootegemise taset.
Emissioonitasemete ja mojutasemete vahel on seos, kuid seda seost ei saa votta ettevaatusabinbude
rakendamisvajaduse hindamise usaldusvaarseks aluseks. Kasutajani jdudva tegeliku mira mdju oleneb
mura avaldumise kestusest, keskkonnaoludest ja muudest muraallikatest, nt masinate ja muude lahedal
asuvate seadmete hulgast. Lubatud miratasemed vdivad ka riigiti erineda. See teave aitab masina
kasutajal siiski ohte ja riske paremini hinnata.

ASJAKOHANE ON KUULMISTEED KAITSEVAHENDITE, KORVAKLAPPID VOI
-TROPPID KASUTAMINE

INFO ELEKTROMAGNETILISE UHILDUVUSE KOHTA
Seadmest vabanevate elektromagnetiliste emissioonide tasemed ei Uleta asjakohaste standardite
piirnorme ettendhtud kasutustingimuste korral.

KONTROLLIGE, KAS TOITESUSTEEMIS ON MAGNETTERMILINE KAITSE, MIS
KAITSEB KOIKI VOOLUJUHTE LUHIUHENDUSTE JA ULEKOORMUSE VASTU.
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POVOLENE POUZIVANI

Pasova bruska a kotou€ova bruska byla navrzena a vytvorena pro brouseni dfeva a material( dfevu
podobnych. BrouSeni jinych materiali muze zpUsobit riziko poZaru, nehody nebo poskozeni vyrobku.

NEPOVOLENE POUZIVANI

JE zakazano:

« OPRACOVAT KOVOVE MATERIALY NEBO JINE MATERIALY, KTERE NEJSOU PODOBNE DREVU.

« OPRACOVAT NEKOVOVE ORGANICKE A/NEBO POTRAVINOVE MATERIALY.

» OPRACOVAT MATERIALY, KTERE MOHOU V DUSLEDKU OPRACOVANI UVOLNIT SKODLIVE
LATKY.

STROJ NENi VHODNY PRO POUZIVANI V PROSTREDI S POTENCIALNE
VYBUSNOU ATMOSFEROU.

ZBYTKOVA RIZIKA

Riziko odfenin nebo poskrabani

Toto riziko je zpUsobeno pfitomnosti rotujiciho nastroje.

Opatreni, kterd je tfeba prijmout

+ Ve fazi opracovani nepouzivejte pracovni rukavice.

* Ruce udrzujte vzdalené od pracovniho prostoru.

* Neodstrariujte zbytky z fezani nebo ulomky, kdyZ nastroj rotuje.

Riziko vymrsténi pevnych materiald

Toto riziko je zpUsobeno pfitomnosti rotujiciho nastroje.

Opatreni, kterd je tfeba pAijmout

+ Béhem faze zpracovani vzdy pouzivejte osobni ochranné pracovni prostfedky: bezpecnostni bryle,
pracovni boty.

INFORMACE O HLUKU

Uvedené hodnoty predstavuji stupefi emisi a nemusi vzdy znamenat bezpecnou uroven pfi praci.
Existuje vztah mezi hladinou emisi a hladinou hluku, které je mozné se vystavit, neda se ale s jistotou
usuzovat, zda jsou nebo nejsou nutna dalsi opatieni. Faktory, které ovliviiuji skute¢ny stupen expozice
pracovnika zahrnuji délku trvani expozice, charakteristiku prostfedi, jiné zdroje emisi, napf. pocet stroju
a jinych okolnich praci. Kromé toho hladiny expozice se mohou v jednotlivych zemich liSit. Uvedené
informace dovoluji uZivateli stroje co nejlépe zhodnotit nebezpedi a rizika.

VHODNE JE POUZITi OSOBNICH PROSTREDKU NA OCHRANU SLUCHU,
JAKO JSOU SLUCHATKA NEBO ZATKY DO USi.

INFORMACE O ELKTROMAGNETICKE KOMPATIBILITE
Elektromagnetické emise stroje nepfekracuji limity stanovené predpisy pro pfedpokladané podminky
pouzivani.

ZKONTROLUJTE, ZDA JE V NAPAJECIM ROZVODU PRITOMNA

MAGNETOTERMICKA OCHRANA, KTERA CHRANI VSECHNY VODICE PZED
ZKRATEM Z NADPROUDU.
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[Job Line ] €D uporABA (Il il

DOVOLJENA UPORABA ;
Polirka s trakom in kolutom je namenjena poliranju lesa in podobnih materialov. Ce z njo polirate druge
materiale, lahko pride do pozZara, nesrec ali poSkodb izdelka.

NEDOVOLJENA UPORABA

PREPOVEDANA je:

+ OBDELAVA KOVINSKIH MATERIALOV IN DRUGIH MATERIALQV, KI NISO PODOBNI LESU.
« OBDELAVA ORGANSKIH NEKOVINSKIH MATERIALOV IN/ALI ZIVIL.

+ OBDELAVA MATERIALOV, KI ZARADI OBDELAVE LAHKO ODDAJAJO SKODLJIVE SNOVI.

A STROJNIPRIMEREN ZAUPORABO V POTENCIALNO EKSPLOZIVNIH OKOLJIH.

OSTALE NEVARNOSTI

Nevarnost odrgnin

Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrteCega se orodja.

Previdnostni ukrepi

* Med obdelavo ne uporabljajte delovnih rokavic.

* Ne priblizujte rok delovnemu obmodju.

* Ne odstranjujte ostankov rezanja in delcev, medtem ko se orodije vrti.
Nevarnost izmeta trdih delcev

Ta nevarnost je posledica prisotnosti vrteCega se orodja.

Previdnostni ukrepi

* Med obdelavo vselej uporabljajte osebno varovalno opremo: zas¢itna oCala, delovna obutev.

PODATKI O HRUPU

Navedene vrednosti hrupa so ravni emisij in niso nujno ravni, pri katerih je zagotovljeno varno delo.
Med ravnmi misij in ravnmi izpostavljenosti sicer obstaja povezava, vendar se nanjo ne gre zanaSati pri
odlo¢anju, ali so potrebni morebitni dodatni zascitni ukrepi proti hrupu. Dejavniki, ki vplivajo na dejansko
raven izpostavljenosti delavca hrupu, so med drugim €as izpostavljenosti, znacilnosti okolja, drugi viri
hrupa, na primer Stevilo drugih strojev in druge vrste obdelav v bliZini. Poleg tega se lahko dovoljene
ravni izpostavljenosti od drZzave do drzave razlikujejo. Kljub temu navedene informacije uporabniku stroja
omogocajo boljSe zavedanje nevarnosti in tvegan;.

PRIPOROCLJIVA JE UPORABA OSEBNE VAROVALNE OPREME ZA ZASCITO
SLUHA, KOT SO NAUSNIKI ALI USESNI CEPKI.

PODATKI O ELEKTROMAGNETNI ZDRUZLJIVOSTI
Elektromagnetna sevanja stroja ne presegajo mejnih vrednosti, ki jih dolocajo standardi za predvidene
pogoje uporabe.

PREVERITE, ALI JE V NAPAJALNI NAPELJAVI MAGNETOTERMICNA ZASCITA,
KI JE PRIMERNA ZA ZASCITO VODNIKOV PRED KRATKIM STIKOM IN
PREOBREMENITVIJO.
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& KuLLANIM Il [Jab Line /
iZiN VERILEN KULLANIM

Bantli ve diskli perdahlama makinesi, ahsap ve ahsap benzeri malzemelerin perdahlanmasi igin
tasarlanmig ve imal edilmistir. Bagka malzemelerin perdahlanmasi, yangin, kaza veya drunun hasar
gormesi risklerine neden olabilir.

iZiN VERILMEYEN KULLANIM

ASAGIDAKILERIN YAPILMASI YASAKTIR:

+ METAL VEYAAHSABA BENZEMEYEN DIGER MALZEMELERLE GCALISMAYIN.

+ ORGANO VE/VEYA GIDA METALIGI OLMAYAN MALZEMELERIN iSLENMESI.

+ ISLEME SONUCUNDA ZARARLI MADDELER GIKARABILECEK MALZEMELERIN ISLENMESI.

MAKINE PO:I'_ANSiYEL PATLAYICI ATMOSFER ICEREN ORTAMDA KULLANIMA
UYGUN DEGILDIR.

KALINTI RISKLERI

Surtunme veya aginma riskleri

Bu risk donen takim olmasi sebebi iledir.

Alinmasi gereken onlemler

+ Isleme sirasinda eldiven kullanmayiniz.

* Ellerinizi calisma alanindan uzak tutunuz.

+ Takim donerken kesim artigi ve talaglar almayiniz.

Kati malzemelerin firlama riski

Bu risk donen takim olmasi sebebi iledir.

Almnmasi gereken 6nlemler

+ Calisma sirasinda daima kisisel koruyucu ekipmanlar: emniyet gozIigu, emniyetli is ayakkabisi giyiniz.
GURULTU iLE iLGILi BILGILER

Guraltd degerleri emisyon seviyeleridir ve ille de guvenli galisma seviyeleri olmasi gerekmez. Emisyon
seviyeleri ile maruz kalma seviyeleri arasinda bir iliski olmakla birlikte, bu baska énlemlerin gerekli olup
olmadigini belirlemek amaciya guvenilir bir sekilde kullanilamaz. Caliganin gergek maruziyet seviyelerini
etkileyen faktorlere maruziyet slresi, ortam 6zellikleri, diger gurultu kaynaklari, rnedin makinelerin ve
beraberindeki diger islemlerin sayisi da dahil ediimektedir. Ayrica maruz kalma seviyeleri tlkeden Ulkeye
farklilik gosterebilir. Bu bilgiler makine kullanicisini tehlike ve risklerin degerlendirmesini en iyi bir sekilde
yapacak hale getirmelidir.

KULAKLIK VEYA KULAK TIKACI GIBI KISISEL ISITME KORUMA KULLANMANIZ
GEREKMEKTEDIR.

ELEKTROMANYETIK UYUMLULUK HAKKINDA BILGILER
Makinenin elektromanyetik emisyonlari ongorulen kullanim sartlarina iligkin standartlarla belirlenen
sinirlari asmaz.

GUC BESLEME TESISATINDAKI TUM ILETKENLERI KISA DEVRE VE ASIRI
YUKLEMEDEN KORUMAK' ICIN UYGUN BIR KORUMA OLUP OLMADIGINI
DENETLEYIN.
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[job Line /
@> PRIMA DI ESEGUIRE QUALSIASI INTERVENTO DI MANUTENZIONE,
PULIZIA E VERIFICHE, FERMARE LA MACCHINA E FARLA RAFFREDDARE.

Indossare i guanti di protezione. .

Verificare la compatibilita del nastro e del disco usato.
Verificare la compatibilita del nastro e del disco nuovo.
Verficare l'integrita e la funzionalita delle protezioni.

@D MANUTENZIONE N

1. Mantenere perfettamente integri il nastro e il disco.
2. Mantenere scorrevole la salita-discesa del gruppfo testa.

@D PULIZIA 5//? /'
Quando necessario:

3. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i trucioli residui di lavorazione intervenendo nella
zona di taglio e sui piani di appoggio.

Interventi quotidiani dall’operatore:

1. rimuovere con un aspiratore o con un pennello i residui di lavorazione e le polveri dalla macchina,
compreso il cavo di alimentazione.

2. Tenere sempre pulita la zona circostante la macchina, compresa la pavimentazione.

2y
& VERIFICHE .
Settimanalmente:

1. Verificare l'integrita del cavo di alimentazione.
2. Verificare le integrita delle protezioni.

A
A

Interventi tecnico specializato:

1. Verificare la tirata e lo stato della cinghia di trasmissione. Sostituire se necesario

2. Verificare l'integrita delle spazzole dopo le prime 50 ore di lavoro (utensile nuovo). Dopo la prima
sostituzione verificare ogni 10 ore di utilizzo.
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A &P BEFORE PERFORMING ANY MAINTENANCE, CLEANING AND CHECK
WORK, STOP THE MACHINE AND LET IT COOL DOWN.

Wear protective ?Ioves.

Check compatibility of the belt / disc being used.

Check compatibility of the new belt / disc.. .

Check that safeguards are in good condition and working order.

@D MAINTENANCE N

1. Make sure the belt and disc are always intact.
2. Keep head unit up-down movements smooth.

i
@D CLEANING 5///5
When necessary:

3. Remove any shavings or work residues from around the cutting zone and the work surfaces using a
small brush or vacuum cleaner.

Daily operations to be carried out by the operator:

1. Remove any work residues and dust from the machine, including the power cable, using a small brush
or vacuum cleaner.

2. Always keep the work area around the machine, including the floor, clean and tidy.

123
CHECKS
Weekly: @ ’x\l’

1. Check that the power cable is intact.
2. Check that all guards are intact.

A

Expert technical interventions:

1. Check the condition and tension of the drive belt. Replace if necessary.

2. Check the condition of the brushes after the first 50 service hours (new tool). After first replacement,
check every 10 service hours.
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[ job Line

CDVOR AUSFUHRUNG IRGENDEINES WARTUNGS- UND
REINIGUNGSEINGRIFFS UND VOR KONTROLLEN MUSS DIE MASCHINE ZUM
AUSKUHLEN GESTOPPT WERDEN.

Schutzhandschuhe tragen.

Die Kompatibilitat des alten Bands oder Tellers kontrollieren.

Die Kompatibilitat des neuen Bands oder Tellers kontrollieren.

Eti)nwar]_cfi reien Zustand und Funktionstichtigkeit der Schutzeinrichtungen
uberprifen.

A
A

€D WARTUNG \

1.  Den einwandfreien Zustand von Band und Teller sicherstellen.
2. Die Auf- und Abwartsbewegung des Sagekopfs sicherstellen.

@D REINIGUNG éf /
Bei Bedarf:

3. Den Schneidbereich und die Auflageflache mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von Sagespanen
saubern.

Tagliche Bedienereingriffe:

1. Die Maschine einschlieRlich Stromkabel mit einem Staubsauger oder einem Pinsel von
Bearbeitungsruckstanden saubern.

2. Das Umfeld der Maschine einschlie3lich Boden stets sauber halten.

@ KONTROLLEN

Wodchentlich:
1. Sicherstellen, dass das Netzkabel intakt ist.
2. Sicherstellen, dass die Schutzeinrichtungen intakt sind.

Technische Facheingriffe:

1. Spannung und Zustand der Antriebsriemen Uberprifen. Gegebenenfalls austauschen.

2. Den Zustand der Bursten nach den ersten 50 Arbeitsstunden (bei neuem Werkzeug) Uberprifen.
Nach dem ersten Austausch alle 10 Stunden kontrollieren.
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@D AVANT D’EFFECTUER TOUTE INTERVENTION D’ENTRETIEN, NETTOYAGE
A ET CONTROLE, IL EST NECESSAIRE D’ARRETER LA MACHINE ET DE LA
LAISSER REFROIDIR.

 Porter des gants de protection. _

A + Vérifier la compatibilité de la bande et du disque usés.
+ Vérifier la compatibilité de la bande et du disque neufs.
« Vérifier I'intégrité et la fonctionnalité des protections.

@D ENTRETIEN N

1. Maintenir parfaitement intacts la bande et le disque.
2. Maintenir la fonction de montée-descente du groupe téte parfaitement coulissante.

@ NETTOYAGE g
Au besoin :

3. éliminer, a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les copeaux d'usinage en intervenant dans la zone
de coupe et sur les plans d'appui.

Interventions quotidiennes par I'opérateur :

1. éliminer a l'aide d'un aspirateur ou d'un pinceau les résidus d'usinage et les poussiéres de la machine,
y compris du cable d'alimentation.

2. Maintenir toujours propre la zone environnant la machine, y compris le sol.

@ CONTROLES

Une fois par semaine :
1. Vérifier l'intégrité du cable d'alimentation.
2. Verifier 'intégrité des protections.

Interventions du technicien spécialisé :

1. Vérifier la tension et I'état de la courroie de transmission. Le cas échéant, remplacer.

2. Vérifier l'intégrité des brosses apres les 50 premiéres heures de travail (outil neuf). Aprés le premier
remplacement, vérifier toutes les 10 heures d’utilisation.

63



fEmm)

[ job Line

A G ANTESDEINICIARCUALQUIERTIPODE OPERACION DEMANTENIMIENTO,
LIMPIEZA'YY CONTROL, PARAR LA MAQUINAY DEJAR QUE SE ENFRIE.

+ Utilice guantes de proteccion. _ _

+ Compruebe la compatibilidad de la cinta y del disco usado.

+ Compruebe la compatibilidad de la cinta y del disco nuevo.

» Compruebe la integridad y el funcionamiento de las protecciones.

@ MANTENIMIENTO
1. Mantenga en perfecto estado la cinta y el disco.
2. Asegurese de que el grupo del cabezal se desliza h(agia arriba y hacia abajo correctamente.

& LIMPIEZA 5//
Cuando sea necesario:

3. Elimine las virutas y residuos de elaboracion que se acumulan en la zona de corte y las mesas de
apoyo con un aspirador o un pincel.

Intervenciones diarias que debe realizar el operador:

1. Elimine los residuos de elaboracion y el polvo que se acumulan en la maquina y en el cable de
alimentacion con un aspirador o un pincel.

2. Mantenga siempre limpia la zona que rodea la maquina y el suelo.

@ CONTROLES

Una vez por semana:
1. Controle la integridad del cable de alimentacion.
2. Controle la integridad de las protecciones.

Intervenciones que debe realizar el técnico especializado:

1. Compruebe la tensién y el estado de la correa de transmision. Sustituirla si es necesario.

2. Controle la integridad de los cepillos tras las primeras 50 horas de trabajo (nueva herramienta). Tras
la primera sustitucién, controle cada 10 horas de uso.
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é @D ANTES DE EXECUTAR QUALQUER OPERAGAO DE MANUTENGAO,
LIMPEZA E VERIFICAGOES, DESLIGUE A MAQUINA E DEIXE-A ARREFECER.

Use luvas de protecéo.

Verifique a compatibilidade da fita e do disco usados.
Verifique a compatibilidade da fita e do disco novos.
Verifique a integridade e eficiéncia das protegdes.

@D MANUTENGAO
1. Mantenha a fita e o disco perfeitamente integros.
2. Mantenha fluido o movimento de subida/descida gpﬁgrupo da cabega.

@D LIMPEZA ﬁff )
Quando necessario:

3. remova com um aspirador ou com um pincel as aparas de processo intervindo na zona de
corte e nas superficies de apoio.

Intervengodes diarias que podem ser realizadas pelo operador:

1. remova com um aspirador ou com um pincel os residuos de maquinagem e o po de toda a
maquina, incluindo o cabo de alimentacéo.

2. Mantenha sempre limpa a zona a volta da maquina, incluindo a pavimentagao.

@@ VERIFICAGOES

A

Semanalmente:
1. Verifique a integridade do cabo de alimentagéo.
2. Verifique a integridade das protegdes.

Intervengdes de competéncia do técnico especializado:

1. Verifique a tenséo e o estado da correia de transmiss&o. Substitua se for necessario.

2. Verifique a integridade das escovas ao fim das primeiras 50 horas de trabalho (ferramenta
nova). Depois da primeira substitui¢cdo, faga a verificagao todas as 10 horas de utilizagao.
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¢ ALVORENS ONDERHOUDS- EN REINIGINGSWERKZAAMHEDEN OF
&8EEESLES UIT TE VOEREN, DE MACHINE EERST STOPPEN EN AF LATEN

» Draag beschermende handschoenen.

+ Controleer of de gebruikte band en schijf compatibel zijn.

+ Controleer of de nieuwe band en schijf compatibel z]yn. .

» Controleer of de beschermingen intact zijn en goed functioneren.

@ ONDERHOUD \

1.  Houd de band en de schijf in perfect intacte staat.
2. Zorg ervoor dat de stijgbeweging-daalbeweging vgnlde kopgroep soepel verloopt.

D REINIGING J /
Wanneer nodig:

3. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel uit de zaagzone en van de steunvlakken.

Dagelijkse werkzaamheden die door de bediener worden uitgevoerd:

1. verwijder met een stofzuiger of een kwast het zaagsel en het stof van de machine en van de
voedingskabel.

2. Houd de zone rond de machine en de vloer altijd schoon.

T CONTROLES

A
A

Wekelijks:
1. Controleer of de voedingskabel intact is.
2. Controleer of de beschermingen intact zijn.

Werkzaamheden gespecialiseerde technicus:

1. Controleer de spanning en de toestand van de aandrijfriem. Vervang indien nodig.

2. Controleer na de eerste 50 bedrijfsuren of de borstels intact zijn (nieuw gereedschap). Na de eerste
vervanging dient dit om de10 bedrijfsuren te worden gecontroleerd.
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A @D PYSAYTA KONE JA ANNA SEN JAAHTYA ENNEN MITAAN HUOLTO-,
PUHDISTUS- TAI TARKISTUSTOIMENPITEITA.

Kayta suojakasineita.

Tarkista kaytetyn hihnan ja levyn soveltuvuus.
Tarkista uuden hihnan ja levyn soveltuvuus.
Tarkista suojien eheys ja toimivuus.

@D HuoLTO \
1. Pida hihna ja levy taysin ehjina.

2. Pida paayksikon nousu-lasku liukuvana.

A

P
v

¢ )

Lo/

@D PUHDISTUS J
Tarvittaessa tehtavat toimenpiteet

3. Poista imurilla tai sudilla tydston aikana syntyneet lastut leikkuualueelta ja tukitasoilta.
Kayttajan tehtavissa olevat paivittaiset toimenpiteet:

1. Poista imurilla tai sudilla tyostojaamat ja polyt koneesta ja virtajohdosta.

2. Pida konetta ymparoiva alue ja myos lattia aina puhtaana.

@D TARKISTUKSET {7/

Viikottain:
1. Tarkista virtajohdon eheys.
2. Tarkista suojien eheys.

Erikoistuneen teknikon toimenpiteet:

1. Tarkista voimansiirtohihnan kireys ja kunto. Vaihda tarvittaessa.

2. Tarkista harjojen eheys ensimmaisten 50 tyotunnin jalkeen (uusi tydkalu). Tarkista ensimmaisen
vaihdon jalkeen 10 kayttotunnin valein.

67



fEmm)

[ job Line

€D STANDS MASKINEN OG LAD DEN K@LE AF, FGR DER UDF@RES NOGEN
FORM FOR VEDLIGEHOLDELSE, RENGGRING ELLER KONTROL.

* Beer beskyttelseshandsker. .
ﬁ + Kontrollér overensstemmelsen for brugt band og skive.
» Kontrollér overensstemmelsen for nyt band og skive.
» Kontrollér beskyttelsesanordningernes tilstand og virkedygtighed.

@D VEDLIGEHOLDELSE
1. Hold bade band og skive i god stand.
2. Serg for at, aggregatgruppens haevning-saenkning er gnidningsfri.

@ RENGZRING g /'
Efter behov:

3. Renggar arbejdszonen og statteplan for rester fra bearbejdningen med en stavsuger eller en pensel.

Daglige operatgrindgreb:

1. Renger for rester fra bearbejdningen og stav fra maskinen med en stavsuger eller en pensel. Husk
ogsa at renggre forsyningskablet.

2. Hold altid omradet og gulvet omkring maskinen rent.

@ EFTERSYN

Ugentligt:
1. Kontrollér forsyningskablets tilstand.
2. Kontrollér afskaermningernes tilstand.

Specialiseret teknisk indgreb:

1. Kontrollér drivremmens spaending og tilstand. Udskift om ngdvendigt.

2. Kontrollér barsternes tilstand efter de ferste 50 arbejdstimer (nyt redskab). Kontrollér hver 10
arbejdstime efter den farste udskiftning.
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A @& INNAN NAGON FORM AV UNDERHALL, RENGORING OCH KONTROLL
UTFORS SKA MAN STOPPA MASKINEN OCH LATA DEN SVALNA.

Anvand skyddshandskar.

Verifiera det anvanda bandets eller den anvanda skivans kompatibilitet.
Verifiera det nya bandets eller den nya skivans kompatibilitet.

Verifiera att skydden ar hela och att de fungerar som de ska.

@D UNDERHALL N

1. Bibehalla bandet och skivan hela.
2. Se till att huvudenhetens hojning-sankning glider som den ska.

14
@D RENGORING g’
Vid behov:

3. Avlagsna, med hjalp av en dammsugare eller en pensel, spanrester fran bearbetningen i
kapningsomradet och pa stédytorna.

Dagliga atgarder som ska utféras av operatoren:

1. Avlagsna, med hjalp av en dammsugare eller en pensel, bearbetningsrester och damm frén maskinen,
inklusive stromforsorjningskabeln.

2. Hall alltid omradet runt maskinen rent, inklusive golvet.

@D VERIFIERINGAR f;

A

Varje vecka:
1. Verifiera att stromforsorjningskabeln ar hel.
2. Verifiera att skydden ar hela.

Ingrepp av specialicerad tekniker:

1. Verifiera transmissionsremmens spanning och skick. Byt ut den vid behov.

2. Verifiera borstarna integritet efter de forsta 50 arbetstimmarna (nytt verktyg) Efter forsta byte verifiera
var 10:e arbetstimme.
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C® MASKINEN MA STANSES OG AVKJOQLES FGR MAN STARTER
VEDLIKEHOLD, RENGJ@RING OG KONTROLL.

* Bruk vernehansker. .

ﬁ + Kontroller at skiven som brukes er forenelig med bandet.
» Kontroller at den nye skiven er forenelig med bandet.
» Kontroller at vernene er hele og fungerer som de skal.

® VEDLIKEHOLD N

1. Bandet og skiven ma veere helt intakte.
2. Gruppen for heving og senking av sagen skal alltid gliﬁgodt.

T RENGJZRING g”
Nar det er nedvendig:

3. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet med et sugeapparat eller en pensel.

Daglige inngrep som kan gjgres av operatgren:

1. Fjern sponrester fra arbeidsomradet og -bordet, samt stgv pa maskinen og stremledningen, med et
sugeapparat eller en pensel.

2. Hold alltid gulvet og omradet rundt maskinen rent.

T KONTROLLER )

Ukentlig
1. Kontroller at stremledningen er intakt.
2. Kontroller at beskyttelsene er intakte.

Spesialiserte, tekniske inngrep:

1. Kontroller stramheten og tilstanden til drivreimen. Skift ut ved behov

2. Kontroller at bgrstene er intakte etter de farste 50 arbeidstimene (nytt verktay). Etter at farste utskifting
er gjort, skal du kontrollere etter hver 10. driftstime.
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f @D PRZED WYKONANIEM KAZDEJ CZYNNOSCI ZWIAZAN

KONSERWACJA, CZYSZCZENIEM LUB KONTROLA, ZATRZYMAC MASZYNE
I POZOSTAWIC DO OCHLODZENIA.

Stosowac rekawice ochronne.

Sprawdzi¢ kompatybilnoS¢ stosowanej tasmy i tarczy.
Sprawdzi¢ kompatybilnos¢ nowej tasmy i tarczy.
Sprawdzi¢ stan i dziatanie oston.

@& KONSERWACJA \

1. Utrzymywac tasme i tarcze w idealnym stanie.
2. Utrzymywac ptynno$c¢ przesuwu zespotu gtowicy w gc’gre i w dot.

@D CZYSZCZENIE g’
W razie koniecznosci:

3. za pomocg ssawy lub pedzelka usung¢ resztki wiérow z obrobki, interweniujgc w strefie ciecia i na
ptytach.

Codzienne zadania operatora:

1. za pomocg ssawy lub pedzelka usungc resztki z obrébki i pyt z maszyny, facznie z kablem zasilajgcym.

2. Strefa wokdt maszyny musi by¢ zawsze czysta, facznie z posadzka.

e
@ KONTROLE

A

Raz na tydzien:
1. Sprawdzi¢ stan kabla zasilajgcego.
2. Sprawdzi¢ stan oston.

Czynnosci dla wyspecjalizowanego technika:

1. Sprawdzi¢ napiecie i stan pasa napedowego. Wymienic¢ pas w razie potrzeby.

2. Sprawdzi¢ stan szczotek po pierwszych 50 godzinach pracy (dotyczy nowego narzedzia). Po pierwszej
wymianie sprawdzac co 10 godzin pracy.
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@D nEPEQ BbLINONHEHMEM MIOBbIX PABOT MO TEXHUYECKOMY
OBCNYXUBAHUIO, YNCTKU U NMPOBEPOK HEOBXOOWMO BbIKITIOYUTb
MALLUMHY U OATb EA OCTbITb.

* Mcnonb3oBaThb 3alMTHbIE NEepYaTKM.

A * [NpoBepuTb COBMECTUMOCTb FIEHTbI M UCMOSb3YEMOro LWNMGOBaNbHOIO ANCKa.
* [MpoBepuTb COBMECTUMOCTb FIEHTHLI Y HOBOTO LLNIMGPOBAIbHOMO AMCKa.
* [MpoBepuTb LENOCTHOCTb M paboTOCNOCOBHOCTL 3aLLMTHBIX YCTPOWCTB.

G TEXHUWYECKOE OBCNYXXWUBAHUE N
1. TNopoepxvBaTb B NOSHOW UCNPABHOCTU NIEHTY U OUCK.
2. Cnepgutb 3a cBO60OAOM OBWKEHMS NOAbEMA-ONYCKAHNA y3na paboyen ronoBku.

@D YNCTKA g’

Mpun HeobxoanMoOCTHU:
3. C nomMoLLbHo Nblnecoca Unm KUCTOYKM TLLATENBHO YopaTh ¢ onop 1 pabovnx NoBepxXHOCTEN

BCHO CTPYXKKY.
Pabotbl, ocyuiecTBnsieMbie ONepaTopomM exeaHeBHO:
1. C NOMOLLIbIO MbINiecoca UM KUCTOYKM TLLATENbHO OYUCTUTb OT OTXOA0B PE3KU M MbINK BCIO

MaLUVHy, BKMtoYas kabenb nuTaHus.
2. ConepxaTb B YUCTOTE BCHO OKPY)KaKOLLLYHO MaLUMHY 30HY, BKIKOYasi Mosl.

e
@ NPOBEPKY

ExeHepnenbHO:
1. MpoBepsATb Kabenb NUTAHUA Ha OTCYTCTBME NOBPEXOEHUN.
2. [NpoBepsITb LENOCTHOCTL BCEX 3aLLNT.

Pa6Gotbl, ocywecTBnsemMblie crneumannu3npoBaHHbIM TEXHUKOM:

1. MMpoBePATL HATSHKEHME U COCTOSAHME NPUBOOHOMO PEMHS. [1py HEOBXOOUMOCTN 3aMEHNTD.

2. MNocne nepsbix 50 YacoB paboTbl NPOBEPUTL COCTOSIHME LLETOK (HOBLIN CTaHOK). [locne
nepBon 3aMeHbl NPOBePSATL Yepes Kaxable 10 YacoB MCMONb30BaHKS.
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CD nPEOM OA WU3BBLPLWUTE BCAKA HAMECA MO NOMOMP
NMOYNCTBAHE U NMPOBEPKW, U3KITKOYETE MALLUUHATA U N3YA
CE OXNAOMW.

* HoceTe 3aWmTHN pbKaBUUMW.

ff * [lpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha fleHTaTa 1 Ha U3NoN3BaHUs OUCK.
» [lpoBepeTe CbBMECTUMOCTTA Ha fieHTaTa 1 Ha HOBUSA OUCK.
» [lpoBepeTe uenocTTa n 4ENCTBUETO Ha 3alLUUTUTE.

CD noaaPbXKA \

1. TMoggbpxanTte B NepeKTHO CbLCTOSIHME NeHTaTa u gucka.
2. TllopobpxanTe Nnb3rawlo ce nokayBaHETO-CHMXKaABAHETO Ha rpynara Ha rnaeaTa.
¢/

€ NOYNCTBAHE ﬁlf )
Korato e Heobxoaumu:

3. OTCTpaHeTe C acnupaTop MMM YeTymnLa 3a OCTaTbLM OT psidaHeTo npu obpaboTkata KaTo HaBnu3aTe B
30HaTa Ha psisaHe 1 Ha nnoTa 3a NocTaBsHe.

ExxegHeBHM Hamecu OT oneparopa:

1. OTCTpPaHETE C acnupaTop UM YeTymLa 3a ocTaTbUy OT psisaHeTo npu obpaboTkata OT MalumHaTa u
3axpaHBall kaben.

2. [Na3eTe NOCTOSAHHO YMCTa 30HATa OKOMO MalLMHaTa, BKIKOYUTENHO U NOAa.

@ NPOBEPKMN R}

CegMuyHo:
1. MNMpoBepeTe LenocTTa Ha 3axpaHBaLLMAT Kabern.
2. NpoBepeTe LenocTTa Ha 3awmTara.

Hameca Ha cneumnanuanpaH TEXHUK:

1. MNMpoBepeTe HanpeXXeHNeTo 1 cTaTyca Ha npefaBaTesiHusa peMbK. 3aMeHeTe ako e
Heobxoaumo.

2. MNposepeTe LenocTTa Ha YeTkuTe cned nbpeute 50 Yaca pabota (HoB MHCTPYMeHT). Cnen mbpeata
CMsiHa, npoBepsiBanTe Ha Bceku 10 yaca ynotpeba.
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A €D PRIJE 1ZVOPENJA BILO KOJEG POSTUPKA ODRZAVANJA | CISCENJA
ILI PROVJERE ZAUSTAVITE STROJ | PUSTITE GA DA SE OHLADI.

Nosite zastitne rukavice. . o
Provjerite kompatibilnost rabljene trake i diska.
Provjerite kompatibilnost nove trake i diska.
Provjerite cjelovitost i funkcionalnost zastita.

€D ODRZAVANJE N

1. Traku i disk odrzavajte potpuno neoste¢enima.
2. Zadrzite uspon-silazak grupe glava.

€D CISCENJE 5%?
Po potrebi:

3. pomocu usisavaca ili Eetkom uklonite ostatke strugotina za obradu zahvaéajuéi u podrucje rezanja te
na osloncima.

Svakodnevne radnje koje obavlja rukovatel;j:

1. pomocu usisavaca ili Cetkom iz stroja uklonite radne ostatke i prasinu uklju€ujuéi i kabel za napajanje.

2. Podrucje oko stroja mora uvijek Cisto, ukljucujuéi i pod.

PROVJERE

Radnje koje se izvode jednom tjedno:
1. Provijerite cjelovitost kabela napajanja.
2. Provjerite cjelovitost zastita.

Radnje koje izvodi specijalizirani tehnicar:

1. Provjerite napetost i stanje pogonskog remena. Po potrebi ga zamijenite.

2. Provijerite cjelovitost Cetkica nakon prvih 50 sati rada (novi alat). Nakon prve zamjene provijerite svakih
10 sati uporabe.
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A @D PRE NEGO $TO OBAVITE.BILO KOJE RADNJE ODRZAVANJA, CISCENJA
i PROVERE, ZAUSTAVITE MASINU | OSTAVITE JE DA SE OHLADI.

* nosite zastitne rukavice. . o
A * Proverite kompatibilnost upotrebljene trake i diska.
* Proverite kompatibilnost nove trake i diska.

* Proverite ispravnost i funkcionalnost zastita.

@D ODRZAVANJE N

1. Odrzavajte traku i disk neostecene.
2. Odrzavajte spustanje-podizanje grupe glave savrseno klizeCom.

€D CISCENJE g /
U sluéaju potrebe:

3. uklonite aspiratorom ili Cetkicom preostale strugotine od obrade u radnoj zoni i sa povrsina za oslonac.
Dnevne intervencije koje obavlja operater:

1. uklonite aspiratorom ili Cetkicom radne ostatke i prasinu sa masine, ukljuujuci kabl za napajanje.

2. Drzite uvek podrucje oko masine Cistim, ukljuujuci podove.

€ PROVERE {7
Nedeljno:

1. Proverite ispravnost kabla za napajanje.
2. Proverite celovitost zastita.

Intervencije specijalizovanoh tehni€ara:

1. Proverite zategnutost i stanje pogonskog remena. Zamenite, ko je potrebno.

2. Proverite integritet Cetkica posle prvih 50 sati rada (nov alat). Posle prve zamene, proverite ih svakih
10 sati upotrebe.
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€D NPIN EKTEAEZETE OMOIAAHMOTE SYNTHPHIH, KAGAPIZIMO KAI
EQE'E)XZ%IAEITOYPHQN, STAMATHZTE TH MHXANH KAl AOHZTE THN NA

* PopéaTe yavTIa TTPOOTACIAG.

* EAEyCTE TN CUPPBATOTNTA TOU IHAVTA KAl TOU QiOKOU TTOU XPNOIUOTTOIOUVTAl.
* EA£yCre Tn oupParoTnTa TOU Kavoupyiou INavTa/dioKou .

* BeBaiwBeite yia TNV akepaidTNTA KAl TN AEITOUPYIKOTNTA TWV TTPOCTACIWV.

A\
A\
@D 1YNTHPHZH

1. AlaTnpeite akéPaIloug INAvTa Kal dioKO.
2. AilatnproTe o€ KAAr KataoTaon Tnv avodo-kaBodo ToU OUOTANOTOG KEPAANG.

GD KAOAPIZMOS J /
Orav xpeiaderai:

3. aQaIpéaTe e Evav avappo®nTr 1 HE éva TTIVEAO Ta UTTOAEiPpaTa £TTECEPYaTiag TTapeuBaivovTag otnv
TTEPIOKN KOTTAG KAl OTIG ETTIPAVEIEG OTAPIENG.

KaBnuepivég epyaoieg TTou TTPETTEI va EKTEAOUVTAI ATTO TTAEUPAG XEIPIOTH:

1. aQaip€aTe We Evav avappoPnTh 1 ME éva TIVEAO Ta UTTOAEiUPaTa €TTECEPYATIOG Kal TIC OKOVEG TOU
MNXOVAUATOG KOl TOU KaAwdiou Tpo@odoaiag.

2. Na kpatdre Tavta kabapr) TNV yupw TTEPIOKN aTTd TO PNXAVNUA, CUPTTEPIAAUBAVOUEVOU Kal TOU
datrédovu.

2
@D EAETXOl
2e eBSopadiaia Bdaon: *4

1. EAEyXETE TNV OKEPAIOTNTA TOU KAAWIOU TPOPODOUTiag.
2. ENEYXETE TNV AKEPAIOTNTA TWV TTPOCTACIWV.

E181kég TEXVIKEG TTAPEUPBATEIG:

1. EAéyETE TNV TAON KAl TNV KATAOTOON TOU IMAVTA Kivnong. Edv XpelaoTei, avTIKAaTaoTHOTE.

2. EAéyETE TNV OKEPQIOTNTA TWV YNKTPWV PETA OTTO TIG TTPWTEG 50 WpES epyaaiag (yia véo epyaheio) Metd
TNV TTPWTN QVTIKATAoTAOT, EAEYXETE KABE 10 WpPES XpAONG.
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A CDPPIRMS JEBKADU TEHNISKAS APKOPES, TIRISANAS UN PARBAUDES
DARBU VEIKSANAS, APTURIET MASINU UN LAUJIET TAI ATDZIST.

* |zmantojiet aizsargcimdus.
A + Parbaudiet lietotas lentes un diska saderibu.
« Parbaudiet jaunas lentes un diska saderibu.
» Parbaudiet aizsargu veselumu un funkcionalitati.

@D TEHNISKA APKOPE N
1. Saglabagjiet lenti un disku pilnigi neskartus.
2. Saglabajiet galvas bloka pacelSanos-nolaiSanos ritgéu.

D TIRISANA %’ '/
Kad nepiecieSams:

3. ar aspiratoru vai otu notiriet pec apstrades palikusas skaidas, tirot grieSanas zonu un atbalsta virsmas.

Operatora ikdienas pasakumi:
1. ar aspiratoru vai otu notiriet no iekartas un stravas vada apstrades parpalikumus un putek|us.
2. Uzturiet tiru iekartai apkart esoSo zonu, tai skaita gridu.

@ PARBAUDES

Ik nedélu:
1. Parbaudiet stravas vada veselumu.
2. Parbaudiet aizsargu veselumu.

Specializétie tehniskie pasakumi:

1. Parbaudiet piedzinas siksnas spriegumu un stavokli. Ja nepiecieSams, nomainiet to.

2. Parbaudiet suku integritati péc pirmajam 50 darba stundam (jauns instruments). PEc pirmas nomainas
parbaudiet tas ik pec 10 lietoSanas stundam.
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A @D PRIES PRADEDAMI BET KOKIUS PRIEZIOROS, VALYMO IR PATIKROS
DARBUS, SUDTABDYKITE |JRENGIN] IR LEISKITE JAM ATVESTI.

* Maveti apsaugines pirstines.

ﬁ + Patikrinti naudojamos juostos ir disko tinkamuma.
+ Patikrinti naujos juostos ir disko tinkamuma.
» Patikrinti apsaugy sveikumg ir veikima.

LT PRIE2IURA@\

1. Uztikrinti visiSkg juostos ir disko sveikuma.
2. |8laikyti galvutés bloko judéjimg j virSy-apacia.

¢/

@D VALYMAS 5///5
Kai reikia:
3. siurbliu arba Sepetéliu paSalinkite likusias apdirbimo skiedras pjovimo zonoje ir ant atraminiy
plokStumy.

Kasdieniai operatoriaus darbai:
1. siurbliu arba Sepetéliu pasalinkite likusias apdirbimo skiedras ir dulkes nuo masinos, jskaitant

maitinimo laidg.
2. Visada laikykite masing supancig zong, jskaitant grindis, Svaria.

Q& PATIKROS 0/

Kas savaite:
1. Patikrinkite maitinimo laido sveikuma.
2. Patikrinkite apsaugy sveikuma.

Specializuoto techniko darbai:

1. Patikrinkite transmisijos dirzo jtempimag ir bikle. Jei reikia, pakeiskite.

2. Patikrinkite SepecCiy sveikumg po pirmy 50 darbo valandy (kai jrankis naujas). Pirmg kartg pakeite,
patikrinkite kas 10 valandy.
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A G INAINTE DE_EFECTUAREA ORICAREI INTERVENTII DE INTRETINERE,
CURATENIE SI VERIFICARE, OPRITI MASINA S| LASATI-O SA SE RACEASCA.

Purtati manusi de protectie.

Verificati compatibilitatea benzii si a discul utilizat.
Verificati compatibilitatea benzii $i a discului nou.
Verificati integritatea si functionalitatea protectiilor.

A

G INTRETINERE
1. Mentineti banda si discul in stare perfecta.
2. Mentineti urcarea-coborarea grupului capului.

@ CURATARE 5%
Cand este necesar:

3. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de aschii de prelucrare, intervenind in zona de
taiere si pe suprafetele de sprijin.

Interventiile zilnice ale operatorului:

1. indepartati cu un aspirator sau cu o pensula resturile de prelucrare si praful acumulat la masina,
inclusiv la cablul de alimentare.

2. Pastrati intotdeauna curata zona din jurul masinii, inclusiv pardoseala.

%
G CONTROL
Saptamanal: h

1. Verificati integritatea cablului de alimentare.
2. Verificati integritatea protectiilor.

Interventii tehnice specializate: .

1. Verificati tensionarea si starea curelei de transmisie. Inlocuiti-o daca este necesar.

2. Verificati integritatea periilor dupa primele 50 de ore de lucru (unealtd noua). Dupa prima inlocuire,
verificati la fiecare 10 ore de utilizare.
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EISKOR AKO VYKONATE AKYKOLVEK ZASAH UDRZBY CISTENIA A
KONTROLY, STROJ ZASTAVTE A NECHAJTE VYCHLADNUT

* Pouzivajte ochranné pracovné rukavice.

* Overte kompatibilitu opotrebovaného pasu a kotuca.
* Overte kompatibilitu nového pasu a kotuca.

» Preverte celistvost’ a spravnu funkciu ochran.

€D UDRZBA N
1. Pas a kotuc¢ udrziavajte dokonale neporusene.
2. Stupanie-klesanie jednotky hlavy udrziavajte v zasuvacom stave.

@D CISTENIE J
Pokial je to nutné:

3. z pracovnej zény a suportov odstrante pomocou odsavaca alebo Stetca, zvysky pilin z obrabania.

Kazdodenné zasahy vykonavané operatorom:

1. Zo stroja, aj zo sietového kabla odstrante pomocou odsavaca alebo Stetca, zvySky pilin,a prachu z
obrabania.

2. Udrzujte vzdy Cistu oblast v okoli stroja, aj podlahu.

& KONTROLY /)

A\
A\

Tyzdenne:
1. Preverte celistvost sietového kablu.
2. Preverte celistvost ochran.

Zasahy Specializovaného technika:

1. Skontrolujte napnutie a stav hnacieho remena. V pripade potreby vymerite.

2. Preverte celistvost kefiek po prvych 50 pracovnych hodinach (novy nastroj). Po prvej vymene preverte
po kazdych 10 hodinach pouzivania.
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¢ MIELOTT BARMILYEN KARBANTARTASI, TISZTiTASI ES ELLENORZO
MUVELETET ELKEZDENE, ALLITSA LE A GEPET, ES VARJA MEG, HOGY
KIHULJON.

* Viseljen véddkesztydt.
A * Ellendrizze, hogy a hasznalt szalag és tarcsa kompatibilis-e.
* Ellenérizze, hogy az uj szalag és tarcsa kompatibilis-e.
* Ellenérizze, hogy a védéburkolatok épek-e és mikodésképesek-e.

CID» KARBANTARTAS
1. Gondoskodjon arrél, hogy a szalag és a tekercs tokéletes allapotban legyen.
2. Gondoskodjon arrol, hogy a vagofej-gepegyseg fel- és lemenetben tolhato legyen.

@D TISZTITAS éf ’
Sziikség esetén:

3. elszivoberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett forgacsot
a vagoteriletrél és a tamasztofellletrdl.

Kezel6 napi feladatai:

1. elszivéberendezéssel vagy ecsettel tavolitsa el a megmunkalas soran keletkezett
maradékokat és a port a géprél és a tapvezetékrol.

2. A gép kornyezetét, beleértve a padl6t is, mindig tartsa tisztan.

€D ELLENOGRZES |}

Hetente:
1. Ellenérizze, hogy sértetlen-e a tapvezetek.
2. Ellendrizze, hogy sértetlenek-e a védéburkolatok.

Szakember altal elvégzendé feladatok:

1. Ellenérizze az ékszij feszességét és allapotat. Szukség esetén cserélje ki.

2. Az elsd 50 munkadra utan ellendrizze, hogy sértetlenek-e a szénkefék (Uj szerszam esetén).
Az els6 csere utan ellendrizze 10 munkadranként.
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GPENNE MIS TAHES HOOLDUS- JA PUHASTUS TOIMINGUTE LABIVIIMIST
LULITAGE MASIN VALJA JA LASKE SEL JAHTUDA.

Kandke kaitsekindaid. o
Kontrollige kasutatud ketta ja lindi Ghilduvust.
Kontrollige uue ketta ja lindi Ghilduvust.
Veenduge, et kaitsed on terved ja tookorras.

@&D HoOLDUS X

1. Hoidke lint ja ketas alati taiesti korras.
2. Hoidke libisemist
peagrupi tbus.

A\
A\

@D PUHASTAMINE 57’
Vajaduse korral:

3. eemaldage tootlemisel tekkinud puru ldikepiirkonnast ja tugipindadelt tdmbeventilaatori voi pintsliga.

Operaatorite igapaevased toimingud:

1. eemaldage tootlemisel tekkinud jaagid ja puru Idikepiirkonnast ja tugipindadelt, k.a. toitekaablilt
tdmbeventilaatori vdi pintsliga.

2. Hoidke masinat Umbritsev ala, k.a pdrand alati puhas.

@G KONTROLLID

Iga nadal:
1. Veenduge, et toitekaabel on terve.
2. Veenduge, et kaitsed on terved.

Erialatehniku to6d:

1. Kontrollida tlekanderihma pingutust ja seisundit. Vajadusel asendada.

2. Kontrollige harjade terviklikkust parast esimest 50 t66tundi (uus tooriist). Parast esimest asendust
kontrollige iga 10 tootunni jarel.
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A & PRED JAKYMKOLIV ZASAHEM UDRZBY, CISTENi A KONTROL STROJ
ZASTAVTE A NECHTE JEJ VYCHLADNOUT.

Noste ochranné rukavice.

Provéite kompatibilitu pouzivaneého pasu a kotouce.
Provérte kompatibilitu nového kotouce a pasu.
Provérte celistvost a spravnou funkci ochran.

@& UDRZBA N
1. Udrzujte pas a kotouc€ v perfektné neporusené.
2. Udrzujte pohyblivé stoupani - klesani jednotky hlé\cice.

@ CISTENi 5//?
Pokud je nutné:

3. odstrante ze zény obrabéni a ze suportl, odsavatem nebo pomoci Stétce, zbytky ffisek, vzniklych
obrabénim.

Kazdodenni operace provadéné pracovnikem:

1. odstrante ze stroje, a také z pfivodniho kabelu, odsava¢em nebo pomoci $tétce, zbytky tfisek a
prachu.

2. Oblast kolem stroje, i podlahu, udrzujte vZdy Cistou.

@G> PROVERKY

A

Kazdy tyden:
1. Provérte celistvost privodniho kabelu.
2. Provérte celistvost ochran.

Zasahy specializovaného technika:

1. Provéfte napéti a stav pfenosového femene. Pokud je tfeba, vymérite jej.

2. Provérte celistvost kartacu po prvnich 50 hodinach prace (novy nastroj). Po prvni vyméné zkontrolujte
kazdych 10 hodin pouZivani.

83



fEmm)

[ job Line

EDPRED KAKRSNIMI KOLI VZDRZEVALNIMI DELI, CISCENJEM IN PREGLEDI
ZAUSTAVITE STROJ IN PUSTITE, DA SE OHLADI.

Nadenite si zaScCitne rokavice. .
Preverite zdruzljivost uporabljenega koluta in traka.
Preverite zdruzljivost novega koluta in traka.
Preverite brezhibnost in delovanje zaScit.

& vZDRZEVANJE \

1. Trak in kolut na bosta v brezhibnem stanju.
2. Sklop glave se mora neovirano spuscati in dvigati}/

@D CISCENJE 5%? '/
Po potrebi:

3. S sesalnikom ali Copi¢em s povrsine za rezanje in podporne povrsine odstranite ostruzke, ki so ostali
po delu.

Vsakodnevni posegi, ki jih lahko izvaja upravljavec:

1. S sesalnikom ali Copi¢em s stroja odstranite ostanke, ki so ostali po obdelavi, in prah. Pri tem odistite
tudi napajalni kabel.

2. Obmocje okoli stroja mora biti vedo Cisto. To velja tudi za talno oblogo na tem delu.

@ KONTROLA )

A\
A\

Tedenski posegi:
1. Preverite, Ce je napajalni kabel neposkodovan.
2. Preverite, Ce so zaSCite brezhibne.

Posegi, ki jih mora opraviti usposobljen tehnik:

1. Preverite napetost in stanje prenosnega jermena. Po potrebu jermen zamenjajte.

2. Po prvih 50 urah dela preverite, ali so krtace v brezhibnem stanju (novo orodje). Po prvi zamenjavi
krtaCe preverite vsakih 10 ur.
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@D HERHANGI BIiR _ BAKIM, TEMIZLIK VE KONTROL_ iSLEMi
A gEEEE&(IINE$TIRMEDEN ONCE MAKINEYlI DURDURUN VE SOGUMASINI

Koruyucu eldiven giyin. _
Kullaniimis bandin ve diskin uyumlulugunu kontrol edin.

Yeni bandin ve diskin uyumlulugunu kontrol edin.
Korumalarin saglamhgini ve ¢alisma durumlarini kontrol edin.

A

@ BAKIM
1. Bandi ve diski tam anlamiyla saglam halde tutun.
2. Kafa grubunun ylkselme-algalma sistemini kayar halde tutun.

@ TEMIZLIK éf /'
Gerektiginde:

3. Kesim bdlgesine ve dayama tablalarina mudahale ederek, bir elektrikli sipurge veya fir¢a kullanmak
suretiyle islemeden artan talagi giderin.

Operator tarafindan glindelik islemler:

1. GUg¢ kablosu dahil, islemeden artan talasi ve tozlari bir elektrikli slpurge veya fir¢a kullanmak suretiyle
giderin.

2. Makinenin civarindaki zemin dahil tim alani daima temiz tutun.

&> KONTROLLER {7/

Haftalik:
1. Elektrik kablosunun saglam oldugunu kontrol edin.
2. Siperlerin saglam olduklarini kontrol edin.

Uzman teknik personelin yapacagi igslemler:

1. Hareket aktarma kayiginin gerginligini ve durumunu kontrol edin. Gerekirse, degistirin.

2. llk 50 galisma saati sonrasinda (yeni takim) firgalarin saglamligini kontrol edin. llk degisimden sonra
her 10 kullanim saatinde bir kontrol edin.
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@PDATI TECNICI @EDSPECIFICATIONS @ATECHNISCHE DATEN GDDONNEES
TECHNIQUES @DDATOS TECNICOS @GPDADOS TECNICOS ®TECHNISCHE
GEGEVENS @DTEKNISET TIEDOT @DTEKNISKE DATA @DTEKNISKA DATA
C@DTEKNISKE DATA @®DANE TECHNICZNE GIDTEXHUYECKUE OAHHBIECD
TEXHUYECKU OAHHU G TEHNICKI PODACI €& TEHNICKI PODACIGBDTEXNIKA
STOIXETIA @DTEHNISKIE DATI @EPTECHNINIAI DUOMENYSG®DATE TEHNICE
@EDTECHNICKE UDAJE CDMUSZAKI ADATOK @GDTEHNILISED ANDMEDGD
TECHNICKA DATA @B TEHNICNI PODATK @ TEKNIK VERILER

P’ 0O
\\\M g@& B ISO 7960

(W) (V/Hz) (kg)
LA, 91,1dB(A)
BD 31-462 370 230/50 16,5 L, 79,9 dB(A)
K,,3dB

I P2

G
(mm) (m/min) J/mm (m/min)
BD 31-462 | 100 x 914 450 150 2850
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@PSCHEMA ELETTRICO (vedi allegato)@&&DELECTRICAL DIAGRAM (see annex)@®
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN (siehe Anlage)@»SCHEMA ELECTRIQUE (voir annexe)
@GIDESQUEMA ELECTRICO (véase el adjunto)@PESQUEMA ELETRICO (ver anexo)
CDSCHAKELSCHEMA (zie bijlage)@PSAHKOKAAVIO (ks. liite)@DEL-DIAGRAM (jfr.
bilag) &@PELSCHEMA (se bilaga)dI®KOPLINGSSKJEMA (se vedlegg)@®SCHEMAT
ELEKTRYCZNY (patrz zatacznik) @DINEKTPOCXEMA (cMm. npunoxenue)ETDEN. CXEMA
(B%. npunoxenneto)GLPRIKAZ ELEKTRICNIH INSTALACIJA (pogledati dodatak) €D
ELEKTRICNI DIJAGRAM (videti prilog) @®HAEKTPIKO IXEAIATPAMMA (3¢ite emioOvayn)
@DELEKTRISKA SHEMA (sk. pielikumu)@DELEKTROS SCHEMA (Zr. priedg)G>SCHEMA
ELECTRICA (a se vedea anexa)&9ELEKTRICKA SCHEMA (vid prilohu)GZELEKTROMOS
KAPCSOLASI RAJZ (lasd a mellékletet)@GPELEKTRIUHENDUSTE SKEEM (vt. lisa)@
ELEKTRICKE SCHEMA (viz pfiloha)&@DELEKTRICNA SHEMA (oglejte si prilogo)@®

ELEKTRIK SEMASI (bkz. ek)

@ DTAVOLE RICAMBI - Posizione (P) - Codice (C) Note (N) - (vedi allegato)

@G DSPARE PARTS TABLE - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (see annex)
@CIDERSATZTEILUBERSICHTEN - Position (P) - Code (C) Anmerkungen (N) - (siehe Anlage)
@DPLANCHES PIECES DETACHEES - Position (P) - Code (C) Notes (N) - (voir annexe)
GETABLAS DE RECAMBIOS - Posicion (P) - Codigo (C) Notas (N) - (véase el adjunto)
@IPQUADROS DE PEGCAS SOBRESSALENTES - Posigao (P) - Cédigo (C) Notas (N) - (ver anexo)
@IDTABELLEN VERVANGINGSONDERDELEN - Positie (P) - Code (C) Opmerkingen (N) - (zie bijlage)
@IDVARAOSATAULUKOT - Asento (P) - Koodi (C) Huomiot (N) - (ks. liite)
@CDRESERVEDELSTAVLER - Position (P) - Kode (C) Notater (N) - (jfr. bilag)
@DRESERVDELSTABELLER - Position (P) - Artikelnr (C) Anm. (N) - (se bilaga)

CDTEGNINGER RESERVEDELER - Plassering (P) - Kode (K) Anmerkninger (A) - (se vedlegg)
@GDTABLICE CZESCI ZAMIENNYCH - Pozycja (P) - Kod (C) Uwagi (N) - (patrz zatacznik)
GDTABNULA 3AMACHbIX YACTEM - Monoxenue (P) - Kog (C) MPUMEYAHUA (N) - (cm.
npunoxeHue)

CGOTABNNLM C PE3EPBHUTE YACTH - Moaunuwms (P) - Kog (C) 3a6enexku (N) - (BX. npunoxeHusTa)
@DTABLICA ZAMJENSKIH DIJELOVA - Polozaj (P) - Sifra (C) Napomena (N) - (pogledati dodatak)
@DTABELE REZERVNIH DELOVA - Polozaj (P) - Kod (C) Napomena (N) - (videti prilog)
GDNINAKEZ ANTAAAAKTIKQN - Oéon (P) - Kwdikég (C) Znpeiwaosig (N) - (deite emovvayn)
@DREZERVES DALU TABULAS - Pozicija (P) - Kods (C) Piezimes (N) - (sk. pielikumu)
@DKEICIAMY DALIY LENTELES - Pozicija (P) - Kodas (C) Pastabos (N) - (r. prieda)

GDETABELE PIESE DE SCHIMB - Pozitie (P) - Cod (C) Note (N) - (a se vedea anexa)

@EOVYKRESY NAHRADNYCH DIELOV - Pozicia (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (vid’ prilohu)
CDPOTALKATRESZEK TABLAZATA - Rajzszam (P) - Cikkszam (C) Megjegyzés (N) - (lasd a
mellékletet)

@D VARUOSADE TABEL - Asukoht (P) - Kood (C) Markused (N) - (vt. lisa)

@DVYKRESY NAHRADNICH DILU - Pozice (P) - Kéd (C) Poznamky (N) - (viz pfiloha)
@DPreglednice nadomestnih delov — Polozaj (P); Koda (C); Opombe (N) — (oglejte si priloge)
@DYEDEK PARGA TABLOLARI - Konum (P) - Kod (C) Notlar (N) - (bkz. ek)
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A -2 VOLT -Hz
«P 100 - 50/60
L UK J RL 110 - 50
D-Dd - 110 - 60
L CR I GCA M USA J 120 - 60
O - D 127 - 50
L KSA _J EC I MEX J 127 - 60
L RLJ 200 - 50
PEANG PRCH http://www.iec.ch/
DI D D D e worldplugs/map.htm
DO CD. D OO @ 2
-
L KSA JBL BR B ROK _JI{ RP JB{ PE 4 220 - 60
L IND N RI B UK J IS J 1L _JA IT ) 230 - 50
L CH JA TN JIC TR J8 UA I H
L AUS _J CY I EAK I KWT J MAL N Q 240 - 50

94




@D GUIDA ALLA LOCALIZZAZIONE DEI GUASTI

PROBLEMA / GUASTO

PROBABILE CAUSA

RIMEDIO SUGGERITO

Il motore non funziona

1.Motore, cavo rete o
spina difettosi.
Fusibili bruciati.

1. Fare controllare la macchina da personale
specializzato.

Il motore parte
lentamente o non
raggiunge la velocita di
funzionamento

1. Bassa tensione di
alimentazione.

2. Awvolgimenti
danneggiati

1. Fare controllare la macchina da personale
specializzato.

PERICOLO-ATTENZIONE
EVITARE ASSOLUTAMENTE DI
RIPARARE DA SOLI IL MOTORE:
POTREBBE ESSERE PERICOLOSO.
Controllare i fusibili e sostituirli se
necessario.

Eccessivo rumore del
motore

1. Motore difettoso.
Avvolgimenti danneggiati.

1. Fare controllare il motore della macchina
da personale specializzato.

Il motore non sviluppa la
piena potenza

1. Circuiti dellimpianto
rete sovraccaricati da luci,
servizi o altri motori.

1. Evitare di utilizzare servizi o altri motori
sullo stesso circuito al quale collegate la
macchina.

Il motore tende a 1. I motore & 1. Evitare di sovraccaricare il motore durante
surriscaldarsi sovraccaricato. l'operazione di taglio.
@D TROUBLESHOOTING
PROBLEM / FAULT PROBABLE CAUSE SUGGESTED REMEDY
The motor is not working | 1.Faulty motor, power 1. Have the motor checked by expert
properly. cable or plug. personnel.
Blown fuses.

The motor starts
slowly or does not reach
operating speed

1. Low power supply
voltage.
2. Damaged windings

1. Have the motor checked by expert
personnel.

A DANGER - WARNING

NEVER ATTEMPT TO REPAIR THE
MOTOR YOURSELF: IT COULD BE
DANGEROUS.

Check the fuses and replace them if
necessary.

The motor is making too
much noise

1. Faulty motor.
Damaged windings.

1. Have the machine motor checked by
expert personnel.

The motor does not reach
full power

1. Mains system circuits
overloaded by lights,
utilities or other motors.

1. Avoid using utilities or other motors on
the same circuit to which the machine is
connected.

The motor tends to
overheat

1. Motor overload.

1. Avoid overloading the motor during cutting
operations.
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Job Line |

@D LEITFADEN ZUR FEHLERSUCHE

PROBLEM/STORUNG MOGLICHE URSACHE RATSCHLAGE ZUR ABHILFE
Der Motor funktioniert | 1.Motor, Netzkabel oder 1. Die Maschine vom Fachmann
nicht Steckdose defekt. uberprifen lassen.

Sicherungen durchgebrannt.

Der Motor lauft
langsam an oder
erreicht nicht die

1. Versorgungsspannung zu
niedrig.
2. Wicklungen defekt

1. Die Maschine vom Fachmann
Uberpriifen lassen.

A GEFAHR-ACHTUNG

Betriebsdrehzahl KEINESFALLS VERSUCHEN, DEN
MOTOR SELBST ZU REPARIEREN:
DIES KANN GEFAHRLICH SEIN.
Die Sicherungen kontrollieren und ggf.
auswechseln.

UbermaRige 1. Motor defekt. 1. Den Motor der Maschine vom Fachmann

Gerauschentwicklung | Wicklungen defek. uberprifen lassen.

des Motors

Der Motor erreicht
nicht die volle

1. Stromnetz Uberlastet (durch
Lampen, Anlagen, andere

1. Keine anderen Anlage oder Motoren auf
demselben Stromkreis verwenden, an den

Leistung Motoren usw.). die Maschine angeschlossen ist.
Der Motor neigt zur 1. Uberlastung des Motors. 1. Den Motor beim Schneiden nicht
Uberhitzung uberlasten.

@ GUIDE DE LOCALISATION DES PANNES
PROBLEME/PANNE CAUSE PROBABLE REMEDE SUGGERE

Le moteur ne
fonctionne pas.

1.Moteur, cable de réseau ou
fiche défectueux.
Fusibles brilés.

1. Faire contréler la machine par un
personnel spécialisé.

Le moteur démarre
lentement ou n'atteint
pas la vitesse de
fonctionnement.

1. Basse tension d'alimentation.
2. Enroulements endommagés.

1. Faire contréler la machine par un
personnel spécialisé.

A DANGER-ATTENTION
EVITER ABSOLUMENT DE
REPARER LE MOTEUR SANS AIDE :
CETTE OPERATION POURRAIT
ETRE DANGEREUSE.

Controdler les fusibles et, le cas échéant,
les remplacer.

Niveau de bruit
excessif du moteur.

1. Moteur défectueux.
Enroulements endommagés.

1. Faire contrbler le moteur de la
machine par un personnel spécialisé.

Le moteur ne
développe pas la
pleine puissance.

1. Circuits de l'installation

de réseau surchargés par
éclairages, services ou autres
moteurs.

1. Eviter d'activer des services ou
d'utiliser d'autres moteurs sur le méme
circuit auquel est reliée la machine.

Le moteur a tendance
a se surchauffer.

1. Le moteur est surcharge.

1. Eviter de surcharger le moteur
pendant l'opération de coupe.
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@& GUIA PARA LA LOCALIZACION DE AVERIAS

PROBLEMA/

AVERIA PROBABLE CAUSA SOLUCION SUGERIDA
El motor no 1.Motor, cable de alimentacion o 1. Contacte con el centro de asistencia
funciona. clavija defectuosos. autorizado para que controle la maquina.
Fusibles fundidos.

El motor arranca
lentamente o
no alcanza la
velocidad de
funcionamiento.

1. Baja tension de alimentacion.
2. Bobinado dafiado.

1. Contacte con el centro de asistencia
autorizado para que controle la maquina.

A PEL[GRO-ATENCION

SE PROHIBE REPARAR EL
MOTOR PERSONALMENTE: ES
PELIGROSO..

Controle los fusibles y sustitiyalos si es
necesario.

El ruido del motor

1. Motor defectuoso.

1. Contacte con el centro de asistencia

es excesivo. Bobinado dafado. autorizado para que controle el motor de
la maquina.
El motor no 1. Circuitos de la instalacion de 1. No conecte otros servicios ni motores
desarrolla toda su | alimentacion eléctrica sobrecargados | al circuito de alimentacion de la
potencia. por el uso de luces u otros servicios | maquina.
0 motores.
El motor se 1. Motor sobrecargado. 1. No sobrecargue el motor durante la
recalienta. fase de corte.
@D GUIA PARA A LOCALIZACAO DE AVARIAS
PROBLEMA / . -
AVARIA CAUSA PROVAVEL SOLUGAO SUGERIDA
O motor nao 1.Motor, cabo de rede ou ficha 1. Mandar controlar a maquina por pessoal
funciona defeituosos.Fusiveis queimados. | especializado.

O motor arranca
lentamente ou
nao atinge a
velocidade de
funcionamento

1. Baixa tensdo de alimentagao.
2. Enrolamentos danificados

1. Mandar controlar a maquina por pessoal
especializado.

A PERIGO-ATENGAO EVITAR
SEVERAMENTE REPARAR O MOTOR
AUTONOMAMENTE: PODERIA SER
PERIGOSO.

Verificar os fusiveis e substitui-los se for
necessario.

Ruido excessivo
emitido pelo motor

1. Motor defeituoso.
Enrolamentos danificados.

1. Mandar controlar o motor da maquina por
pessoal especializado.

O motor ndo
desenvolve toda a
poténcia

1. Circuitos da instalacao de
rede sobrecarregados por luzes,
servigos ou outros motores.

1. Evitar utilizar servigos ou outros motores no
mesmo circuito ao qual a maquina esta ligada.

O motor tende a
sobreaquecer-se

1. O motor esta sobrecarregado.

1. Evitar sobrecarregar o motor durante a
operagao de corte.
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CDPROBLEEMOPSPORING

PROBLEEM /
DEFECT

WAARSCHIJNLIJKE
OORZAAK

OPLOSSING

De motor werkt niet

1.Motor, netsnoer of stekker
defect.
Zekeringen doorgebrand.

1. Laat de machine nakijken door
gespecialiseerd personeel.

De motor start
langzaam of bereikt
de bedrijfssnelheid
niet

1. Lage voedingsspanning.
2. Beschadigde wikkelingen

1. Laat de machine nakijken door
gespecialiseerd personeel.

A GEVAAR-LET OP U MAG DE
MOTOR ABSOLUUT NIET ZELF
REPAREREN: DIT KAN GEVAARLIJK
ZIJN.

Controleer de zekeringen en vervang ze
indien nodig.

De motor maakt
teveel lawaai

1. Motor defect.
Wikkelingen beschadigd.

1. Laat de motor van de machine nakijken
door gespecialiseerd personeel.

De motor ontwikkelt
het volle vermogen
niet

1. Circuits van stroomnet
overbelast door lichten,
apparaten of andere motoren.

1. Gebruik geen andere apparaten of
motoren of het circuit waarop de machine is
aangesloten.

De motor neigt ertoe
oververhit te raken

1. De motor is overbelast.

1. De motor tijdens het snijden niet
overbelasten.

@D VIANMAARITYSOPAS

ONGELMA/VIKA

MAHDOLLINEN SYY

EHDOTETTU KORJAUSKEINO

Moottori ei toimi

1.Moottori, virtajohto tai
pistoke ovat vialliset.
Sulakkeet ovat palaneet.

1. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan kone.

Moottori
kaynnistyy hitaasti
tai ei paase
toimintanopeuteen

1. Alhainen syottojannite.
2. Kaamitys vaurioitunut.

1. Pyyda erikoistunutta henkilokuntaa
tarkistamaan kone.

A VAARA-VAROITUS

MOOTTORIN KORJAAMISTA ITSE
TULEE EHDOTTOMASTI VALTTAA: SE
VOI OLLA VAARALLISTA.

Tarkista sulakkeet ja vaihda ne tarvittaessa.

Moottori on lilan
meluisa

1. Moottori on viallinen.
Kaamitys vaurioitunut.

1. Pyyda erikoistunutta henkildkuntaa
tarkistamaan moottori.

Moottori ei paase
tayteen tehoon.

1. Verkkolaitteiston piirit ovat
ylikuormittuneet valojen,
lisalaitteiden tai muiden
moottoreiden vuoksi.

1. Valta lisalaitteiden tai muiden moottoreiden
kayttoa piirissa, johon kytket koneen.

Moottori ylikuumenee
helposti

1. Moottori on
ylikuormittunut.

1. Valté moottorin ylikuormittamista leikkuun
aikana.
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@ FEJFFINDING

PROBLEM / FEJL

MULIG ARSAG

FORESLAET LOSNING

Motoren fungerer ikke

1.Defekt motor,
forsyningskabel eller stik.
Sprunget sikring.

1. Lad maskinen kontrollere af specialiseret
personale.

Motoren starter
langsomt eller
oparbejder ikke
driftshastigheden

1. Lav forsyningsspaending.
2. Beskadigede viklinger

1. Lad maskinen kontrollere af specialiseret
personale.

A FARE-GIV AGT

UDFQR ALDRIG SELV REPARATIONER
PA MOTOREN DETTE KAN V/ZAERE
FARLIGT.

Kontrollér sikringerne om udskift om
nadvendigt.

Overdreven motorstg;j

1. Defekt motor.
Beskadigede viklinger.

1. Lad maskinens motor kontrollere af
specialiseret personale.

Motoren leverer ikke fuld
effekt

1. Ledningsnettets kredslab
kan veere overbelastede

af lys, aftagere eller andre
motorer.

1. Undga at anvende andre aftagere eller
motorer pa det samme kredslgb som
maskinens.

Motoren har en tendens
til overophedning

1. Motoren er overbelastet.

1. Undga overbelastning af motoren under
skeerehandlingerne.

@D GUIDE TILL FELSOKNING

PROBLEM / FEL MOJLIG ORSAK FORESLAGEN ATGARD
Motorn fungerar inte 1. Motor, stromkabel eller 1. Lat specialiserad personal kontrollera
kontakt ar defekt. maskinen.

Sakringar har I0st ut.

Motorn startar
langsamt och uppnar
inte driftshastigheten

1. Lag matarspanning.
2. Skadade lindningar

1. Lat specialiserad personal kontrollera
maskinen.

A FARA-VARNING

UNDVIK ABSOLUT ATT REPARERA
MOTORN SJALV: DET KAN VARA
FARLIGT.

Kontrollera sakringarna, och byt ut dem om
nddvandigt.

Overdrivet motorljud

1. Motor trasig.
Skadade lindningar.

1. Lat specialiserad personal kontrollera
maskinens motor.

Motorn utvecklar inte full
effekt

1. Kretsar i systemet
oOverbelastade med ljus,
tianster eller andra motorer.

1. Undvik att anvanda tjanster eller andra
motorer pa samma krets som maskinen ar
ansluten till.

Motorn tenderar att
overhettas

1. Motorn ar dverbelastad.

1. Undvik att overbelasta motorn under
kapningen.
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T PROBLEML@SNING

PROBLEM / SKADE

MULIG ARSAK

FORESLATT L@SNING

Motoren fungerer ikke

1. Defekt motor, strgmledning
eller stapsel.Sikringer har gatt.

1. Fa maskinen kontrollert av fagleert
personell.

Motoren starter
sakte opp eller nar
ikke arbeidshastighet

1. Lav matespenning.
2. Spolinger er skadet

1. Fa maskinen kontrollert av fagleert
personell.

A FARE-VAR OPPMERKSOM
IKKE PRGV A REPARERE MOTOREN
PA EGENHAND: DETTE KAN VAERE
FARLIG.

Kontroller sikringene og bytt dem ut ved
behov.

Overdrevent stoy fra
motoren

1. Motoren er defekt.
Spolinger er skadet.

1. Fa maskinens motor kontrollert av faglaert
personell.

Motoren utvikler ikke
full effekt

1. Anleggets nettkrets er
overbelastet av lys, apparater
eller andre motorer.

1. Unnga a bruke apparater eller andre
motorer pa samme kretsen som maskinen
er koblet til.

Motoren har en
tendens til a bli

1. Motoren er overbelastet.

1. Ikke overbelaste motoren under kutting.

overopphetet
@® PRZEWODNIK LOKALIZACJI USTEREK
PROBLEM/ ;
USTERKA MOZLIWA PRZYCZYNA SUGEROWANE ROZWIAZANIE

Silnik nie dziata

1.Uszkodzony silnik, kabel
zasilania lub wtyczka.
Przepalone bezpieczniki.

1. Zapewni¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel.

Silnik uruchamia sie
powoli lub nie
osigga predkosci
obrotowej
funkcjonowania

1. Niskie napiecie zasilania.
2. Uszkodzone uzwojenia

1. Zapewni¢ kontrole maszyny przez
wykwalifikowany personel.

A NIEBEZPIECZEl(!STWO-UWAGA
ABSOLUTNIE UNIKAC
SAMODZIELNYCH NAPRAW
SILNIKA: MOZE,TO STANOWIC
NIEBEZPIECZENSTWO.

Sprawdzi¢ bezpieczniki i w przypadku
potrzeby wymienic je.

Nadmierny hatas
silnika

1. Uszkodzony silnik.
Uszkodzone uzwojenia.

1. Zapewni¢ kontrole silnika maszyny przez
wykwalifikowany personel.

Silnik nie rozwija
petnej mocy

1. Obwody instalacji sieciowej
przecigzone przez Swiatta,
narzedzia lub inne silniki.

1. Unika¢ uzywania urzgdzen lub innych
silnikéw w obrebie tego samego obwodu, do
ktdrego jest podigczana maszyna.

Silnik posiada
tendencje do
przegrzania

1. Silnik jest przecigzony.

1. Unikng¢ przecigzenia silnika podczas
operaciji ciecia.
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[ RUJ MHCTPYKLIUA MO OBHAPYXXEHWUIO HEMOJTAAOK

NMPOBIEMA / BO3MOXHAA PEKOMEHAYEMbIX CNOCOB
HEMNONAAOKA NMPUYUHA YCTPAHEHUA
He pabotaet gguratenb | 1. HeucnpasHocTs aguratens, | 1. MawwmHa gomkHa 6biTb npoBepeHa
CETeBOro kaberns unn po3eTk. | CneLuanmanpoBaHHbIM NEPCOHAIOM.
leperopeny nnaskue
npenoxpaHuTent
[euratens 3anyckaetca | 1. Hu3koe HanpshkeHue 1. MawwmHa gomkHa BbITb NpoBepeHa
MeArneHHO UNu He MUTaHUS chneLyanu3npoBaHHbIM NEPCOHasoM.
AOCTUraeT pabouyei 2. MNoBpexaeHa 0bmoTka
CKOPOCTH A OMACHOCTb - BHUMAHUE!

KATETOPUYECKM 3AMPELLAETCA
PEMOHTUPOBATb [1BUTATEJb
CAMOCTOATENBHO: 3TO MOXET
NPEACTABNATL OMNACHOCTbD.
[pOKOHTPOMMPOBATHL M MPU HEOBXOAMMOCTH
3aMeHuTb NNaBkue NPesoXpaHNTENI.

N36bITOYHBIN LWYM
ABuratens

1. HencnpaBHoCTb ABuratens.
MoBpexaeHa 0bMoTKa.

1. [lBuratenb fomkeH bbiTb NPOBEPEH
cneLmanavpoBaHHbIM NePCOHasoM.

[Buratenb He pa3BUBaeT

1. CeTb NUTaHMS neperpyxeHa

1. He nogknto4atb BCnomoraTensHoe

MOSHY MOLHOCTb BCIEACTBIE MCTONb30BaHMS obopyaoBaHue Nk Apyrve LBUraTent K TOM xe
OCBETUTENbHbIX NPUOOPOB, CETH, K KOTOPOW MOAKIHYEHA MaLLMHa.
BCMOMOrarebHoro
0bopya0BaHNS UK ApYruX
ABUraTenei.
NBuratenb 1. [iBuratenb neperpyxe. 1. M3beratb neperpy3ku uratens npu
neperpesaercs BbINOMHEHUN PE3KA.
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€D HACOKM 3A HAMUPAHE HA NMOBPEOM

NMPOBJIEM /
NOBPEOA

BEPOATHA NMPUYUHA

NMPEMOPBYAHO PELUEHUE

BuratensaT He
pabortu

1. Buraten, oedekTeH
MpEeXoB Kaben unu
Lencen.

W3ropenu npegnasurtenu.

1. MawwuHaTa Tpsbea aa ce npoBepu oT
cneuvanusmpaH nepcoHar.

OBuratenaTt Tpbrea
6aBHO uUnNu He
pocTtura pabortHarta
CKOpOCT

1. Hucko 3axpaHBaLlo
HanpexeHuve.
2. [NoBpeneHn HamoTKn

1. MawwuHata TpsibBa Aa ce npoBepu OT
cneuunanuavpaH nepcoHar.

A OMNMACHOCT-BHUMAHUE
TPABBA ABCOJTIOTHO OA CE
N3BArBA CAMOCTOATENHUA
PEMOHT HA OBUIATENA: TOBA
MOXE OA E ONACHO.
MpoBepeTe NpeanasuTennTe u rm
3aMeHeTe, ako e Heobxoaumo.

MpekaneH wym ot
asuratens

1. DedekTeH asuraten.
MNoBpeaeHn HaMOTKM.

1. [IByratensT Ha mawmHaTta Tpsibea
[a ce NpoBepu OT creunanmanpaH
nepcoHarn.

OBurartenart He
OocTura nbrHa

1. Bepurute B
3axpaHBaLLarta

1. N36sarsanTe ga uanonseare apyru
KOHCyMaTopv Unun Apyru aosurartenu B

MOLLHOCT MHCTanaumsa ca cbluara Bepura, KbM KOATO € CBbp3aHa
npeToBapeHn nopaam MalumHaTa.
namnu, obcnyxsaLum
BEPUIr Unn apyru
aBuraTenm.
OBuratenar 1. dBvratendr e 1. 3GareaiiTe aa npetoBapearte
nperpsisa NOANOXEH Ha NpeKaneHo | ABuraTens no BpemMe Ha onepauusTta no

HaToBapBaHe.

psizaHe.
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@ voDIC ZA RJESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM / KVAR

VJEROJATNI UZROK

PREDLOZENO RIJESENJE

Motor ne radi

1.Motor, mrezni kabel ili
utika¢ ne rade.
Osiguraci su prijegoreli.

1. Stroj mora biti proveren od strane
specijaliziranog osoblja.

Motor se pokrece
polako ili ne dostize radnu
brzinu

1. Nizak napon napajanja.
2. Osteceni namoti

1. Stroj mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

A OPASNOST-POZOR

STROGO IZBJEGAVAJTE SAMI
POPRAVLJATI MOTOR: MOZE BITI
OPASNO.

Provijerite osiguraCe i zamijenite ih ako je
potrebno.

Prevelika buka motora

1. Neispravan motor.
Osteceni namoti.

1. Motor mora biti provijeren od strane
specijaliziranog osoblja.

Motor ne razvija punu
shagu

1. Kola sustava mreze su
preoptereceni svijetlima,
servisima ili drugim
motorima.

1. Izbjegavate koristiti servise ili druge
motore na istom sustavu na koji je povezan
stroj.

Motor se pregrijava

1. Motor je preoptereéen.

1. Izbjegavajte opterecivati motor za vrijeme
rezanja.

@& voDIC ZA RESAVANJE PROBLEMA

PROBLEM / KVAR

VEROVATNI UZROK

PREDLOZENO RESENJE

Motor ne radi

1.Motor, mrezni kablovi ili
utikac ne rade.
Osiguraci su pregoreli.

1. Specijalizovano osoblie mora da proveri
masinu.

Motor se pokrece
polako ili ne dostize radnu
brzinu

1. Nizak napon napajanja.
2. Osteceni navoji

1. Specijalizovano osoblje mora da proveri
masinu.

A OPASNOST-PAZNJA

STROGO IZBEGAVAJTE DA SAMI
POPRAVLJATE MOTOR: MOZE BITI
OPASNO.

Proverite osiguraCe i zamenite ih ako je to
potrebno.

Motor je previse buc¢an

1. Neispravan motor.
Osteceni navoji.

1. Specijalizovano osoblje mora da proveri
motor masine.

Motor ne razvija punu
shagu

1. Kola sistema mreze su
preopterecena svetlima,
servisima ili drugim
motorima.

1. Izbegavate da koristite servise il druge
motore na istom sistemu na koji je povezan
masinu.

Motor se pregrejava

1. Motor je preopterecen.

1. Izbegavajte opterecenje motora tokom
seCenja.
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[Job Line
@D OAHroz ENTOMIZMOY TQN BAABQN
NMPOBAHMA / BAABH MI©GANH AITIA MPOTEINOMENH AYZH
O kivntiipag dev 1.Kivnmipag, kaAwdio 1. EAEyETE TNV unxavn atrd eCEIBIKEUUEVO
AciToupyei OIKTUOU 1) TO BUCUa €ival TIPOCWTTIKO.
ehaTTwuaTiké.
Kapuéveg aopaAeleg.
O kivntApag EeKivd 1. XaunAn 1éon 1. EAéYETE TNV pnxavn oo eCEIBIKEUPEVO
apyd f dev @OAvel TV Tp0P0d00iag TIPOCWTTIKO.
TOXUTNTO AgIToUupyiag 2. KareoTpappéveg
TEPIENICEIC A KINAYNOZ-MPOEIAOMNOIHZH
AMNO®YEIETE THN ENIAIOPOQXH
TOY KINHTHPA MONOI ZA%: MIMOPEI
NA EINAI EMIKINAYNO.
EAEYETE TIC AOQAAEIES KOI QVTIKATAOTAOTE TIG
av gival aTrapaitnTo.
YtrepBoAikdg 06pupog 1. EAQTTWHATIKOG KIVATAPAG. | 1. EAEYETE TOV KIVNTAPA TG UNXaVAS aTTo

TOU KIVNTHpQ

KateoTpapuéveg TrepIeAiceIC

€CEIBIKEUPEVO TIPOCWTTIKO.

O kivntpag dev
avarrtTuooel Afpn 100

1. KukAwpara Tou dikTUou
UTTEPQOPTWHEVA ATTO PUITQ,
UTTNPETIES 1) AAAEG PNXAVEG.

1. ATTOQUYETE TN XPrioN TWV UTTNPECIWV H
GAWV pnxavwy oTo id10 KUKAwA JE TO
OTT0I0 CUVOEETAI TO NXAVN Q.

O KivnTApag TEiVEl Va

1. O KIVvNTAPOG £XEl

1. ATTOQUYETE TNV UTTEPPOPTWOT TOU

utrePBeppavOEi UTTEQPOPTWOEI. KIVnTAPA KOTA T A€IToupyia KOTTAG.
@D TRAUCEJUMMEKLESANAS ROKASGRAMATA
PROBLEMA/ = = =
TRAUCEJUMS IESPEJAMS CELONIS IETEIKTAIS RISINAJUMS

Dzinéjs neiedarbojas

vai kontaktdaksa.
Izdegusi droSinataji.

1. Bojats motors, stravas vads

1. lekarta japarbauda kvalificétam
personalam.

Motors darbojas
leni vai nesasniedz
darbibas atrumu

1. Zems baroSanas
spriegums.
2. Bojati tinumi

1. lekarta japarbauda kvalificétam
personalam.

A BISTAMI - BRTDIN,VRJUMS
NEKAD NEVEICIET PASI MOTORA
REMONTU: TAS VAR BUT BISTAMI.
Parbaudiet droSinatajus un, ja
nepiecieSams, nomainiet tos.

Parmérigs motora
troksnis

1. Bojats motors.
Bojati tinumi.

1. Motors japarbauda kvalificetam
personalam.

Motors neattista pilnu
jaudu

1. Tikla sistémas kontri
parslogoti ar apgaismojuma
iericém papildiericém vai
citiem motoriem.

1. Izvairieties lietot papildierices vai
citus motorus taja pasa kontura, kuram
pieslégta iekarta.

Motors medz parkarst

1. Motors ir parslogots.

1. Izvairities no motora parslodzes
grieSanas operaciju laika.
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@D GEDIMY NUSTATYMO VADOVAS

PROBLEMA / GEDIMAS

GALIMA PRIEZASTIS

REKOMENDUOJAMAS GEDIMO
TAISYMO BUDAS

Variklis neveikia

1.Variklio, maitinimo tinklo
laido ar kiStuko gedimas.
Perdege saugikliai.

1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas.

Variklis uzsiveda
létai arba nepasiekia
darbinio greicio.

1. Zema maitinimo
jtampa.
2. PazZeistos apvijos

1. Stakles turi patikrinti kvalifikuotas
personalas.

A PAVOJUS-DEMESIO

PATYS VARIKLIO NETAISYKITE GALI
BUTI PAVOJINGA.

Patikrinkite saugiklius ir juos pakeiskite, jei
perdege.

Pernelyg triukSmingas
variklis

1. Variklio gedimas.
PaZeistos apvijos.

1. Stakliy variklj turi patikrinti kvalifikuotas
personalas.

Variklis neiSvysto pilnos
galios

1. Elektros sistemos tinklo
grandinés perkrautos dél
prijungto apSvietimo, kity
jrenginiy ar varikliy.

1. Nenaudokite kity jrenginiy ar varikliy,
prijungty prie to paties maitinimo tinklo kaip
ir staklés.

Variklis kaista.

1. Variklis yra perkrautas.

1. Neperkraukite variklio pjovimo operacijos
metu.

@D GHID REFERITOR LA LOCALIZAREA DEFECTIUNILOR

PROBLEMA /
DEFECTIUNE

CAUZA PROBABILA

REMEDIU SUGERIT

Motorul nu functioneaza

1.Motorul, cablul sau
priza prezinta defectiuni.
Sigurante arse.

1. Solicitatj verificarea masinii de catre
personal specializat.

Motorul porneste
lent sau nu atinge viteza
de functionare

1. Tensiune de alimentare
redusa.
2. Infasurari deteriorate.

1. Solicitatj verificarea masinii de catre
personal specializat.

A PERICOL-ATENTIE

NU REPARATI SINGURI MOTORUL: AR
PUTEA FI FOARTE PERICULOS.
Controlati sigurantele si inlocuiti-le daca este
necesar.

Zgomot excesiv al
motorului.

1. Motor defect.
Infasurari deteriorate.

1. Solicitatj verificarea motorului masinii de
catre personal specializat.

Motorul nu functioneaza
cu putere deplina.

1. Circuitele retelei
supraincarcate cu lumini,
servicii sau alte motoare.

1. Evitati utilizarea serviciilor sau a altor
motoare pe acelasi circuit la care este
conectat aparatul.

Motorul tinde sa se
supraincalzeasca.

1. Motorul este
supraincarcat.

1. Evita supraincarcarea motorului in timpul
operatiei de taiere.
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@& SPRIEVODCA URCOVANIM PORUCH

PROBLEM / PORUCHA

PRAVDEPODOBNA PRICINA

ODPORUCANE RIESENIE

Motor nefunguje

1. Chybny motor, sietovy
kabel alebo zasuvka.
Prepalenée poistky.

1. Nechajte stroj skontrolovat
Specializovanym personalom.

Motor sa rozbieha
pomaly a nedosiahne
prevadzkovu rychlost’

1. Nizke napdjacie napatie.
2. PoSkodené vinutie

1. Nechajte stroj skontrolovat
Specializovanym personalom.

A NEBEZPECENSTVO-POZOR
MOTOR V ZIADNOM PRiPADE )
NEOPRAVUJTE SAMI: MOZE TO BYT
NEBEZPECNE.

Skontrolujte poistky a v pripade potreby ich
vymerite.

Nadmerny hluk motora

1. Chybny motor.
Poskodené vinutie.

1. Nechajte motor stroja skontrolovat
Specializovanym personalom.

Motor nedosahuje piny
vykon

1. Obvody sietovej inStalacie
su pretaZzené svetlami,
spotrebicmi alebo inymi
motormi.

1. Nepouzivajte spotrebiCe alebo iné motory
v rovnakom obvode ako ten, ku ktorému je
stroj pripojeny.

Motor ma tendenciu
prehrievat’ sa

1. Motor je pretazeny.

1. Pri rezani motor nepretazuijte.

D TAJEKOZTATO A MEGHIBASO

DAS FELTARASAROL

PROBLEMA /
MEGHIBASODAS

LEHETSEGES OK

JAVASOLT MEGOLDAS

A motor nem muikodik

1. Meghibasodott motor,
kabelhaldzat vagy csatlakozd
Kiégett biztositékok.

1. Ellendriztesse a gépet szakemberrel.

A motor
lassan indul vagy
nem éri el a miikodési

1. Alacsony tapfeszultség.
2. Sérult tekercsek

1. Ellenériztesse a gépet szakemberrel.

A VESZELY! FIGYELEM!

sebességet EGYALTALAN NE JAVITSA SAJAT
MAGA A MOTORT: VESZELYES LEHET.
Ellendrizze a biztositékokat és cserélje ki
Oket, amennyiben szukséges.

A motor fokozott zajjal | 1. Sérult motor. 1. Ellendriztesse a gép motorjat

miikodik Sérllt tekercsek. szakemberrel.

A motor nem miikodik
teljes hatasfokkal

1. Ahaldézati berendezés
aramkorei tul vannak
terhelve vilagitas, tovabbi
szolgaltatasok vagy mas
motorok altal.

1. Ne hasznaljon mas szolgaltatdsokat vagy
mas motorokat ugyanarrol az aramkorrél,
amelyre a készilléket csatlakoztatja.

A motor tilmelegszik

1. Amotor tul van terhelve.

1. Ne terhelje tul a motort a vagasi mivelet
soran.
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@D VEAOTSING

TORGE / RIKE

VOIMALIK POHJUS

SOOVITAV LAHENDUS

Mootor ei toota

1. Defektne mootor,
voolujuhe Vi -pistik.
Kaitsed labi pdlenud.

1. Laske vastava valjadppega isikul masin
ule vaadata

Masin kaivitub
aeglaselt voi ei saavuta
tootamiskiirust

1. Madal voolupinge.
2. Mahised kahjustatud

1. Laske vastava valjadppega isikul masin
ule vaadata

A TAHELEPANU - OHTLIK

ARGE MINGIL JUHUL ISE MOOTORIT
PARANDAGE: SEE VOIB OSUTUDA
OHTLIKUKS.

Kontrollige kaitsmeid ja vajadusel vahetage
need valja.

Mootor teeb suurt miira

1. Defektne mootor
Mahised kahjustatud.

1. Laske vastava valjadppega isikul masina
mootor Ule vaadata.

Mootor ei saavuta
taisvoimsust

1. Vooluvdrk on tulede,
teenuste voi teiste
mootorite poolt Ule
koormatud.

1. Valtige ligsete masinate ja mootorite
kasutamist samas ahelas, kuhu olete
Uhendanud masina.

Mootor kipub
tilekuumenema

1. Mootori Ulekoormus.

1. Valtige I6ikamise ajal mootori Ule
koormamist.

@& POKYNY PRO URGENI ZAVAD

PROBLEM / PRAVDEPODOBNE e e
PORUCHA PRICINY DOPORUCENE RESENI
Motor nefunguje 1. Vadny motor, sitovy kabel 1. Nechte stroj zkontrolovat specializovanym
nebo zasuvka. personalem.
Spalené pojistky.

Motor se rozbiha
pomalu a nedosahne
provozni rychlost

1. Nizké napajeci napéti.
2. PoSkozena vinuti

1. Nechte stroj zkontrolovat specializovanym
personalem.

A NEBEZPECIi-UPOZORNEI
MOTOR V ZADNEM PRIPADE
NEOPRAVUJTE SAMI: MUZE TO BYT
NEBEZPECNE.

Zkontrolujte pojistky a v pfipadé potfeby je
vymeérite.

Nadmérny hluk 1. Vadny motor. 1. Nechte motor stroje zkontrolovat

motoru Poskozena vinuti. specializovanym personalem.

Motor nedosahuje 1. Obvody sitové instalace 1. Nepouzivejte spotfebice nebo jiné motory

plného vykonu jsou pretizené svétly, ve stejném obvodu jako ten, ke kterému je
spotiebii nebo jinymi motory. | stroj pfipojen.

Motor ma tendenci 1. Motor je pfetiZeny. 1. Pfi fezani motor nepfetéZuijte.

prehrivat se
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@D |SKANJE IN ODPRAVLJANJE NAPAK

TEZAVA/NAPAKA

MOREBITNI VZROK

PREDLAGANA RESITEV

Motor ne deluje

1.0Okvara motorja,
napajalnega kabla ali vtica.
Pregorele varovalke.

1. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki.

Motor se zazene
pocasi ali ne
doseze delovne
hitrosti

1. Nizka napajalna napetost
2. PoSkodovana navitja

1. Stroj naj preverijo specializirani
strokovnjaki.

A POZOR - NEVARNOST
MOTORJA NE POSKUSAJTE
POPRAVITI SAMI, SAJ JE TO
LAHKO NEVARNO.

Preverite varovalke in jih po potrebi
zamenjajte.

Motor je preveé
glasen

1. Okvara motorja.
Poskodovana navitja.

1. Motor stroja naj preverijo
specializirani strokovnjaki.

Motor ne razvije
polne mogci

1. Napajalni tokokrogi
preobremenjeni z lucmi,
opremo ali drugimi motorji.

1. Opreme in drugih motorjev ne
priklapljajte na isti tokokrog kot stro;.

Motor se pregreva

1. Motor je preobremenjen.

1. Motorja med rezanjem ne
preobremenijuijte.

@5 SORUN GIDERME KILAVUZU

SORUN/HATA

MUHTEMEL NEDENI

ONERILEN ¢OzUM

Motor ¢aligmiyor

1.Motor, kablo veya soket
arizall.
Sigortalar yanmis.

1. Makineyi uzman bir personele kontrol
ettiriniz.

Motor yavas bir
sekilde
calisiyor veya
calisma hizina
ulagmiyor

1. DUsUk besleme gerilimi.
2. Sargllar zarar gormus

1. Makineyi uzman bir personele kontrol
ettiriniz.

A TEHLIKE-DIKKAT MOTORU
ASLA KENDIi BASINIZA ONARMAYA
GALISMAYINIZ: BU TEHLIKELI
OLABILIR.

Sigortalari kontrol ediniz ve gerekirse
degistiriniz.

Asirn motor giriiltiist

1. Motor arizal.
Zarar goren sargilar.

1. Makinenin motorunu uzman bir personele
kontrol ettiriniz.

Motor tam giigle
caligmiyor

1. Sistem devreleri, 1siklar,
hizmetler ve diger motorlarla
asiri yuklenmis

1. Hizmetleri veya diger motorlar makinenin
bagli oldugu ayni devrede kullanmaktan
kacininiz.

Motor asir iIsinmaya
egilimli

1. Motorda asir yukleme var.

1. Kesme islemi sirasinda motoru agiri
yuklemekten kagininiz.
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- LEVIGATRICE A NASTRO / DISCO (vedi etichetta riportata -
pag. 114)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

EN DECLARATION OF CONFORMITY

in compliance with European Directive 2006/42/EC Annex Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declares that the machine
- BELT/ DISC SANDER (see the label shown - page 114):

manufactured in (see affixed label - page 114):

- conforms to the regulations indicated in Directive 2006/42/EC
and the regulations of implementation;

- furthermore it conforms to the following regulations and
relative implementation: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

DE KONFORMITATSERKLARUNG

gemal der europaischen Richtlinie 2006/42/EG Anhang Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erklart, dass die Maschine:
- BAND-/ TELLERSCHLEIFMASCHINE (siche Etikett - Seite
114):

Herstellung (siehe Etikett - Seite 114):

- den Vorschriften der Richtlinie 2006/42/EG und den
Bestimmungen zu deren Umsetzung entspricht;

- folgenden Vorschriften und den Bestimmungen zu deren
Umsetzung entspricht: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU;
2012/19/EU.

V]

FR DECLARATION DE CONFORMITE

selon la Directive Européenne 2006/42/CE Annexe II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIE

déclare que la machine :
- PONCEUSE A BANDE / DISQUE (voir étiquette reportée -
page 114)

produite en (voir étiquette reportée - page 114) :

- est conforme aux dispositions de la Directive 2006/42/CE et
aux dispositions de réalisation ;

- enoutre elle est conforme aux dispositions suivantes et
relatives réalisations : 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

ES  DECLARACION DE CONFORMIDAD

segUn la Directiva Europea 2006/42/CE Adjunto Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que la maquina:
- PULIDORA DE CINTA / DISCO (véase la etiqueta aplicada -
pag. 114)

fabricada en (véase la etiqueta aplicada - pag. 114):

- es conforme con lo dispuesto por la Directiva 2006/42/CE y las
disposiciones de aplicacion;

- asimismo, es conforme con las disposiciones siguientes y
sus aplicaciones correspondientes: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE,2012/19/UE.

PT DECLARAGAO DE CONFORMIDADE

nos termos da Diretiva Europeia 2006/42/CE, Anexo II.A i
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara que a maquina:
- ?104% DORA DE FITA / DISCO (ver etiqueta reproduzida - pag.

produzida em (ver etiqueta reproduzida - pag. 114%:

- satisfaz as disposi¢des da Diretiva 2006/42/CE e as
disposicoes adotadas em sua aplicagéo;
para além disso, cumpre também as disposi¢des das se?uintes
normas e disposi¢cdes adotadas em sua aé)licagéo: 2014/30/
UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

The person authorized to draw up the technical file:

Person, die bevollmachtigt ist, die technischen Unterlagen
zusammenstellen

Personne autorisée a constituer le dossier technique:
Persona autorizada a elaborar el documento técnico:

Pessoa autorizada a compilar o processo técnico:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — At - Bei — Auprés de - En - Junto da:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Reference to harmonized
standards/Bezug auf harmonisierte Normen/ Référence des
normes harmonisées/ Referencia a las normas armonizadas/
Referéncia as normas harmonizadas

EN 61029-1:2000+A11:2003

EN 55014-1:2006

EN 55014-2:1997+A1:2001

EN 61000-3-2:2006

EN 61000-3-3:1995+A1:2001+A2:2005
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- LEVIGATRICE A NASTRO / DISCO (vedi etichetta riportata -
pag. 114)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

NL VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING

volgens de Europese richtlijn 2006/42/CE Bijlage II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

verklaart dat de machine:
- BAND-/ SCHIUJFSCHUURMACHINE (zie etiket - pag. 114)

geproduceerd in (zie aangebracht etiket - pag. 114):

voldoet aan de bepalingen van de Richtlijn 2006/42/EG en aan
de uitvoeringsbepalingen;

is bovendien conform de volgende bepalingen en betreffende
uitvoeringen: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/
UE.

Fl  VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS

Euroopan direktiivin 2006/42/EY liitteen Il A:n mukaan
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

vakuuttaa, etta kone:
- HIHNA-/LAUTASHIOMAKONE (ks. etikettia - sivu 114)

joka on valmistettu (ks. etikettia - sivu 114):

- vastaa direktiivin 2006/42/EY vaatimuksia ja
taytantddnpanomaarayksia:

- vastaa lisaksi seuraavia maarayksia ja vastaavia
taytantdonpanoja; 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU,
2012/19/EU.

DA  OVERENSSTEMMELSESERKLARING

i henhold til Direktiv 2006/42/EF Bilag Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIEN

erklaerer at maskinen:
- BAND-/SKIVEPUDSEMASKINE (se den viste etikette - side
114)

fremstillet i (se etiketten - side 114):

- stemmer overens med bestemmelserne i Direktiv 2006/42/EF
og med gennemfgrelsesbestemmelserne;

- den stemmer herudover overens med fglgende bestemmelser
og de relevante gennemfgrelser: 2014/30/EU, 2014/35/EU,
2011/65/EU,2012/19/EU.

SV FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

enligt EU-direktivet 2006/42/CE Bilaga Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

tillkdnnager att maskinen:
- BAND/SKIVSLIPMASKIN (se atergiven etikett - sid. 114)

producerad i (se etikett — sid. 114):

- uppfyller anvisningarna i direktivet 2006/42/CE och
tilampningsbestammelser;

- dessutom uppfyller foljande bestammelser och deras
tillampning: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

NO SAMSVARSERKLARING

i samsvar med Europaparlamentets og Radets direktiv 2006/42/EF
Vedlegg II.A erkleerer

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

at maskinen:
- BANDSLIPER / SKIVE (se typeskiltet pa side 114):

produsert i (se merkeskilt pa side 114):
er i overensstemmelse med vedtakene i Direktiv 2006/42/EF og
iverksettende vedtak;

- erogsaioverensstemmelse med falgende vedtak og tilhgrende
iverksettinger: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/
EU.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Persoon die geautoriseerd is voor het samenstellen van de
technische documentatie:

Teknisen asiakirjan laatimista varten valtuutettu henkild

Person med tilladelse til at udforme det tekniske dossier:

Behorig att uppréatta den tekniska dokumentationen:

Person som er autorisert til & utforme teknisk hefte:

MAURIZIO CASANOVA
Presso — Van - Paikka - C/O - Vid - Hos:

FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Referentie geharmoniseerde
normen Viittaus yhdenmukaistettuihin standardeihin/Henvisninger til
harmoniserede standarder/Hanvisning till harmoniserade standarder/
Harmoniserte referansenormer

EN 61029-1:2000+A11:2003

EN 55014-1:2006

EN 55014-2:1997+A1:2001

EN 61000-3-2:2006

EN 61000-3-3:1995+A1: 2((A2€05
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:

- LEVIGATRICE A NASTRO / DISCO (vedi etichetta riportata -
pag. 114)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

PL DEKLARACJA ZGODNOSCI

zgodna z zatgcznikiem |1.A do unijnej dyrektywy 2006/42/WE
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 — 40023 Castel Guelfo — (BO)
WLOCHY

o$wiadcza, ze maszyna:
- SZLIFIERKA TASMOWO-TARCZOWA (patrz etykieta — str.
114)

wyprodukowana w (patrz etykieta — str. 114):
jest zgodna z przepisami dyrektywy 2006/42/WE oraz z
przepisami wykonawczymi;

— ponadto jest zgodna z nastepujgcymi przepisami i
odpowiednimi przepisami wykonawczymi: 2014/30/UE,
2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/UE.

RU OEKNAPALMSI O COOTBETCTBUM

B cootBeTcTBMM C EBponeiickon  [upektuon  2006/42/EC
Mpunoxenwe IL.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

3asBnseT, 4To MalmHa: ;
- KOMBUHMPOBAHHbIV NEHTOYHO-LWITN®OBAIbHbLIN
CTAHOK (cm. npuBeneHHyto 3aBofckyto Tabnuuky - ctp.114)

M3rOTOBMEHHBIN B (CM. MPUBELEHHYIO 3aBOLCKYHO Tabnuuky - CTp.

114)

COOTBETCTBYET NnonoxeHnsm AQupektusbl 2006/42/EC n Hopmam,
PErynupyLLUM NOPSILOK NPUMEHEHUS;

- KpOME TOro COOTBETCTBYET CrEAYHOLLMM OCHOBHBIM
COrMacoBaHHbIM CTaHAapTaM U HopMam, PerynvpyoLLm
nopsifok npumeHenmns: 2014/30/EC, 2014/35/EC, 2011/65/EC,
2012/119/EC.

V]

BG OEKINAPALIUA 3A CbOTBETCTBUE

cbrnacHo EBponeiicka aupektuea 2006/42/EQ Mpunoxenwe I1L.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

feknapupa, 4ye malimHara:
- LUNAA®GMALLIUHA C NEHTA / AUCK (BWX NpeacTaBeHns
€TuKeT - cTp. 114)

npousBefeHa B (BWX NOCTaBeHNs eTukeT - cTp. 114):

- CbOTBETCTBA Ha pa3nopenbute Ha Jupektvea 2006/42/EQ v Ha
npexoaHuTe pasnopenbu;

- 0CBEeH TOBa CbOTBETCTBA Ha CrieAHUTe pasnopenbu u
CbOTBETHUTE U3NbNHUTENHM akToBe: 2014/30/EC, 2014/35/EC,
2011/65/EC, 2012/19/EC.

HR OZNAKA SUKLADNOSTI

sukladno Europskoj direktivi br. 2006/42/EZ Prilogu Il A

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 — 40023 Castel Guelfo — (BO) ITALIJA

izjavljuje da je stroj:

- BRUSILICA S TRAKOM/DISKOM (vidi prilozenu naljepnicu -
str. 114)

proizveden u (vidi priloZzenu naljepnicu — str. 114):

— sukladan odredbama direktive br. 2006/42/EZ i primjenjivim
odredbama;

— takoder sukladan je sliede¢im odredbama i pripadaju¢im
primjenama: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/
EU.

SR DEKLARACIJA O USKLADENOSTI

na osnovu Evropske direktive 2006/42/EZ Prilog II.A

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavljuje da je masina:

- TRACNA/DISK BRUSILICA (vidi navedenu etiketu - str. 114)

proizveden u (vidi navedenu etiketu - str. 114):

- uskladena s odredbama direktive 2006/42/EZ i odredbama za
njenu primenu;

- takode uskladena je i sa slede¢im odredbama i odgovarajuéim
primenama: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/
UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

Osoba upowazniona do przygotowania dokumentacji technicznej:
Tnuo, uMetoLLee paspeLLeHe Ha COCTaBMEHNE TEXHUYECKON GPOLLIOpbI:
Jlnue, oToprampaHo aa CbCTaBy TEXHUYECKOTO AOCKE:

Osoba ovlastena za izradu tehni¢ke dokumentacije:

Osoba ovlasc¢ena za izradu tehni¢ke dokumentacije:

MAURIZIO CASANOVA

Presso — W - Agpec - Npwu - Adresa - Adresa
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ Odniesienie do norm
zharmonizowanych/[apMoHM3VpoBaHHbIe CTaHAapThl/PedepeHTHM
XapMoHu3npaHu ctaHgaptu/ Referentne harmonizirane norme/
Referentni harmonizovani standardi

EN 61029-1:2000+A11:2003

EN 55014-1:2006

EN 55014-2:1997+A1:2001

EN 61000-3-2:2006
EN 61000-3-3:1995+A1 :20062:€
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DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- LEVIGATRICE A NASTRO / DISCO (vedi etichetta riportata -
pag. 114)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre e conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

EL

oUugwva Pe TNV Eupwraikr Odnyia 2006/42 / EK rapaptnua I A
H FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITAAIA

dnAwvel OTI TO pnxavnua:
- TPIBEIO IMANTA/AIZKOY (BAétre €TIKETO - O€A. 114)

TTOU KOTAOKEUAOTNKE TNV (BAETTE €TIKETA OEA. 114):

- gival aUPewvog pe Tig diatagelg TG odnyiag 2006/42/EK kai Tig
OI0TALEIG EQAaPUOYNG

- eTmiong, €ival cUNQWVOG PE TIG aKOAOUBEG BIATALEIC KOl TIG OXETIKEG
epappoyég: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE, 2012/19/
UE.

AHAQZH ZYMMOP®QZHZ

LV ATBILSTIBAS DEKLARACIJA

saskana ar Eiropas Direktivas 2006/42/EK II.A pielikumu
FEMI $.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

apliecina, ka iekarta:
- LENTES UN DISKA SLIPMASINA (skatt etiketi - 114. Ipp.):

razota (sk. mark&umu - 114. Ipp.):

- athilst Direktivas 2006/42 / EK noteikumiem un Tsteno$anas
noteikumiem;

ka arf atbilst &adiem noteikumiem un saistitajiem ievieSanas
noteikumiem: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/
ES.

LT ATITIKTIES DEKLARACIJA

pagal Europos Direktyva 2006/42/EB prieda II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIJA

pareiskia, kad:
- JUOSTINIS / DISKINIS SLIFUOKLIS (zr. pateiktg etikete - psl.
114)

pagaminta (zr. pateiktg etikete - psl. 114):

- atitinka direktyvos 2006/42/EB nuostatas ir taikymo tvarka;

- taip pat atitinka toliau nurodytas nuostatas ir atitinkamag taikymo
tvarka: 2014/30/ES, 2014/35/ES, 2011/65/ES,2012/19/ES.

RO DECLARATIE DE CONFORMITATE

Potrivit Directivei Europene 2006/42/CE Anexa II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

declara ca masina: .
- MASINA DE SLEFUIT CU BANDA/DISC (a se vedea eticheta
prezentata - pag. 114)

fabrlcata la (a se vedea eticheta - pag. 114):
este conforma cu dispozitiile Directivei 2006/42/CE si cu
dispozitiile privind aplicarea acesteia;

- este, de asemenea, conforma urmatoarelor dispozitii si
punerllor acestora in aplicare: 2014/30/UE, 2014/35/UE,
2011/65/UE,2012/19/UE.

podla Eurépskej Smernice 2006/42/ES Priloha II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

vyhlasuje, Ze stroj:
-~ PASOVA/KOTUCOVA LESTICKA (pozrite na uvedeny $titok -
str. 114)

vyrobeny v (pozrite na uvedeny Stitok - str. 114):

- jevzhode s poziadavkami Smernice 2006/42/ES a
vykonavacimi predpismi;

okrem toho vyhovuje nasledovnym nariadeniam a prislusnym
vykonavacim predpisom: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:
MpdowTro ££0UTI0B0TNUEVO VO KATAPTIOEI TOV TEXVIKO QPAKEND:
Persona, kas pilnvarota sagatavot tehnisko dokumentaciju:
Asmuo, jgaliotas pateikti technine byla:

Persoana autorizata sa elaboreze dosarul tehnic:
Osoba opravnena na vydavanie technickej dokumentacie:

MAURIZIO CASANOVA R

Presso - 21 die0Buvon - Kopa ar - Su - In cadrul - Za spolo¢nost:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/ MapatouTr| oTa evapuoviopéva
mpoétuTra/Saskanoto standartu nordde/ Nuoroda j darniuosius
standartus/Norme armonizate de referinta/ Odkaz na
harmonizované normy

EN 61029-1:2000+A11:2003

EN 55014-1:2006

EN 55014-2:1997+A1:2001

EN 61000-3-2:2006

EN 61000-3-3:1995+A1:2001+A2:2005
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IT DICHIARAZIONE DI CONFORMITA

secondo la Direttiva Europea 2006/42/CE Allegato II.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

dichiara che la macchina:
- LEVIGATRICE A NASTRO / DISCO (vedi etichetta riportata -
pag. 114)

prodotta nel (vedi etichetta riportata - pag. 114):

- e conforme alle disposizioni della Direttiva 2006/42/CE e alle
disposizioni di attuazione;

- inoltre & conforme alle seguenti disposizioni e relative
attuazioni: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/UE,2012/19/UE.

HU  MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

a 2006/42/EK eurdpai iranyelv II.A melléklete szerint
a FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4. - 40023 Castel Guelfo - (BO)
OLASZORSZAG

kijelenti, hogy a
- SZALAGOS / TARCSAS CSISZOLO (Id. a cimkét -114)

gyartas éve (Id. a cimkét -114. old.):
megfelel a 2006/42/EK iranyelvben valamint annak végrehaijtasi
utasitasaiban foglalt eléirasoknak;

- megfelel tovabba a kovetkez6 rendelkezéseknek és azok
végrehajtasi utasitasainak: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/
EU, 2012/19/EU.

ET VASTAVUSDEKLARATSIOON

on vastavuses Euroopa direktiiviga 2006/42/EU lisa IIl.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITAALIA

kinnitab, et seade:
- LINT/KETASLIHVIJA (vt. jargnevat silti - lehekiilg 114):

toodetud (vt etikett - Ik 114):

- vastab direktiivi 2006/42/EU ja selle rakendusaktide nduetele;

- on kooskdlas jargmiste nduete ja nende rakendusaktidega:
2014/30/EL, 2014/35/EL, 2011/65/EL, 2012/19/EL.

podle Evropské Smérnice 2006/42/ES Pfiloha Il.A
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

prohladuje, ze:
- PASOVA /KOTOUCOVA BRUSKA (viz uvedeny titek - str.
114)

vyroben (viz uvedeny Stitek - str. 114):

- jeve shodé s pozadavky smérnice 2006/42/ES a provadécimi
predpisy;

- kromé toho vyhovuje nasledujicim pfedpisim a pfislusnym
provadécim predpisiim: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

SL 1ZJAVA O SKLADNOSTI
v skladu s Prilogo Il.Ak Direktivi 2006/42/ES Evropskega parlamenta
in Sveta

FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALIA

izjavlja, da je stroj:
POLIRKA S TRAKOM/KOLUTOM(glejte etiketo na str. 114):

izdelan v (oglejte si etiketo — str. 114):

— skladen z dolo¢bami Direktive 2006/42/ES in z izvedbenimi
predpisi;
skladen tudi z naslednjimi direktivami in ustreznimi izvedbenimi
predpisi: 2014/30/EU, 2014/35/EU, 2011/65/EU, 2012/19/EU.

TR UYGUNLUK BILDIRIiMi

Avrupa Direktifi 2006/42/CE Ek I1.A sayili Avrupa Direktifine gére
FEMI S.p.A. - Via Del Lavoro, 4 - 40023 Castel Guelfo - (BO) ITALYA

uretilen agagidaki makinelerin:
- BANTLI/ DiSKLI PERDAHLAMA MAKINESI (etikete bakiniz -
sayfa 114):

Uretlm yeri (etikete bakiniz - sayfa 114
2006/42/CE Direktifi hikimlerine ve uygulanma hiikiimlerine
uygun oldugunu;

- asagidaki hikimlere ve bunlarin uygulamalarina uygun
oldugunu bildirir: 2014/30/UE, 2014/35/UE, 2011/65/
UE,2012/19/UE.

Persona autorizzata a costituire il fascicolo tecnico:

A miszaki dokumentéciot készité meghatalmazott személy:
Tehnilise toimiku koostamiseks volitatud isik:

Osoba povérfena vypracovanim technické dokumentace:
Pooblas¢ena oseba za sestavo tehni€ne dokumentacije:
Teknik fasikulU olusturulmaya yetkili personel:

MAURIZIO CASANOVA

Presso - Cég - Asukoht - Za spole¢nost - Pri podjetju - Adres:
FEMI SpA Via del Lavoro, 4

40023 Castel Guelfo - (BO) ITALY.

Riferimento norme armonizzate/Harmonizalt szabvanyokra
valé hivatkozas/Viide harmoniseeritud standarditele/Odkaz na
harmonizované normy/Sklicevanje na harmonizirane standarde/
Uyumlastinlmis standartlara bakiniz

EN 61029-1:2000+A11:2003

EN 55014-1:2006

EN 55014-2:1997+A1:2001

EN 61000-3-2:2006

EN 61000-3-3:1995+A1:2001+A2:2005
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Ingombro per etichetta
FAC-SIMILE
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